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CBCNV Cán b� công nhân viên 
CCBVMT Chi c�c b�o v� môi tr��ng 
CHXHCN C�ng hòa xã h�i Ch� ngh�a 
COD  Nhu c�u oxy hóa h�c 
CTNH  Ch�t th�i nguy h�i  
CTR  Ch�t th�i r�n 
CTRCN Ch�t th�i r�n công nghi�p 
DO  Ôxy hòa tan. 
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HTXL  H� th�ng x� lý 
CNC  Công ngh� cao 
CNC  Công ngh� cao 
MPN  S� l�n nh�t có th� ��m ���c (ph��ng pháp xác ��nh vi sinh). 
PCCC  Phòng cháy ch�a cháy. 
Pt-Co  ��n v� �o màu (thang màu Pt – Co). 
SS  Ch�t r�n l� l�ng 
VOC  H�n h�p các ch�t h�u c� d� bay h�i 
QCVN  Quy chu�n Vi�t Nam 
TCVN  Tiêu chu�n Vi�t Nam 
THC  T�ng Hydro Cacbon 
UBND  �y Ban Nhân Dân 
XLNT  X� lý n��c th�i 
WHO  T� ch�c Y t� Th� gi�i 
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CH��NG I- THÔNG TIN CHUNG V� D� ÁN 
 

1. Tên ch� d� án ��u t� : CÔNG TY TNHH C� KHÍ DUY KHANH 

- ��a ch� v�n phòng: 310A L�y Bán Bích, Ph��ng Hòa Th�nh, Qu�n Tân Phú, 
Thành ph� H� Chí Minh. 

- Ng��i ��i di�n: Ông �� Ph��c T�ng 

- Ch�c danh: Ch� t�ch H�i ��ng thành viên 

- �i�n tho�i: 0903 66 38 66 

- Gi�y ch�ng nh�n ��ng ký doanh nghi�p s� 0302832068 do S� K� ho�ch và ��u t� 
Thành ph� H� Chí Minh c�p, ��ng ký l�n ��u ngày 07/01/2003, ��ng ký thay ��i 
l�n th� 8 ngày 18/12/2023. 

- Gi�y ch�ng nh�n ��ng ký ��u t� s� 4658113226 do Ban Qu�n lý Khu công ngh� 
cao Thành ph� H� Chí Minh c�p l�n ��u ngày 20/09/2017 thay ��i l�n th� hai 
ngày 10/10/2022. 

2. Tên d� án ��u t�: NHÀ MÁY C� KHÍ CHÍNH XÁC DUY KHANH 
2.1. ��a �i�m th�c hi�n d� án ��u t�: 
- Lô HT-4-7, ���ng D16, Khu Công ngh� cao, Ph��ng T�ng Nh�n Phú B, Tp. Th� 

��c, Tp. H� Chí Minh. 
- D� án ���c tri�n khai trên khu ��t có di�n tích 5201.1 m2 theo Gi�y ch�ng nh�n 

Quy�n s� d�ng ��t, quy�n s� h�u nhà � và tài s�n khác g�n li�n v�i ��t s� 
CO797531, s� vào s� c�p GCN s� CT 78657 do S� Tài nguyên và Môi tr��ng Tp. 
HCM c�p ngày 05/09/2019. 
 

2.2. C� quan th�m ��nh thi�t k� xây d�ng, các lo�i gi�y phép môi tr��ng có liên 
quan ��n môi tr��ng c�a d� án ��u t�. 
     -   Lô HT-4-7, ���ng D16, Khu Công ngh� cao, Ph��ng T�ng Nh�n Phú B, Tp Th� 
��c, Tp. H� Chí Minh v�i di�n tích 5.201,1 m2 ���c thuê t� Ban Qu�n lý KCNC Thành 
ph� H� Chí Minh theo Quy�t ��nh s� 76/Q�-KCNC ngày 28/03/2018, H�p ��ng thuê 
��t s� 131/H�T�/KCNC-2018 ngày 27/04/2018, và ���c S� Tài nguyên và Môi tr��ng 
Thành ph� H� Chí Minh c�p Gi�y Ch�ng nh�n Quy�n s� d�ng ��t s� CO797531, s� vào 
s� c�p GCN s� CT 78657 ngày 05/09/2019.    
     -  Biên b�n bàn giao ��t trên th�c ��a s� 06/BBG�T�/KCNC-2018 ngày 18/05/2018 
c�a Ban Qu�n lý KCNC Tp. H� Chí Minh. 
     -  Gi�y Ch�ng nh�n s� 794/TD-PCCC ngày 31/07/2019 c�a Phòng C�nh sát PCCC-
CNCH v� vi�c Th�m duy�t thi�t k� v� phòng cháy và ch�a cháy cho Nhà máy ch� t�o 
máy và khuôn m�u chính xác Duy Khanh và V�n b�n s� 519/PC07-�5 ngày 17/01/2020 
cho phép �i�u ch�nh tên g�i t� “ Nhà máy ch� t�o máy và khuôn m�u chính xác Duy 
Khanh” thành “ Nhà máy C� khí chính xác Duy Khanh”. 

- V�n b�n s� 563/TD-PCCC ngày 20/7/2023 v� vi�c th�m duy�t PCCC ��i v�i h� s� 
thi�t k� �i�u ch�nh c�a Phòng c�nh sát PCCC&CNCH Công An TP.HCM.  



Báo cáo �� xu�t c�p phép môi tr��ng 

Ch� d� án: Công ty TNHH C� khí DUY KHANH 

11 

- V�n b�n s� 815/TD-PCCC ngày 05/10/2023 v� vi�c th�m duy�t PCCC ��i v�i h� s� 
thi�t k� �i�u ch�nh c�a Phòng c�nh sát PCCC&CNCH Công An TP.HCM. 

- V�n b�n s� 564/PC07-�2 ngày 25/10/2023 v� vi�c nghi�m thu v� PCCC c�a Phòng 
c�nh sát PCCC&CNCH Công An TP.HCM cho Công trình Nhà máy c� khí chính xác 
Duy Khanh. 
     -   Quy�t ��nh phê duy�t báo cáo �ánh giá tác ��ng môi tr��ng s� 1213/Q�-UBND 
ngày 07/04/2020 c�a UBND Thành ph� H� Chí Minh c�p cho d� án “Nhà máy c� khí 
chính xác Duy Khanh” t�i Khu Công ngh� cao, Tp. Th� ��c, Tp. H� Chí Minh c�a Công 
ty TNHH C� khí Duy Khanh. 
     -  V�n b�n s� 1535/KCNC-QHXDMT ngày 30/12/2019 c�a Ban qu�n lý Khu Công 
ngh� cao Tp. H� Chí Minh v� vi�c ��u n�i thoát n��c th�i và thoát n��c m�t c�a d� án 
Nhà máy C� khí chính xác Duy Khanh. 
     -  V�n b�n s� 1107/KCNC-QHXDMT ngày 12/10/2020 c�a Ban qu�n lý Khu Công 
ngh� cao Tp. H� Chí Minh v� vi�c ��u n�i thoát n��c m�a và ��u n�i giao thông c�a d� 
án Nhà máy C� khí chính xác Duy Khanh; Biên b�n nghi�m thu ��u n�i thoát n��c m�a 
ngày 06/09/2024 và Biên b�n nghi�m thu ��u n�i giao thông ngày 06/09/2024.   

- V�n b�n s� 292/KCNC-QHXDMT ngày 06/04/2021 c�a Ban qu�n lý Khu Công 
ngh� cao Tp. H� Chí Minh v� vi�c ��u n�i c�p n��c c�a d� án Nhà máy C� khí chính 
xác Duy Khanh t�i Lô HT-4-7, ���ng D16, Khu Công ngh� cao, Tp. H� Chí Minh; và 
Biên b�n nghi�m thu ��u n�i c�p n��c ngày 06/09/2024.   

- V�n b�n s� 1021/KCNC-QHXDMT ngày 27/07/2024 c�a Ban qu�n lý Khu Công 
ngh� cao Tp. H� Chí Minh v� vi�c ��u n�i thoát n��c th�i d� án Nhà máy C� khí chính 
xác Duy Khanh vào h� th�ng thu gom n��c th�i trên ���ng D16, Khu Công ngh� cao, 
Tp. H� Chí Minh; và Biên b�n nghi�m thu ��u n�i thoát n��c th�i ngày 06/09/2024. 

 
2.3. Quy�t ��nh phê duy�t Báo cáo �ánh giá tác ��ng môi tr��ng và các v�n b�n 

thay ��i n�i dung �TM c�a d� án. 
- Quy�t ��nh s� 1213/Q�-UBND ngày 07/04/2020 c�a UBND Thành ph� H� Chí 

Minh v� vi�c phê duy�t Báo cáo �ánh giá tác ��ng môi tr��ng c�a D� án “Nhà máy C� 
khí chính xác Duy Khanh” t�i Khu Công ngh� cao, Tp.Th� ��c, Tp.H� Chí Minh c�a 
Công ty TNHH C� khí Duy Khanh. 

 
2.4. Quy mô c�a d� án ��u t�: 

      - Quy mô c�a d� án ��u t� (Phân lo�i theo Tiêu chí quy ��nh c�a pháp lu�t v� ��u t� 
công): D� án “Nhà máy C� khí chính xác Duy Khanh” c�a Công ty TNHH C� khí Duy 
Khanh có t�ng v�n ��u t� 182.600.000.000 VN� (M�t tr�m tám m��i hai t� sáu tr�m 
tri�u Vi�t Nam ��ng – Theo ch�ng nh�n thay ��i l�n th� 2 ngày 10/10/2022). 
      - D� án thu�c nhóm B (C�n c� vào Kho�n 2 �i�u 9 Lu�t ��u t� công) và không 
thu�c danh m�c lo�i hình s�n xu�t, kinh doanh, d�ch v� gây ô nhi�m môi tr��ng. D� án 
thu�c ��i t��ng ph�i có Gi�y phép môi tr��ng theo quy ��nh t�i Kho�n 1 �i�u 39 Lu�t 
B�o v� môi tr��ng 2020 và thu�c s� th� t� 2, M�c I, Ph� l�c IV Ph� l�c ban hành kèm 
theo Ngh� ��nh s� 08/2022/N�-CP c�a Chính ph� (Danh m�c các d� án ��u t� nhóm II). 
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G- D� án �ã ���c UBND c�p Thành ph� phê duy�t Báo cáo �ánh giá tác ��ng môi 
tr��ng, �ã hoàn t�t c� b�n ph�n thi công xây d�ng tháng 6/2023, sau �ó ti�p t�c hoàn 
thi�n các ph�n vi�c �� có th� ��a nhà máy vào ho�t ��ng trong n�m 2024. 

- C�n c� theo Kho�n 1 �i�u 39 Lu�t B�o v� môi tr��ng thì D� án thu�c ��i t��ng 
ph�i có Gi�y phép môi tr��ng và ���c UBND c�p t�nh/thành ph� phê duy�t c�p phép. 
Báo cáo �� xu�t c�p phép môi tr��ng c�a d� án ���c th�c hi�n theo m�u quy ��nh t�i 
Ph� l�c VIII, Ph� l�c kèm theo Ngh� �inh s� 08/2022/N�-CP c�a Chính ph�. 
 

2.5. Ph�m vi c�p gi�y phép môi tr��ng: 
Báo cáo này �� xu�t c�p Gi�y phép môi tr��ng cho Giai �o�n 1 c�a D� án Nhà máy 

C� khí chính xác Duy Khanh. 
+ Công su�t s�n xu�t Giai �o�n 1: Nhà máy s�n xu�t Khuôn m�u chính xác v�i công su�t 

120 b�/n�m, t��ng ���ng 60 t�n/n�m; Tr�c mô t�, chi ti�t máy chính xác cao v�i công 

su�t 4.300.000 s�n ph�m/n�m, t��ng ���ng v�i 560 t�n/n�m; Máy t� ��ng trong các 

ngành s�n xu�t hàng tiêu dùng v�i công su�t 7 máy/n�m, t��ng ���ng v�i 30 t�n/n�m; 

Các chi ti�t d�p chính xác công su�t 300.000 s�n ph�m/n�m, t��ng ���ng 30 t�n/n�m. 

+ Các công trình h� t�ng k� thu�t: 

S� 
TT 

H�ng m�c 
Toàn d� án Hi�n h�u giai �o�n 1 

Quy mô 
Công 
su�t 

Quy mô Công su�t 

1 
H� th�ng thu gom, thoát 
n��c th�i: 

  

26,73m3/
ngày  

  

- N�ng l�c 
thoát n��c 
h� th�ng 
là: 
26,73m3/n
gày  
- Nhu c�u 
s� d�ng 
giai �o�n 
1: 19,98 
m3/ngày.  
(Trang 34) 

1,1 
�ng d�n HDPE Ø220 
- Dài: 102,5 m 
- �� d�c: 0,5% 

1 ���ng �ng 
1 ���ng 

�ng 

1,2 
- H� ga d�c theo ���ng 
�ng, kích th��c 0,4x0,4m 

5 h� ga 5 h� ga 

1,3 

B� t� ho�i s� 1 
- Kích th��c: 5 x 3 = 15 
m2 
- Th� tích ch�a: 18 m3 

1 h� th�ng 1 h� th�ng 

1,4 

B� t� ho�i s� 2 
- Kích th��c: 6,5 x 2,5 = 
16,25 m2 
- Th� tích ch�a: 19,5 m3 

1 h� th�ng 1 h� th�ng 

1,5 

B� t� ho�i s� 3 
- Kích th��c: 1,5 x 2,5 = 
3,75 m2 
- Th� tích ch�a: 4,5m3 

1 h� th�ng 1 h� th�ng 
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1,6 

B� l�ng l�c n��c th�i sau 
b� t� ho�i 
- Kích th��c: 3 x 4 = 12 
m2 
- Th� tích ch�a: 18 m3 

1 h� th�ng 1 h� th�ng 

2 
H� th�ng thu gom và 
thoát n��c m�a 

Di�n tích 
5201,1m2 

- 
Di�n tích 
5201,1m2 

- 

3 
H� th�ng l�c tách c�n 
n��c làm mát máy  

1 h� th�ng 
200 

lít/gi� 
1 h� th�ng 200 lít/gi� 

4 
H� th�ng qu�t thông gió 
�i�u hòa nh�m ��i l�u 
không khí, (KT: 1x1m ) 

36 cái  

L�u 
l��ng 

36.000m
3/h 

36 cái  
L�u l��ng 
36.000m3/

h 

5 
Di�n tích ��t tr�ng cây 
xanh  

1430m2 - 1430 m2 - 

6 

Tr�m bi�n áp 1000KVA 
cung c�p ngu�n cho d� án 
v�i l��i �i�n 380-
220VAC. 

- 
1000KV

A  
- 1000KVA  

7 
Máy phát �i�n 3 pha 
380V d� phòng công su�t 
250 KVA 

- 250KVA  - 250KVA  

8 
H� th�ng ch�ng sét: bán 
kính b�o v� Rp=107 m, 
�i�n tr� ��t nh� h�n 10� 

01 thi�t b� 
kim thu sét 

DETAKOM-
A5 

- 

01 thi�t b� 
kim thu 

sét 
DETAKO

M-A5 

- 

 

+ Các công trình xây d�ng:  

Stt H�ng m�c 
Di�n tích 
theo d� 
án (m2) 

Di�n tích 
hi�n t�i 

(m2) 

M�c �� 
hoàn 

thành giai 
�o�n 1 

I Các công trình chính       

1 
Nhà x��ng (có kho ch�a rác công 
nghi�p và nguy h�i) 

1.949,67 1.947,60 100% 

2 V�n phòng 402,99 0 100% 

3 Khu ph� tr� (kho ch�a rác sinh ho�t) 36,72 39,4 100% 

4 Nhà b�o v� 28,5 18 100% 
5 Nhà b�m - Nhà �i�n 32 32 100% 
  Nhà xe nhân viên (Có mái che) 69,88 70 100% 
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6 Nhà xe Ô tô (Có mái che) 70,5 70,5 100% 
II Các công trình b�o v� môi tr��ng       

7 B� t� ho�i 3 ng�n 35 
15 

100% 16,25 
3,75 

8 B� l�ng l�c 4 ng�n 0 12 100% 
9 B� n��c ng�m PCCC (xây ng�m) 69,88 64 100% 
10 Khu v�c l�u ch�a CTR sinh ho�t 3 3 100% 

11 Khu v�c ch�a CTRCN thông th��ng 6 6 100% 

12 Khu v�c l�u ch�a CTNH 6 6 100% 
III Các công trình ph� tr�       
13 ��t tr�ng cây xanh 1.044,00 1.430,00 100% 
14 ���ng n�i b�, sân bãi p17 1.566,84 1.696,84 100% 

T�ng 5.201,10 5.201,10 100% 
 

+ Máy móc thi�t b� v�n hành giai �o�n 1: Ch� ��u �ã ��u t� l�p ��t máy móc thi�t b� �áp 

�ng công su�t ho�t ��ng (theo B�ng I.9).   

+ Các công trình B�o v� môi tr��ng:  

S� 
TT 

H�ng m�c 
Toàn d� án Hi�n h�u giai �o�n 1 

Quy mô 
Công 
su�t 

Quy mô Công su�t 

1 

Công trình h� th�ng ���ng 
�ng hút, l�c b�i, g�m: 
- 6 v� trí hút tr�c ti�p th��ng 
xuyên t�i 6 máy d�p ép b�t 
kim lo�i 
- 1 v� trí hút tr�c ti�p th��ng 
xuyên t�i ��u lò thiêu k�t. 

1 h� th�ng 

L�u 
l��ng 

qu�t hút 
là 7.200 
m3/gi� 

1 h� 
th�ng 

L�u l��ng 
qu�t hút là 

7.200 
m3/gi� 

2 
Kho ch�a ch�t th�i r�n sinh 
ho�t, k�t c�u t��ng g�ch, sàn 
BTCT ch�ng th�m, mái che 

3m2 
100 

kg/ngày 
�êm 

3m2 
100 

kg/ngày 
�êm 

3 
Kho ch�a ch�t th�i r�n công 
nghi�p thông th��ng 

6 m2 
ch�a 15 

m3 
6 m2 

ch�a 15 
m3 

4 Kho ch�a ch�t th�i nguy h�i 6 m2 
ch�a 15 

m3 
6 m2 

ch�a 15 
m3 

 

C�n c� Kho�n 1, �i�u 39 và �i�m a, Kho�n 3, �i�u 41 Lu�t B�o v� Môi tr��ng s� 

72/2020/QH14, gi�y phép môi tr��ng c�a d� án thu�c th�m quy�n c�p phép c�a Ban qu�n lý 

Khu công ngh� cao, TP.HCM. Nh� v�y, gi�y phép môi tr��ng c�a d� án thu�c th�m quy�n c�p 

phép c�a Ban qu�n lý Khu công ngh� cao, TP.HCM. 
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2.6. Danh sách cán b� ph� trách môi tr��ng 
 

Stt H� và tên Ch�c v� 
Chuyên 
ngành 

N�i dung ph� 
trách môi tr��ng 

Ch� ký 

1 Nguy�n Khiêm 
Giám ��c 
phòng ETI 

��i h�c Bách 
Khoa c� khí - 
kinh nghi�m 
công tác h�n 

25 n�m 

Cán b� qu�n lý 
qu�n lý toàn di�n 

v� môi tr��ng 
 

2 �� Tr�n H�nh 
Tr��ng b� 
ph�n Hành 

chính 

C� nhân kinh 
t�- kinh 

nghi�m công 
tác h�n 20 

n�m 

Nhân viên qu�n lý 
h� s� môi tr��ng 

 

3 �inh V�n Th�ng 
Tr��ng ban c� 

�i�n 

K� s� c� khí 
- kinh nghi�m 
công tác h�n 

20 n�m 

Nhân viên qu�n lý 
hi�n tr��ng 

 

 
3. Công su�t, công ngh�, s�n ph�m s�n xu�t c�a d� án. 
   3.1. Công su�t ho�t ��ng c�a d� án: 
 

B�ng  I.1 Công su�t c�a d� án 

Stt S�n ph�m 
Công su�t toàn b� d� án 

(t�n/n�m) 
Công su�t hi�n h�u 

(t�n/n�m) 

1 
Khuôn m�u chính 
xác 

90 60 
(t��ng ���ng 180 

b�/n�m) 
(t��ng ���ng 120 

b�/n�m) 

2 
Tr�c mô t�, chi ti�t 
máy chính xác cao 

800 560 

(t��ng ���ng 6.100.000 
s�n ph�m/n�m ) 

(t��ng ���ng 4.300.000 
s�n ph�m/n�m ) 

3 
Máy t� ��ng trong 
các ngành s�n xu�t 
hàng tiêu dùng 

50 30 

(12 máy/n�m t��ng 
���ng) 

(7 máy/n�m t��ng ���ng) 

4 
Các chi ti�t d�p 
chính xác 

60 30 

(t��ng ���ng 600.000 
s�n ph�m/n�m) 

(t��ng ���ng 300.000 s�n 
ph�m/n�m) 

 
 
  3.2. Công ngh� s�n xu�t c�a d� án: 
  3.2.1. Công ngh� s�n xu�t khuôn m�u: Bao g�m khuôn d�p và khuôn ép nh�a. 
          * Quy trình s�n xu�t khuôn m�u t�i d� án ���c th� hi�n nh� sau:     
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Hình I-1: S� �� quy trình công ngh� s�n xu�t khuôn m�u. 
 
           * Thuy�t minh quy trình: 
      B��c 1: Nh�n yêu c�u t� khách hàng (B�n v� ho�c m�u s�n ph�m t� khuôn). 
      B��c 2: Sau khi nghiên c�u b�n v� ho�c m�u khách hàng g�i, ti�n hành l�p d� li�u 
3D b�ng ph�n m�m ho�c Scaner l�p d� li�u 3D t� m�u c�a khách hàng g�i. 
      B��c 3: Ti�n hành ch�nh s�a, c�n ch�nh d� li�u 3D trên máy tính. 

Nh�n b�n v� t� khách hàng Nh�n m�u t� khách hàng 

Scan l�p d� li�u 3D T�o d� li�u 3D b�ng ph�n m�m 

Ch�nh s�a d� li�u 3D 

Thi�t k� Layout khuôn 

Thi�t k� chi ti�t khuôn 

Gia công v� khuôn Gia công thô lõi, lòng khuôn 

Nhi�t luy�n 

Gia công tinh lõi, lòng khuôn 

Thuê ngoài 

Đ��� ���� ���� ����� B�i, ti�ng �n 

B�i, ti�ng �n, CTR 

Ti�ng �n, CTR 

C�� ���nh và l�p ráp khuôn Ti�ng �n 

Th� khuôn T0 Ch�nh s�a khuôn 

Th� khuôn T1 Đ��� ��� ���� ���ng khuôn và s�n ph�m 

Thành ph�m: S�n ph�m mãu &  khuôn Đ��� ��� - Giao hàng 

Nguyên li�u 

��u vào: 

Thép, thi�t b� 

������ 
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      B��c 4: Sau khi c�n ch�nh, ��nh hình d�ng s�n ph�m, ti�n hành lên các b�n v� khuôn 
v�i các thông s� c� b�n t�o thành khuôn c�a s�n ph�m. Th�ng nh�t v�i khách hàng v� 
k�t c�u, v�t li�u gia công khuôn. 
      B��c 5: Sau khi th�ng nh�t v�i khách hàng v� thi�t k�, k�t c�u và v�t li�u ch� t�o 
khuôn s� ti�n hành thi�t k�, tách b�n v� chi ti�t khuôn và ti�n hành mua v�t t�. 
 Quá trình t� b��c 1 t�i b��c 4 ���c th�c hi�n trên ph�n m�m máy tính. 
      B��c 6: Gia công v� khuôn, gia công thô lòng khuôn, lõi khuôn. Các chi ti�t khuôn 
���c th�c hi�n trên các máy gia công c�t g�t c� khí theo b�n v� thi�t k�. Quá trình s� 
���c tri�n khai trên các máy: 
       . Máy CNC �� t�o các biên d�ng theo yêu c�u th� hi�n trên b�n v�. 
       . Máy khoan �� khoan, ta rô các l�. 
   Quá trình này phát sinh ti�ng �n, phoi thép (CTRCN thông th��ng). 
      B��c 7: Nhi�t luy�n. �� ��m b�o ch�t l��ng, �� b�n, �� bóng, �� ch�ng mài 
mòn,…M�t s� chi ti�t c�a khuôn s� c�n tr�i qua công �o�n nhi�t luy�n. Tuy nhiên d� án 
không th�c hi�n công �o�n này t�i nhà máy mà thuê ��n v� có ch�c n�ng gia công bên 
ngoài. 
      B��c 8: Gia công tinh lòng khuôn, lõi khuôn. 
   Các chi ti�t sau khi ��t ch�t l��ng theo yêu c�u c�a gia công thô ho�c nhi�t luy�n (n�u 
có) s� ���c tri�n khai ti�p qua công �o�n gia công tinh. Quá trình s� ���c tri�n khai trên 
m�t ho�c nhi�u  máy sau: 
       . Mài ph�ng, mài tròn nh�m t�o cho b� m�t ��t chu�n kích th��c và chu�n l�p ráp. 
       . Gia công CNC t�o biên d�ng tinh c�a lòng khuôn, các chu�n �o l��ng, chu�n l�p 
ráp,… cho quá trình gia công ti�p theo. 
       . C�t dây WCM, xung �i�n EDM cho các biên d�ng t�i các v� trí không th� th�c hi�n 
b�ng ph��ng pháp c�t g�t. 
   Quá trình này phát sinh ti�ng �n, b�i kim lo�i. Tuy nhiên d� án s� d�ng máy móc, thi�t 
b� có h� th�ng bao che t�o khoang kín, vì th� h�n ch� t�i �a ti�ng �n thoát ra bên ngoài. 
��ng th�i trong su�t quá trình gia công, s�n ph�m luôn ���c t��i d�u làm mát nh�m 
t�ng cao ch�t l��ng b� m�t gia công và gi�m thi�u b�i phát sinh ra không khí. B�i kim 
lo�i l�n d�u trong khoang máy s� ���c thu gom và l�u gi� t�i khu v�c kho ch�a CTNH 
�� chuy�n giao cho ��n v� có ch�c n�ng x� lý. 
      B��c 9: �ánh bóng lòng khuôn. 
  Quá trình ���c th�c hi�n b�ng máy mài ho�c thi�t b� chuyên d�ng v�i d�u làm mát 
nh�m gia t�ng �� bóng và gi�m b�i kim lo�i. B�i kim lo�i l�n d�u trong khoang máy s� 
���c thu gom và l�u gi� t�i khu v�c kho ch�a CTNH �� chuy�n giao cho ��n v� có ch�c 
n�ng x� lý. 
  D�u làm mát trong các b��c 8 và 9 ���c s� d�ng tu�n hoàn và ���c b� sung thêm vào 
khoang ch�a c�a máy khi hao h�t t�i m�c h�n ��nh cho phép. 
      B��c 10: T�o nhám các b� m�t ch� ��nh. 
  ��i v�i các s�n ph�m có yêu c�u �� nhám, ph� thu�c yêu c�u nhám c�a b� m�t mà 
khuôn ���c t�o nhám b�ng máy xung �i�n EDM ho�c thuê ��i tác bên ngoài gia công. 
      B��c 11: L�p ráp khuôn. 
      B��c 12: Th� khuôn T0. 
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  Khuôn sau khi ���c c�n ch�nh và l�p ráp hoàn ch�nh s� ���c gá lên máy ép nh�a dùng 
�� th� khuôn t�i X��ng L�y Bán Bích (V�i khuôn nh�a) ho�c máy d�p (V�i khuôn d�p) 
�� ti�n hành v�n hành ki�m tra ho�t ��ng c�a khuôn. 
 

      
Hình I-2: Máy trung tâm gia công CNC  Hình I-3: Máy ti�n CNC 

 

 

 

      
Hình I-4: Máy c�t dây WCM    Hình I-5: Máy xung �i�n EDM 

             
      B��c 13: Sau khi v�n hành ki�m tra khuôn, test th� s�n ph�m m�u T0, s�n ph�m và 
khuôn ���c �ánh giá v� hình dáng, các thông s� k� thu�t,…N�u ch�a ��t yêu c�u s� ti�n 
hành ch�nh s�a khuôn. 
      B��c 14: Th� khuôn T1 và l�y s�n ph�m m�u. 
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Hình I-6: Máy ép nh�a (t�i Công ty � L�y Bán Bích) 

 
      B��c 15: S�n ph�m m�u ���c chuy�n cho khách hàng �ánh giá v� hình dáng, ngo�i 
quan và các thông s� k� thu�t yêu c�u. N�u khách hàng duy�t ch�t l��ng s� ti�n hành 
hoàn thi�n khuôn và ti�n hành giao khuôn. N�u ch�a ��t c�n quay l�i t� b��c 13. 
 

                          
Hình I-7: Thành ph�m khuôn nh�a 
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  3.2.2. Công ngh� s�n xu�t chi ti�t máy chính xác và tr�c mô t� hi�u su�t cao: 
         * Quy trình s�n xu�t chi ti�t máy chính xác và tr�c mô t� t�i d� án ���c th� 
hi�n nh� sau: 
                  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
         

Hình I-8: S� �� quy trình công ngh� s�n xu�t chi ti�t máy chính xác cao 
          * Thuy�t minh quy trình: 
      B��c 1: Nh�n file b�n v� PDF ho�c s�n ph�m m�u t� khách hàng. 
      B��c 2: S� d�ng ph�n m�m thi�t l�p b�n v� 2D ho�c 3D. 
      B��c 3: Gia công thô. 
    Ph� thu�c vào hình d�ng, kích th��c c�a chi ti�t mà quá trình gia công ���c th�c hi�n 
qua các máy móc sau: 
       . Máy CNC �� t�o các biên d�ng theo yêu c�u th� hi�n trên b�n v�. 
       . Máy khoan �� khoan, ta rô các l�. 
   Quá trình này phát sinh ti�ng �n, phoi thép (CTRCN thông th��ng). 
      B��c 4: Nhi�t luy�n. B��c này tùy thu�c vào tính ch�t, yêu c�u c�a s�n ph�m mà có 
ti�n hành nhi�t luy�n hay không nhi�t luy�n. Tuy nhiên d� án không th�c hi�n công �o�n 
này t�i nhà máy mà thuê ��n v� có ch�c n�ng gia công bên ngoài. 
     B��c 5: Gia công tinh. 
   Chi ti�t sau khi ��t ch�t l��ng theo yêu c�u c�a gia công thô ho�c nhi�t luy�n (n�u có) 
s� ���c tri�n khai ti�p qua công �o�n gia công tinh. Quá trình s� tri�n khai trên m�t ho�c 
nhi�u máy sau: 
       . Mài ph�ng, mài tròn nh�m t�o cho b� m�t ��t chu�n kích th��c và chu�n l�p ráp. 
       . Gia công CNC t�o biên d�ng tinh, các kích th��c chu�n cho quá trình gia công ti�p 
theo. 

Nh�n b�n v� PDF t� khách hàng Nh�n m�u t� khách hàng 

Thi�t l�p b�n v� 2D, 3D 

Gia công thô 

Nhi�t luy�n (N�u có)  Thuê ngoài 

Ti�ng �n, CTR 

Gia công tinh B�i, ti�ng �n 

Thành ph�m 

Ki�m tra CTR: S�n ph�m l�i 

Đ��� ��� - Giao hàng 

Mua nguyên v�t 

li�u: Thép tr� 

tròn 



Báo cáo �� xu�t c�p phép môi tr��ng 

Ch� d� án: Công ty TNHH C� khí DUY KHANH 

21 

       . C�t dây WCM, xung �i�n EDM cho các biên d�ng t�i các v� trí không th� th�c hi�n 
b�ng ph��ng pháp c�t g�t. 
   Quá trình này phát sinh ti�ng �n, b�i kim lo�i. Tuy nhiên d� án s� d�ng máy móc, thi�t 
b� có h� th�ng bao che t�o khoang kín, vì th� h�n ch� t�i �a ti�ng �n thoát ra bên ngoài. 
��ng th�i trong su�t quá trình gia công, s�n ph�m luôn ���c t��i d�u làm mát nh�m 
t�ng cao ch�t l��ng b� m�t gia công và không phát sinh b�i ra không khí. B�i kim lo�i 
l�n d�u trong khoang máy s� ���c thu gom và l�u gi� t�i khu v�c kho ch�a CTNH �� 
chuy�n giao cho ��n v� có ch�c n�ng x� lý. 
 

       
Hình I-9: Máy gia công CNC                      Hình I-10: Máy ti�n CNC  

 

       
Hình I-11: Máy c�t dây WCM  Hình I-12: Máy xung �i�n EDM 

          
Hình I-13: M�t s� thành ph�m chi ti�t máy chính xác 
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  3.2.3. Công ngh� s�n xu�t máy chuyên d�ng: 
         * Quy trình s�n xu�t máy chuyên d�ng ���c th�c hi�n theo các b��c: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Hình I-14: S� �� quy trình s�n xu�t máy chuyên d�ng 
 

 

        * Thuy�t minh quy trình: 
          B��c 1: Ti�p nh�n yêu c�u, ý t��ng và mong mu�n t� khách hàng. 
          B��c 2: Ti�n hành kh�o sát quy trình ho�t ��ng t�o s�n ph�m, s� �� m�t b�ng d� 
ki�n l�p ��t máy, ph��ng án v�n chuy�n và l�p ��t t�i nhà máy khách hàng. 

Nh�n yêu c�u t� khách hàng 

Kh�o sát m�t b�ng l�� ��� ���� ������ �� 
l�� ��t và v�n chuy�n 

Thi�t k� �� b�� ���� ��i và th�ng nh�t các 
v�� �� liên quan v�i khách hàng 

Thi�t k� hoàn ch�nh và chi ti�t 

S�n xu�t linh ki�n: Xem quy trình s�n 
xu�t chi ti�t máy chính xác 

Mua v�� ��� 
nguyên v�t 
li�u: Th�p, 

thi�t b� 
������ 

L�p ráp linh ki�� �� ��� 

L�p ráp linh ki�� ���n 

- CTR 
- Ti�ng �n 
 

- Ti�ng �n 

V�n hành th� nghi�m và hi�u ch�nh 

Hoàn thi��� S��� ��� ��� ����� ������� 

V�n chuy�� ��n nhà máy khách hàng 

L�� ��t, v�n hành nghi�m thu 

Bàn giao, 
l�p h� �� 

b�o trì, b�o 
hành. 
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          B��c 3: Sau quá trình kh�o sát th�c ��a t�i nhà máy khách hàng, �ánh giá ph��ng 
án,…Ti�n hành thi�t k� s� b� và th�ng nh�t v�i khách hàng v� các v�n �� liên quan ��n 
s�n ph�m. 
          B��c 4: Thi�t k� hoàn thi�n, ��ng th�i tri�n khai mua v�t t� và tri�n khai s�n xu�t 
linh ki�n (Quá trình tri�n khai và th�c hi�n tham kh�o quy trình s�n xu�t chi ti�t máy 
chính xác). 
          B��c 5: L�p ráp, v�n hành th� nghi�m, hi�u ch�nh và nghi�m thu b��c 1 cùng v�i 
khách hàng. Quá trình này ���c th�c hi�n t�i nhà máy c�a Duy Khanh. 
          B��c 6: Sau khi máy v�n hành ��t các tiêu chí v� k� thu�t, n�ng su�t và ch�t l��ng 
s�n ph�m ��u ra, ta s� ti�n hành b��c hoàn thi�n, trong �ó công �o�n s�n (s�n t�nh �i�n) 
thuê ��n v� ngoài gia công, không th�c hi�n t�i Nhà máy. 
          B��c 7: V�n chuy�n t�i v� trí l�p ��t t�i nhà máy c�a khách hàng, l�p ��t (��u n�i 
vào chuy�n s�n xu�t c�a khách hàng - n�u có) và v�n hành nghi�m thu, nghi�m thu máy. 
          B��c 8: Bàn giao, h��ng d�n v�n hành máy cho khách hàng. L�p h� s� b�o hành, 
b�o trì ��nh k� cho thi�t b�. 
 

 
Hình I-15: Máy chuyên d�ng s�n xu�t n�p chai s�n xu�t t�i Duy Khanh 
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  3.2.4. Công ngh� s�n xu�t chi ti�t máy chính xác b�ng công ngh� Sintering: 
         * Quy trình s�n xu�t Sintering t�i d� án ���c th� hi�n nh� sau: 
 
 
 
 
 
         
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
       
 
 
 
                   
                         

Hình I-16: S� �� quy trình công ngh� s�n xu�t Sintering 
 

Nh�n b�n v� PDF ho�c m�u t� khách hàng 

Thi�t l�p b�n v�, tính toán các thông s�, 

quy trình liên quan quá trình t�o s�n ph�m 

Thi�t k�, ch� t�o khuôn d�� ��� ����� ��nh c� 

Nh�p nguyên 

li�u: B�t kim 

lo�i. 

D�p ép b��� ��nh hình s�n ph�m B�i, ti�ng �n 

Ki�m tra s�n ph�m (2 gi�/l�n)  

Thiêu k�t (Sintering) 

Ki�m tra s�n ph�m (4 gi�/l�n) 

Đ��� ����� ��� ��ch b� m�t s�n ph�m 

D�� ��nh c�  Nhi�t luy�n: Thuê ngoài 

G�� ���� �� ��� 

Th�m th�u d�u 

Ki�m tra  

Thành ph�m 

B�i, ti�ng �n 

CTR: S�n ph�m l�i 

CTR: S�n ph�m l�i 

X� lý b� m�t: M�� ��������� T��� ����� 

Đ��� ��� - Giao hàng 

Ti�ng �n 

Ki�m tra theo AQL 

CTR: S�n ph�m l�i 

N2, LPG, NH3 

CTR: S�n ph�m l�i 

H2O, CO2, N2 
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   * Thuy�t minh quy trình: 
      B��c 1: Nh�n file b�n v� PDF ho�c s�n ph�m m�u t� khách hàng. 
      B��c 2: S� d�ng ph�n m�m thi�t l�p b�n v� 2D ho�c 3D, tính toán các thông s� nh�: 
�� co rút khi d�p ép, �� co rút khi thiêu k�t, nhi�t luy�n,…. Tr��c khi thi�t k� và ch� t�o 
khuôn cho các công �o�n c� th�. 
      B��c 3: Thi�t k�, ch� t�o khuôn cho t�ng công �o�n. Ph�n gia công khuôn ���c th�c 
hi�n theo quy trình s�n xu�t khuôn m�u t�i x��ng s�n xu�t khuôn. 
      B��c 4: D�p ép b�t ��nh hình s�n ph�m 
   Công �o�n d�p ép b�t ���c th�c hi�n trên các máy d�p ép b�t. Ph� thu�c vào �� l�n, 
l�c nén, m�c �� ph�c t�p c�a chi ti�t mà s�n ph�m ���c th�c hi�n trên m�t trong s� các 
máy d�p ép t�i d� án. 
   Quá trình d�p ép ��nh hình s�n ph�m phát sinh ti�ng �n và b�i kim lo�i. �� gi�m thi�u 
ti�ng �n và b�i kim lo�i, d� án trang b� h� th�ng hút b�i 7.200 m3/gi� v�i các mi�ng hút 
b�i ���c b� trí t�i khu v�c phát sinh b�i, trang b� cho công nhân nút b�t l� tai, kh�u trang 
và g�ng tay. B�i kim lo�i trong khoang máy hút b�i s� ���c ��nh k� l�y ra, chuy�n vào 
kho l�u ch�a CTNH và chuy�n giao cho ��n v� có ch�c n�ng x� lý. 
   Trong quá trình d�p ép b�t s� phát sinh CTRCN thông th��ng g�m các s�n ph�m l�i 
���c thu gom v� kho ch�a CTRCN thông th��ng và bán cho các ��n v� có nhu c�u tái 
s� d�ng. 
                                

       
Hình I-17: Máy d�p ép b�t kim lo�i  

 
     B��c 5: Thiêu k�t. 
  S�n ph�m sau quá trình d�p ép ��nh hình ���c chuy�n liên t�c vào trong lò thiêu k�t 
b�ng h� th�ng b�ng t�i l��i. Trong �i�u ki�n nhi�t ��, môi tr��ng không khí c�a lò, các 
tinh th� kim lo�i s� liên k�t ch�t ch� v�i nhau hình thành m�t kh�i ��ng nh�t, �áp �ng 
các yêu c�u v� ch�t l��ng, �� c�ng, �� b�n kéo nén, �� b�n va ��p,…c�a s�n ph�m. 
Công �o�n này không phát sinh ti�ng �n và b�i kim lo�i. 
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  Quá trình thiêu k�t phát sinh CTRCN thông th��ng g�m các s�n ph�m l�i ���c thu 
gom v� kho ch�a CTRCN thông th��ng và giao cho các ��n v� h�p ��ng thu gom. 
     B��c 6: �� làm s�ch b� m�t s�n ph�m và cùn các c�nh s�c c�a s�n ph�m sau thiêu 
k�t, s�n ph�m s� ���c ��a vào các máy chuyên d�ng �� gia công theo ph��ng pháp 
rung, h�n h�p g�m s�n ph�m v�i các d�ng c� mài mòn chuyên d�ng, d�u làm mát và bôi 
tr�n t��ng t� d�u c�t g�t. Công �o�n này không phát sinh b�i kim lo�i ra môi tr��ng 
không khí do các h�t b�i kim lo�i phát sinh ���c t�m ��t trong môi tr��ng d�u. 
 

 
Hình I-18: Lò thiêu k�t kim lo�i 

  
      B��c 7: S�n ph�m sau khi �ã ���c làm cùn c�nh s�c, s�ch, nh�n b� m�t s� ���c 
chuy�n ti�p qua giai �o�n ti�p theo. Ph� thu�c vào yêu c�u k� thu�t c�a s�n ph�m, ta s� 
có 2 nhóm chính: M�t nhóm qua công �o�n d�p ��nh c� (D�p ��t kích th��c, hình dáng), 
nhóm còn l�i qua công �o�n nhi�t luy�n. M�t s� lo�i s�n ph�m sau khi qua công �o�n 
nhi�t luy�n s� ph�i qua ti�p m�t vài công �o�n gia công c�t g�t c� khí trên các máy gia 
công c�t g�t. 
      B��c 8: T�t c� các s�n ph�m sau khi qua b��c 7 s� tr�i qua công �o�n ki�m tra. 
CTRCN phát sinh trong công �o�n là CTRCN thông th��ng (S�n ph�m l�i) ���c thu 
gom v� kho ch�a CTRCN thông th��ng và bán cho các ��n v� có nhu c�u tái s� d�ng. 
      B��c 9: Ph� thu�c vào nhu c�u s� d�ng, yêu c�u k� thu�t và tính n�ng c�a s�n ph�m. 
S�n ph�m s� ���c th�c hi�n qua m�t trong các công �o�n ti�p theo: Th�m th�u d�u (Ép 
d�u bôi tr�n vào các túi khí bên trong s�n ph�m – Ví d�: B�c d�u, � tr��t t� bôi tr�n,…), 
x� lý b� m�t nh� xi m�, anodie ho�c chuy�n th�ng qua khu thành ph�m. 
   Công �o�n ép d�u ���c th�c hi�n t�i d� án.    
   Công �o�n xi m�, anodie, nhu�m màu,…���c gia công bên ngoài t�i các ��n v� 
chuyên x� lý theo chuyên môn k� thu�t.    
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Hình I-19: Thi�t b� th�m th�u d�u   Hình I-20: Thi�t b� x� lý h�i n��c 

                      
Hình I-21: M�t s� thành ph�m s�n xu�t b�ng công ngh� Sintering 
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  3.2.5. Công ngh� s�n xu�t chi ti�t d�p chính xác cao: 
          * Quy trình s�n xu�t ���c th� hi�n qua s� �� sau: 
 
 
 
                      
 
                
 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                      
 

Hình I-22: S� �� quy trình s�n xu�t chi ti�t d�p chính xác cao 
 

      *  Thuy�t minh quy trình: 
        B��c 1: Nh�n ��n ��t hàng t� khách. 
        B��c 2: L�p k� ho�ch s�n xu�t: Chu�n b� nguyên v�t li�u, ki�m tra khuôn, ti�n hành 
l�p khuôn và các thi�t b� ph� tr� lên máy. 
        B��c 3: D�p th� và cân ch�nh các thông s� k� thu�t c�a khuôn, máy theo các 
tiêu chí yêu c�u c�a s�n ph�m. Quá trình ���c th�c hi�n song song ��ng th�i nhi�u công 
�o�n: D�p th�, ki�m tra, �i�u ch�nh,…Công �o�n này phát sinh CTRCN thông th��ng, 
bao g�m s�n ph�m ch�a ��t, ba v�,…  

Nh�� ��� �àng t� khách 

L�p k� ho�ch s�n xu�t 

Chu�n b� nguyên v�t 

li�u: Kim lo�i d�ng t�m, 

d�ng cu���� 

Ki�m tra khuôn 

L�p khuôn và các thi�t b� ph� 

Th� s�n ph�m m��� ���u ch�nh 

thông s� khuôn 

Ki�� ��� ���� ����c, ngo�i quan 

L�p các thi�t b� ph� tr� 

S�n xu�t 

 - CTRCN ����� ����ng: 
. S�n ph�� ���� ��t 
. Ba v� 
 - Ti�ng �n 
    

Ki�m tra trên chuy�n: 4 gi�/l�n 

Ki�m tra thành ph�m 

- CTRCN ����� ����ng: 
S�n ph�m l�i 

Đ��� ��� � Giao hàng 
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    CTRCN thông th��ng ���c chuy�n v� kho ch�a CTRCN thông th��ng và chuy�n 
giao cho ��n v� h�p ��ng thu gom. 
         B��c 4: L�p các ph� ki�n h� tr�, bao g�m: H� th�ng ��y phôi t� ��ng, b�ng 
chuy�n ho�c thùng ch�a s�n ph�m.  
   S�n xu�t theo s� l��ng ��n ��t hàng sau khi hoàn thành l�p ��t thi�t b� ph� tr� và ki�m 
tra ch�t l��ng s�n ph�m theo yêu c�u. 
        B��c 5: S�n ph�m ���c ki�m tra ��nh k� trong quá trình s�n xu�t và ki�m tra thành 
ph�m tr��c khi �óng gói giao hàng. Ba v� và s�n ph�m l�i trong quá trình s�n xu�t và 
ki�m tra là CTRCN thông th��ng, ���c chuy�n vào kho ch�a CTRCN thông th��ng, 
ch� giao cho ��n v� h�p ��ng thu gom. 
      B��c 6: �óng gói và giao hàng.  
 

                                              
Hình I-23: Máy d�p kim lo�i 

 

    
Hình I-24: M�t s� thành ph�m t� công ngh� d�p chính xác cao        
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  3.3. S�n ph�m c�a d� án: 
 

B�ng  I.2: S�n ph�m c�a d� án 

Stt S�n ph�m 
Công su�t ���c phê 

duy�t theo �TM 
(t�n/n�m) 

Công su�t hi�n 
h�u (t�n/n�m) 

1 Khuôn m�u chính xác 90 60 
2 Chi ti�t máy chính xác cao 480 340 
3 Tr�c mô t� hi�u su�t cao 320 220 

4 
Máy chuyên d�ng trong các 
nghành s�n xu�t hàng tiêu dùng 

50 
30 

5 Chi ti�t d�p chính xác 60 30 
6 Linh ki�n nh�a chính xác 90 0 

T�ng c�ng 1.090 680 
 

   D� án hi�n v�n �ang trong quá trình hoàn thi�n, ch�a �i vào ho�t ��ng, d� ki�n công 
su�t c�a s�n ph�m hi�n h�u theo n�ng l�c thi�t b�. 
 

4. Nguyên li�u, nhiên li�u, v�t li�u, �i�n n�ng, hóa ch�t s� d�ng, ngu�n cung c�p 
�i�n n��c c�a d� án. 

     - D� án hi�n �ang trong quá trình ti�p nh�n và l�p ��t trang thi�t b�, máy móc ���c 
chuy�n giao t� các nhà cung c�p máy móc, trang thi�t b�. Hi�n d� án ch�a �i vào v�n 
hành s�n xu�t. 
    - S� l��ng nguyên v�t li�u, nhiên li�u, �i�n n�ng, ngu�n cung c�p �i�n n��c d� tính 
s� d�ng khi D� án chính th�c �i vào v�n hành ���c th� hi�n nh� sau: 
   4.1. Nhu c�u s� d�ng nguyên v�t li�u. 
 

B�ng  I.3: Nhu c�u nguyên, v�t li�u s� d�ng t�i d� án 

                                                         

Stt Nguyên, v�t li�u 
��n 

v� 
tính 

Kh�i 
l��ng 

/n�m theo 
d� án 

Kh�i 
l��ng 

/n�m hi�n 
h�u 

Xu�t x� 
M�c �ích s� 

d�ng 

1 Thép ch� t�o 

t�n 

373 249 
Nh�t B�n, 
Hàn Qu�c, 

Trung 
Qu�c, Ý, 
Vi�t Nam 

S�n xu�t máy 
móc, khuôn 

m�u kim lo�i, 
chi ti�t máy 
chính xác. 

2 Thép h�p kim 39 26 

3 
H�p kim màu (��ng, 
nhôm,..) 

4 2,7 

4 Thép t�m 124 62 

5 
B�t kim lo�i (S�t, 
thép, ��ng,…) 

500 333 

6 

H�t nh�a + B�t màu + 
Ph� gia (Không s� 
d�ng ph� li�u, nh�a 
tái ch�) 

94.5 0 Vi�t Nam 
S�n xu�t linh 

ki�n nh�a 
chính xác 

 T�ng c�ng 1.134,5 739,7   
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   4.2. Nhu c�u s� d�ng nhiên li�u.   
B�ng  I.4: Nhu c�u nhiên li�u, hóa ch�t s� d�ng t�i d� án 

Stt Nhiên li�u 
��n 
v� 

tính 

Kh�i 
l��ng 
/n�m 

theo d� 
án 

Kh�i 
l��ng 
/n�m 

Hi�n h�u 
Xu�t x� M�c �ích s� d�ng 

1 
K�m stearate 
(Zn-st) 

t�n 4 2,7 

Nh�t B�n 
Hàn Qu�c 

Trung Qu�c                  
Vi�t Nam 

V�t li�u bôi tr�n 
trong công ngh� 

Sintering 

2 
D�u bôi tr�n 
h�p s�, c� c�u 
máy 

lít 

832  557 
B�i tr�n các c� c�u 
máy trong quá trình 

v�n hành 
3 D�u th�y l�c 1.040  696 V�n hành máy móc 

4 
D�u c�t g�t c�a 
máy công c� 

2.496  1.665 
H� tr� bôi tr�n, làm 
mát s�n ph�m trong 

quá trình c�t g�t 

5 D�u diezen 500  333 Vi�t Nam 
D� phòng cho máy 
phát �i�n, h� th�ng 

c�u h�a 

6 Gas LPG 

kg 

39.468  26.325 

Vi�t Nam 

Duy trì bu�ng 
không khí không 

Oxy trong lò thiêu 
k�t kim lo�i 

7 Ni t�: N2 294.694  196.560 

8 Amoniac: NH3 26.312  17.550 

9 Que hàn  15 10 
Hàn k�t n�i kim 

lo�i 
 
   4.3. Nhu c�u s� d�ng �i�n và ngu�n cung c�p �i�n.  

- Ngu�n cung c�p �i�n: T� h� th�ng cung c�p �i�n chung c�a khu v�c cung c�p 

ngu�n cho tr�m bi�n áp 1000KVA. Thông qua tr�m bi�n áp cung c�p ngu�n cho 

d� án v�i l��i �i�n 380-220VAC. 

- M�c �ích s� d�ng: V�n hành thi�t b�, máy móc và th�p sáng ph�c v� ho�t ��ng 

s�n xu�t t�i d� án. Nhu c�u s� d�ng ��c tính kho�ng 75.000 KWh/tháng. 

- �� phòng ng�a s� c� x�y ra v�i h� th�ng cung c�p �i�n, d� án trang b� d� phòng 

m�t máy phát �i�n 3 pha 380V, công su�t 250 KVA. 

 
 

   4.4. Nhu c�u s� d�ng n��c. 

  Nhu c�u s� d�ng n��c cho sinh ho�t c�a công nhân viên và ho�t ��ng s�n xu�t c�a d� 

án ���c th� hi�n trong b�ng sau: 
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B�ng  I.5: Nhu c�u s� d�ng n��c th��ng xuyên cho t�ng m�c �ích c�a d� án 

Stt M�c �ích s� d�ng ��nh m�c 
Quy mô 
d� án  

Quy mô 
hi�n t�i 

Nhu c�u 
s� d�ng 
(m3/ngày

) Hi�n 
t�i 

Ghi chú 

 N��c c�p cho sinh ho�t 

1 

N��c c�p cho sinh 
ho�t c�a công nhân 
viên 

45 
lít/ng��i/ca
, (h� s� 2,5) 

200 ng��i 140 ng��i 15,75 

Phát sinh 
n��c th�i 

2 

N��c c�p cho v� 
sinh Nhà x��ng - 
V�n phòng, và v� 
sinh thùng rác 

0.5 lít/m2 8.454,5 m2 8.454,5 m2 4,23 

 N��c c�p cho s�n xu�t 

3 
N��c c�p cho quá 
trình làm ngu�i lò 
thiêu k�t. 

��c tính 
hao h�t 
10% (*) 

4.000 lít 2.000 lít 0,2 

Không 
phát sinh 
n��c th�i  

4 
N��c c�p cho quá 
trình làm ngu�i 
khuôn nh�a. 

��c tính 
hao h�t 
10% (*) 

1.000 lít 500 lít 0,05 

5 
N��c s� d�ng cho 
n�i h�i.  

��c tính 
hao h�t 
20% (*) 

2.400 lít 1.000 lít 0,1 

6 
N��c s�ch b� sung 
hao h�t cho máy 
WCM. 

��c tính 
hao h�t 
10% (*) 

2.100 lít 2.100 lít 0,2 

 N��c c�p cho các ho�t ��ng khác 

7 
N��c d� phòng sinh 
ho�t 

-- 8 m3 5,3 m3  

Không 
phát sinh 
n��c th�i 

8 
N��c r�a ���ng 

0.5 lít/m2 
1.566,84 

m2 
1.696,84 

m2 
0,85 

9 N��c t��i cây xanh 4 lít/m2 1.044 m2 1.430 m2 5,72 

10 
N��c c�p cho b� 
PCCC 

-- 
 

64 m3  

 T�ng                                                       27,10  
   (*) L��ng n��c b� sung �� gi�i nhi�t máy móc thi�t b� ���c tính b�ng 10% ��nh m�c 
s� d�ng (Tham kh�o nhà máy bên Hàn Qu�c và nhà máy c�a Công ty t�i L�y Bán Bích), 
l��ng n��c b� sung cho n�i h�i ���c ��nh b�ng 20% ��nh m�c s� d�ng n��c (Tham 
kh�o nhà máy bên Hàn Qu�c).   
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Gi�i trình nhu c�u s� d�ng n��c chi ti�t: 

v Nhu c�u s� d�ng n��c cho sinh ho�t c�a công nhân viên 
             D� án s� d�ng 140 nhân viên chia làm 3 ca làm vi�c 24 gi�/ngày, 6 ngày/tu�n. 
(Theo b�ng 3.4, TCXDVN 33-2006 C�p n��c - M�ng l��i ���ng �ng và công trình – 
Tiêu chu�n thi�t k�: Tiêu chu�n dùng n��c sinh ho�t trong c� s� s�n xu�t công nghi�p 
tính cho 1 ng��i trong 1 ca). Nh� v�y, l��ng n��c sinh ho�t c�n cung c�p:  

       Qsh = (140 ng��i x 45 lít/ng��i/ca x 2.5)/1.000 = 15.75 m3/ngày 
 

v Nhu c�u s� d�ng n��c cho nhà �n công nhân viên: 
             D� án không t� ch�c n�u �n (��t su�t �n công nghi�p) nên không có nhu c�u s� 
d�ng n��c �� ph�c v� công tác n�u �n và ph�c v� v� sinh d�ng c� nhà b�p. 

 
v Nhu c�u s� d�ng n��c cho v� sinh v�n phòng, nhà x��ng: 

            V�n phòng và Nhà x��ng và thùng rác ���c v� sinh th��ng xuyên m�i ngày, 
theo QCVN 01:2008/BXD ��nh m�c s� d�ng là 0.5 lít/m2. Nh� v�y l��ng n��c c�p cho 
v� sinh là: 

      Qvp = (8.454,5 m2 x 0.5 lít/m2/ngày)/1.000 = 4,23 m3/ngày 
        

v Nhu c�u s� d�ng n��c t��i cây xanh: 
            L�u l��ng n��c t��i cây xanh (Tính trung bình 4 lít/m2 theo QCVN 
01:2008/BXD – Quy chu�n k� thu�t qu�c gia v� Quy ho�ch xây d�ng): 

      Qcx = (1.430 m2 x 4 lít/m2/ngày)/1.000 = 5,72 m3/ngày 
 

v Nhu c�u n��c t��i r�a ���ng:  
            L�u l��ng n��c t��i r�a ���ng (Tính trung bình 0.5 lít/m2 theo QCVN 
01:2008/BXD – Quy chu�n k� thu�t qu�c gia v� Quy ho�ch xây d�ng): 

     Qr� = (1.696,84 m2 x 0.5 lít/m2/ngày)/1.000 = 0,85 m3/ngày 
 

v Nhu c�u s� d�ng n��c cho ho�t ��ng s�n xu�t: 
 

B�ng  I.6: Nhu c�u s� d�ng n��c trong ho�t ��ng s�n xu�t 

Stt M�c �ích s� d�ng 
��n v� 

tính 

Nhu c�u s� d�ng khi 
��t công su�t t�i �a  

Nhu c�u s� 
d�ng hi�n h�u 

 
1 N��c c�p cho quá trình làm 

ngu�i lò thiêu k�t 

lít/ngày 
 

400 230 

2 N��c c�p cho quá trình làm 
ngu�i khuôn nh�a 

200 100 

3 N��c c�p cho n�i h�i   100 100 
4 N��c s�ch cho máy c�t dây, 

máy xung �i�n 
210 160 

T�ng 910 560 
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          Ngoài ra, do nhu c�u thay th� n��c m�i và v� sinh thùng ch�a n��c làm mát c�a lò 
thiêu k�t, làm mát khuôn nh�a và thùng ch�a n��c c�a máy c�t dây. D� án th�c hi�n 
tri�n khai 1 l�n/n�m và không th�c hi�n ��ng th�i cùng lúc nhi�u thi�t b�, v�i l��ng 
n��c c�n b� sung t�i �a là 9,5 m3/n�m. 
 

v Nhu c�u s� d�ng n��c cho ho�t ��ng PCCC. 
            Theo b�ng 13 �i�u 10.4 c�a TCVN 2622:1995 v� phòng cháy, ch�ng cháy cho 
nhà và công trình, yêu c�u thi�t k� l�u l��ng n��c s� d�ng �� d�p t�t �ám cháy là 20 
lít/giây v�i th�i l��ng 3 gi�. L�u l��ng n��c c�n dùng s� là: 

                3 gi� x 3.600 giây x 20 lít/giây = 72.000 lít = 226 m3 
 

   4.5. Nhu c�u x� th�i c�a d� án:  
 D�a trên nhu c�u s� d�ng n��c cho t�ng m�c �ích. ��c tính l�u l��ng n��c th�i 
phát sinh c�a d� án. 

N��c th�i sinh ho�t phát sinh t� khu v�c nhà v� sinh ���c d�n v� b� t� ho�i, sau 
�ó ���c d�n t�i b� l�ng l�c �� x� lý s� b� tr��c khi ���c ��u n�i vào h� th�ng thu gom 
n��c th�i t�p trung c�a KCNC. 
 N��c th�i t� vi�c v� sinh tay chân, v� sinh v�n phòng, nhà x��ng ���c d�n v� b� 
l�ng l�c �� x� lý s� b� tr��c khi ���c ��u n�i vào h� th�ng thu gom n��c th�i t�p trung 
c�a KCNC. 
 Tr��ng h�p sàn nhà x��ng b� d� do d�u nh�t bám dính trong quá trình v� sinh, 
b�o trì, s�a ch�a máy móc thi�t b� (n�u có), ng��i lao ��ng có trách nhi�m s� d�ng v�i 
lau �� lau khô, s�ch d�u nh�t và do sàn nhà x��ng ���c ph� EPOXY nên r�t d� lau s�ch. 
V�i lau dính d�u nh�t này s� ���c thu gom và chuy�n vào thùng ch�a CTNH �� x� lý. 
  

B�ng  I.7: Nhu c�u x� th�i c�a d� án 

Stt M�c �ích s� d�ng 
��n v� 

tính 
Nhu c�u x� th�i khi 
��t công su�t t�i �a  

Nhu c�u x� th�i 
hi�n h�u 

1 N��c th�i sinh ho�t 

m3 
 

22,50 m3/ngày 15,75 m3/ngày 

2 
N��c th�i t� vi�c v� sinh V�n 
phòng - Nhà x��ng, và v� 
sinh thùng rác 

4,23 m3/ngày 4,23 m3/ngày 

T�ng 26,73 m3/ngày 19,98 m3/ngày 

 
           * N��c th�i phát sinh t� vi�c thay n��c m�i và v� sinh thùng ch�a n��c làm mát 
c�a máy c�t dây v�i t�n su�t 1 l�n/n�m. L��ng n��c này ch�a thành ph�n kim lo�i 
(Thép), không có các thành ph�n nguy h�i khác nên s� ���c l�u ch�a, tách l�c �� l�ng 
c�n sau �ó ph�n n��c trong ���c chuy�n vào thùng ch�a �� l�c tinh, l�y n��c tái s� 
d�ng, ph�n c�n l�ng d�ng nh� t��ng ���c thu gom v� kho ch�a CTNH. Vi�c v� sinh 
không th�c hi�n ��ng th�i trên các máy và không t�p trung cùng th�i �i�m nên l��ng 
n��c th�i phát sinh ít.  
           * N��c th�i phát sinh t� vi�c thay n��c m�i và v� sinh thùng ch�a n��c làm mát 
c�a lò thiêu k�t. L��ng n��c này ���c s� d�ng gián ti�p, không ti�p xúc v�i s�n ph�m 
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và các ch�t ô nhi�m trong quá trình s�n xu�t, n��c này l�u thông tu�n hoàn trong h� 
th�ng ���ng �ng khép kín sau khi ���c gi�i nhi�t s� ���c quay l�i thi�t b�. Khi v� sinh 
b� là làm s�ch các cáu c�n có trong ngu�n n��c tích t� lâu ngày, ph�n c�n ���c l�ng l�c 
d��i d�ng nh� t��ng phát sinh ���c thu gom v� kho ch�a CTNH, ph�n n��c trong tái s� 
d�ng vào �úng m�c �ích làm mát, không th�i vào h� th�ng x� th�i, không �nh h��ng ��n 
môi tr��ng. 
                                                   
5. Các thông tin khác c�a d� án. 
   5.1. V� trí ��a lý     
       D� án ���c tri�n khai t�i lô HT4-7, ���ng D16, Khu Công ngh� cao, Ph��ng T�ng 
Nh�n Phú B, Tp. Th� ��c, Tp. H� Chí Minh. 

    V� trí ti�p giáp c�a d� án 
- Phía �ông: Khu ��t tr�ng ch�a xây d�ng. 
- Phía Tây: Khu ��t tr�ng ch�a xây d�ng. 
- Phía Nam: Giáp ���ng D16 c�a KCNC. 
- Phía B�c: Giáp Công ty c� ph�n ECHIGO Vi�t nam. 
 

B�ng  I.8: T�a �� v� trí kh�ng ch� c�a D� án (theo VN2000) 

 

-  (Ngu�n: Công ty TNHH C� khí Duy Khanh) 

 

 

Hình I-25: S� �� v� trí Nhà máy trong KCNC Tp. H� Chí Minh  
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5.2. Danh m�c máy móc, thi�t b�  c�a d� án 
 

B�ng  I.9: Danh m�c thi�t b�, máy móc ph�c v� ho�t ��ng s�n xu�t t�i d� án 

STT Tên máy móc, thi�t b� 
SL 

theo 
d� án 

SL 
theo 
��u 
t� 

hi�n 
t�i 

Công 
su�t  

N�m 
s�n 
xu�t 

Xu�t 
x� 

Tình 
tr�ng 

1 Máy tr�n b�t kim lo�i 1 1 300 kg/h 2023 TQ 100% 

2 Máy d�p ép s�n ph�m 1 1 300 t�n 2022 
Hàn 

Qu�c 
100% 

3 Máy d�p ép s�n ph�m 1 1 150 t�n 2022 
Hàn 

Qu�c 
100% 

4 Máy d�p ép s�n ph�m 1 1  60 t�n 2022 
Hàn 

Qu�c 
100% 

5 Máy d�p ép s�n ph�m 1 1 30 t�n 2022 
Hàn 

Qu�c 
100% 

6 Máy d�p ép s�n ph�m 1 1 20 t�n 2022 
Hàn 

Qu�c 
100% 

7 Máy d�p ép s�n ph�m 1 1 10 t�n 2022 
Hàn 

Qu�c 
100% 

8 Lò steam s�n ph�m 1 1 50kg 2022 
Hàn 

Qu�c 
100% 

9 N�i h�i 1 1 50 kg/h 2022 
Hàn 

Qu�c 
100% 

10 Máy sizing  2 2 25 t�n 2023 TQ 100% 

11 Lò thiêu k�t s�n ph�m 1 1  100kg/h 2022 
Hàn 

Qu�c 
100% 

12 Máy làm s�ch s�n ph�m l�n 1 1 450 lít 2023 TQ 100% 
13 Máy làm s�ch s�n ph�m nh� 1 1 300 lít 2023 TQ 100% 
14 Thi�t b� th�m th�u d�u 1 1 50 kg 2023 TQ 100% 

15 Thi�t b� ti�p nh�n s�n ph�m 5 5 - 2023 
Vi�t 
Nam 

100% 

16 Thi�t b� hóa h�i Nit� 1 1 100 m3/h 2023 
Vi�t 
Nam 

100% 

17 B�n ch�a Ni t� l�ng 1 1 10-15m3 2023 
Vi�t 
Nam 

100% 

18 Thi�t b� tách N2, H2 t� NH3 1 1 20Nm3 2023 
Hàn 

Qu�c 
100% 

19 H� th�ng ���ng �ng 1 1 - 2023 
Vi�t 
Nam 

100% 

20 Khuôn ép s�n ph�m 5 5 50KW 2023 
Hàn 

Qu�c 
100% 
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21 Máy nén khí truc vít 50HP 1 1 50HP 2023 
Nhâp 
ngo�i 

100% 

22 Xe nâng �i�n 2 1 1,2t�n 2023 TQ 100% 
23 Máy �o �� c�ng Vickel 1 1 - 2023 Nh�t 100% 
24 Máy �o �� c�ng Rockwell 1 1 - 2023 Nh�t 100% 
25 Máy �o quang h�c 1 1 - 2023 Nh�t 100% 
26 Máy �o m�t �� b�t 1 1 - 2023 Nh�t 100% 
27 Máy �o �� b�n kéo 1 1 100KN 2023 Nh�t 100% 
28 Kính hi�n vi 1 1 1000x 2023 Nh�t 100% 
29 D�ng c� �o các lo�i 1 1 - 2023 Nh�t 100% 
30 Máy d�p 60T 2 0         
31 B� c�p phôi t� ��ng máy d�p 1 0         

32 
Máy trung tâm gia công 
��ng CNC 

1 1 25kw 2020 M� 100% 

33 Máy ti�n ngang CNC 1 1 15kw 2020 Nh�t 100% 

34 
Máy ti�n ngang CNC (chi 
ti�t nh�) 

1 1 12kw 2020 Nh�t 100% 

35 Máy Phay chuyên dùng CNC 1 0         

36 
Máy v�t m�t khoan tâm 
chuyên dùng CNC 

1 0         

37 Máy �o chuyên dùng �o tr�c 2 0         
38 Máy phát �i�n 100kva 1 1 250KVA 2020 TQ 100% 

39 H� th�ng c�u tr�c 4 4 2-10t�n 2020 
Vi�t 
Nam 

100% 

40 Máy ti�n  3 3 10KW 2001 Nh�t 60% 
41 Máy ti�n  1 1 15KW 2002 Nh�t 60% 
42 Trung tâm gia công CNC 1 1 25KW 2004 Nh�t 60% 
43 Máy mài tròn ngoài 1 1 15KW 2001 Nh�t 60% 
44 Máy mài ph�ng 1 1 35KW 2000 ��c 60% 
45 Máy c�a vòng 1 1 4KW 2002 Nh�t 60% 

46 Máy mài ph�ng 1 1 20KW 2015 
�ài 

Loan 
80% 

47 Máy ti�n ngang CNC�300 2 2 25KW 2015 Nh�t 80% 
48 Máy ti�n ngang CNC �400 1 1 20KW 2015 Nh�t 80% 
49 Máy mài tròn 1 1 15KW 2015 �ài loan 80% 
50 Máy ép nh�a 11 0         
51 Máy d�p 60T 2 0         
52 Máy d�p ép s�n ph�m 1 0         
53 B� c�p phôi t� ��ng máy d�p 2 0         
54 Lò thiêu k�t s�n ph�m  1 0         

55 
Trung tâm gia công CNC 
hartfort 

1 1 35KW 2008 Nh�t 60% 

56 
Trung tâm gia công CNC 
moriseki  

1 1 35KW 2001 Nh�t 60% 

57 
Trung tâm gia công ngang 
CNC  

1 1 35KW 2004 Nh�t 60% 
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58 Máy mài l� CNC  1 1 20KW 2002 Nh�t 60% 

59 
Máy c�t dây ��ng CNC 
chmer 

1 0         

60 Máy c�t dây ��ng CNC 1 0         
61 Máy d�p komatsu 1 1 110 T�n 2001 Nh�t 60% 

62 
Máy �o t�a �� 3 chi�u 
Wenzel 

1 0         

63 
Trung tâm gia công ��ng 
CNC 

1 1 25kw 2011 ��c 70% 

64 Máy ti�n CNC có tr�c C  1 0         
65 Máy ti�n CNC filler 1 0         

66 
Trung tâm máy gia công 
CNC  

1 1 25kw 2011 ��c 70% 

67 Máy c�t dây CNC Chmer 1 1 9kw 2011 
�ài 

Loan 
70% 

68 
Máy Phay ��ng trung tâm 
CNC 

1 0         

69 Máy mài tròn 1 0         

70 Máy mài ph�ng  1 1 15kw 2011 
�ài 

Loan 
70% 

71 Máy mài ph�ng NC hyfar 1 1 12kw 2012 
�ài 

Loan 
70% 

72 
Máy c�t dây tia l�a �i�n 
CNC  

1 1 9kw 2011 Nh�t 70% 

73 Máy b�n tia l�a �i�n CNC  1 0         
74 Máy b�n tia l�a �i�n CNC  1 0         

75 
Máy c�t dây tia l�a �i�n 
CNC  

1 0         

76 
Máy phay trung tâm gia công 
��ng  

1 0         

77 
Máy hàn lazer chuyên cho 
khuôn m�u 

1 0         

78 
Máy trung tam gia công 
CNC Hartford   

1 0         

79 
Máy ki�m tra d�ng c� gia 
công kim lo�i  

1 0         

80 
Máy phay CNC gia công 
��ng OKK  

1 0         

81 Máy mài ph�ng Proth   1 0         

82 
Máy trung tâm CNC hãng 
Kasuga seiki 

1 0         

83 
Máy trung tâm CNC hãng 
Kasuga seiki  

1 0         

  T�ng c�ng 113 70         
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   5.3. Các h�ng m�c công trình c�a d� án 
 

B�ng  I.10: Các h�ng m�c công trình c�a d� án 

 
5.3.1 Các h�ng m�c công trình chính: 

* Nhà x��ng - Nhà ph� tr�: 
 - Di�n tích ��t �ã xây d�ng: 1.947,6 m2,   
 - Di�n tích sàn �ã xây d�ng: 8.291,2 m2   
 - Chi�u cao xây d�ng: 24,95 m 
 - S� t�ng: 4, c�ng l�ng. 

Stt H�ng m�c 

Di�n 
tích theo 

d� án 
(m2) 

Di�n 
tích 

hi�n t�i 
(m2) 

T� l� 
hi�n t�i 

(%) 

Di�n tích 
sàn xây 
d�ng 
(m2) 

 Các công trình chính 

1 Nhà x��ng (có kho ch�a rác 
công nghi�p và nguy h�i) 

1.949,67 1.947,6 37,44 8.291,2 

2 V�n phòng 402,99 0 0 0 
3 Khu ph� tr� (kho ch�a rác 

sinh ho�t) 
36,72 39,4 0,76 39,4 

4 Nhà b�o v� 28,5 18 0,35 18 
5 Nhà b�m - Nhà �i�n 32 32 0,61 32 
 Nhà xe nhân viên (Có mái 

che) 
69,88 70 1,35 70 

6 Nhà xe Ô tô (Có mái che) 70,5 70,5 1,35 70,5 
 Các công trình b�o v� môi tr��ng 

7 B� t� ho�i 3 ng�n 35 
15 

-- 

��t ng�m 

16,25 
3,75 

8 B� l�ng l�c 4 ng�n 0 12 -- 
9 B� n��c ng�m PCCC (xây 

ng�m) 
69,88 

64 
-- 

10 Khu v�c l�u ch�a CTR sinh 
ho�t 

3 3 -- Khu v�c 
riêng bi�t 
trong nhà 

x��ng 

11 Khu v�c ch�a CTRCN thông 
th��ng 

6 6 -- 

12 Khu v�c l�u ch�a CTNH 6 6 -- 
 Các công trình ph� tr� 

13 ��t tr�ng cây xanh 1.044,00 1.430,00 27,49  

14 ���ng n�i b�, sân bãi p17 1.566,84 1.696,84 32,62  

T�ng 5.201,10 5.201,10 100  
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* Nhà b�o v�: 
 - Di�n tích xây d�ng: 18 m2 
 - Di�n tích sàn xây d�ng: 18 m2 
 - Chi�u cao xây d�ng: 3 m 
 - S� t�ng: 1 
* Nhà b�m - Tr�m �i�n: 
 - Di�n tích xây d�ng: 32 m2 
 - Di�n tích sàn xây d�ng: 32 m2 
 - Chi�u cao xây d�ng: 4,45 m 
 - S� t�ng: 1 
 

5.3.2. Các h�ng m�c công trình ph� tr�:       
   * H� th�ng sân ���ng n�i b�: 
          - H� th�ng giao thông bên ngoài: 
      C�ng vào c�a d� án n�m trên ���ng D16, ��m b�o thông thoáng, thu�n ti�n cho vi�c 
�i l�i và v�n chuy�n máy móc, thi�t b�, v�t t�, hàng hóa.   

- H� th�ng giao thông bên trong: 
      H� th�ng ���ng giao thông n�i b� trong khuôn viên d� án ���c xây d�ng thu�n ti�n 
cho vi�c �i l�i c�a cán b�, công nhân viên và các ph��ng ti�n v�n chuy�n. H� th�ng sân 
bãi r�ng rãi và có khu v�c dành riêng �� xe cho công nhân viên.    
      Di�n tích b� trí ph�n giao thông n�i b� và sân bãi là 1.696,84m2. Ph�n n�n ���c ��m 
nén ch�t ��t K ≥ 0.8, l�p bê tông c�t thép dày 150 mm. C��ng �� ch�u t�i H30, ���ng 
giao thông chính r�ng 5~6 m, ���ng nhánh r�ng 3.0~4 m. 

 

   
Hình I-26: Nhà b�o v� c�a d� án  Hình I-27: H� th�ng giao thông 

                                                                                      bên ngoài d� án: ���ng D16      
  
 
* H� th�ng c�p �i�n: 

Ngu�n cung c�p �i�n: T� tuy�n c�p �i�n chung c�a khu v�c cung c�p ngu�n cho  
tr�m bi�n áp có công su�t 1000 KVA c�a d� án v�i l��i �i�n ra 380-220 VAC. 
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Ngoài ra, �� phòng ng�a s� c� x�y ra v�i h� th�ng �i�n, d� án trang b� d� phòng 01 
máy phát �i�n 3 pha 380V, công su�t 250 KVA, �i�n áp 380/220 VAC. 

 

   
Hình I-28: Nhà c�p �i�n và h� th�ng ���ng n�i b� c�a d� án     

 
 * H� th�ng c�p n��c: 
    S� d�ng h� th�ng c�p n��c chung c�a KCNC. D� án s� d�ng n��c cho m�c �ích sinh 
ho�t, s�n xu�t, t��i cây, PCCC, …. theo s� �� sau: 
 
 
 
 
   �� ��m b�o nhu c�u s� d�ng n��c cho sinh ho�t và PCCC, d� án xây d�ng 1 b� ch�a 
n��c ng�m 64 m3 cho PCCC, 1 b� ch�a ng�m 6 m3 cùng 2 b�n ch�a 4 m3 trên cao ph�c 
v� cho sinh ho�t. 
 
      * H� th�ng phòng cháy ch�a cháy: 
       - Ph��ng ti�n ch�a cháy ban ��u: Bình ch�a cháy xách tay, bình khí CO2,…. 
 

    
Hình I-29: Bình ch�a cháy t� ��ng t�i d� án 

       - H� th�ng ch�a cháy cho toàn d� án: 

H� th�ng c�p 

���c c�a KCNC 

B� ch�a Thi�t b�, khu v�c 

s� d��� ���c 
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   H� th�ng ch�a cháy h�ng n��c vách t��ng ���c l�p ��t trong và ngoài x��ng, kho�ng 
cách t�i �a gi�a 2 h�ng n��c không quá 20 mét. 
 

    
Hình I-30: H� th�ng ch�a cháy h�ng n��c t�i d� án 

 
* H� th�ng ch�ng sét: 

    D� án l�p ��t thi�t b� kim thu sét DETAKOM-A5, bán kính b�o v� Rp=107 m, �i�n 
tr� ��t nh� h�n 10� v�i cáp d�n b�c ��ng có ti�t di�n S=50 mm2. 

 
      * H� th�ng cây xanh: 
    Cây xanh và th�m c� ���c tr�ng d�c 2 bên ���ng n�i b�. Di�n tích cây xanh ���c 
tr�ng là 1.430 m2, ��t t� l� di�n tích cây xanh 27,49 %.  
 
5.3.3. Các h�ng m�c công trình b�o v� môi tr��ng: 
      * H� th�ng thu gom, thoát n��c m�a: 
     N��c m�a thu gom t� mái nhà và n��c m�a ch�y trên ���ng n�i b� ���c gom vào h� 
th�ng thoát n��c m�a c�a d� án và sau �ó ���c ��u n�i vào h� th�ng thoát n��c m�a 
c�a KCNC. 
     H� th�ng thoát n��c m�a ���c tách bi�t v�i h� th�ng n��c th�i và ���c thu gom vào 
các h� ga n�i b� và ��u n�i vào h� th�ng thu gom n��c m�a c�a KCNC ���c b� trí d�c 
trên 2 v�a hè ���ng D16. 
          - N��c m�a t� mái nhà x��ng và nhà v�n phòng ���c thu gom theo máng x�i và 
���c d�n theo các �ng PVC Ø168 mm xu�ng các h� ga thu gom n��c m�a, n��c m�a 
trên m�t ���ng c�ng ���c thu gom v� h� ga (T�t c� mi�ng h� ga ���c trang b� l��i ch�n 
rác). N��c m�a sau �ó t� ch�y theo ���ng �ng thu n��c b�ng BTCT Ø300~Ø800 mm 
(�� d�c I = 0.5%) d�c 2 bên ���ng n�i b� và t� ch�y vào h� th�ng thoát n��c m�a c�a 
KCNC trên ���ng D16. 
         - H� th�ng �ng thu gom n��c m�a ���c thi�t k� v�i ch� �� t� ch�y, ���c b� trí 
trên c� s� t�n d�ng t�i �a ��a hình sao cho chi�u dài c�a toàn h� th�ng là ng�n nh�t. 

 
     * H� th�ng thu gom, thoát n��c th�i: 
          - N��c th�i sinh ho�t: 
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            . H� th�ng thu gom, thoát n��c th�i sinh ho�t c�a d� án �ã ���c ��u t� hoàn 
thi�n và tách bi�t v�i h� th�ng thu gom n��c m�a. 
            . N��c th�i sinh ho�t phát sinh t� quá trình v� sinh tay chân, v� sinh v�n phòng, 
nhà x��ng, v� sinh thùng rác sinh ho�t ���c thu gom theo ���ng �ng v� b� t� ho�i và b� 
thu gom l�ng l�c. N��c th�i sau khi x� lý qua b� l�ng l�c ��t tiêu chu�n ti�p nh�n ��u 
vào Nhà máy XLNT c�a KCNC và ���c ��u n�i vào h� th�ng thu gom n��c th�i t�p 
trung c�a KCNC trên ���ng D16 b�ng ���ng �ng HDPE Ø200 mm v�i �� d�c I = 0.5%. 
           . N��c th�i sinh ho�t c�a d� án phát sinh t� các nhà v� sinh ���c thu gom, �i vào 
b� t� ho�i 3 ng�n �� x� lý s� b�, n��c th�i t� b� t� ho�i ���c d�n v� b� l�ng l�c. N��c 
th�i sau khi x� lý s� b� qua b� l�ng l�c ��t tiêu chu�n ti�p nh�n ��u vào Nhà máy XLNT 
c�a KCNC và ���c ��u n�i vào h� th�ng thu gom n��c th�i t�p trung c�a KCNC trên 
���ng D16 b�ng ���ng �ng HDPE Ø200 mm v�i �� d�c I = 0.5%. 
        - N��c th�i s�n xu�t c�a d� án: 
           + Ho�t ��ng s�n xu�t c�a d� án có s� d�ng n��c làm mát cho khuôn nh�a và lò 
thiêu k�t b�t kim lo�i, l��ng n��c này ���c b� sung do hao h�t trong quá trình v�n hành 
và ���c s� d�ng tu�n hoàn nên không phát sinh n��c th�i. 
          + N��c th�i phát sinh t� vi�c thay n��c m�i và v� sinh thùng ch�a n��c làm mát 
c�a lò thiêu k�t. L��ng n��c này ���c s� d�ng gián ti�p, không ti�p xúc v�i s�n ph�m 
và các ch�t ô nhi�m trong quá trình s�n xu�t, n��c này l�u thông tu�n hoàn trong h� 
th�ng ���ng �ng khép kín sau khi ���c gi�i nhi�t s� ���c quay l�i thi�t b�. Khi v� sinh 
b� là làm s�ch các cáu c�n có trong ngu�n n��c tích t� lâu ngày, ph�n c�n ���c l�ng l�c 
d��i d�ng nh� t��ng phát sinh ���c thu gom v� kho ch�a CTNH, ph�n n��c trong tái s� 
d�ng vào �úng m�c �ích làm mát, không th�i vào h� th�ng xã th�i, không �nh h��ng ��n 
môi tr��ng. 

+ N��c s� d�ng cho máy CNC và máy c�t dây b�n tia l�a �i�n EDM là n��c s�ch, 
l��ng n��c s�ch ���c b� sung do hao h�t trong quá trình v�n hành và ���c s� d�ng tu�n 
hoàn nên th��ng ngày không phát sinh n��c th�i. N��c th�i phát sinh t� vi�c thay n��c 
m�i và v� sinh thùng ch�a n��c làm mát c�a máy CNC, máy c�t dây, b�n tia l�a �i�n 
WC-EDM, v�i t�n su�t 1 l�n/n�m. L��ng n��c này ch�a thành ph�n kim lo�i và các 
thành ph�n khác nên s� ���c l�u ch�a, tách l�c �� l�ng c�n. Ph�n n��c trong s� ���c tái 
s� d�ng, ph�n c�n l�ng d�ng nh� t��ng ���c thu gom v� kho ch�a CTNH.  
 
      * H� th�ng thoát khí, hút l�c b�i: 
 - Khí th�i nóng ���c ���ng �ng d�n lên cao ��a ra kh�i khu v�c x��ng. 
 - B�i nh� l� l�ng t�i khu v�c d�p sintering ���c hút vào ���ng �ng, qua máy hút, 
l�c b�i. 
 
      * H� th�ng thu gom, l�u tr� ch�t th�i r�n: 
        - CTR sinh ho�t: Ch�t th�i r�n sinh ho�t phát sinh ���c phân lo�i t�i ngu�n và 
ch�a trong các thùng nh�a có n�p ��y kín (Thùng ���c lót túi nilon bên trong �� ti�n cho 
vi�c thu gom), thùng ���c b� trí t�i các ��a �i�m phát sinh ch�t th�i nh�: V�n phòng, nhà 
x��ng, nhà v� sinh,….. Hàng ngày, nhân viên v� sinh ti�n hành thu gom CTR sinh ho�t 
v� kho ch�a v�i di�n tích 3 m2. Kho ch�a CTR sinh ho�t ���c b� trí t�i khu v�c riêng 
bi�t trong khu ph� tr�. 
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        - CTRCN thông th��ng: Ch�t th�i r�n công nghi�p thông th��ng c�a d� án g�m 
các s�n ph�m kim lo�i b� l�i, m�u s�t thép nh� phát sinh trong quá trình gia công, c�t g�t 
kim lo�i ���c thu gom theo t�ng lo�i và l�u ch�a trong kho CTRCN thông th��ng v�i 
di�n tích 6 m2, kho ch�a ���c b� trí t�i khu v�c riêng bi�t trong nhà x��ng. Tùy t�ng 
lo�i ph� ph�m mà có th� bán cho các c� s� có nhu c�u tái s� d�ng ho�c ký h�p ��ng v�i 
các ��n v� có ch�c n�ng �� th�c hi�n thu gom và x� lý theo quy ��nh. 
        - CTNH: Ch�t th�i nguy h�i phát sinh ���c phân lo�i ngay t�i ngu�n và l�u tr� 
trong các thùng riêng bi�t, ���c dán nhãn c� th�. Khu v�c l�u gi� CTNH ���c thi�t k� 
��m b�o theo tiêu chu�n quy ��nh, có bi�n báo, t��ng che ch�n, n�n ch�ng th�m, máng 
h�ng thu gom CTNH ch�y tràn, b� trí các thi�t b� c�nh báo và ch�a cháy v�i di�n tích là 
6 m2 và ���c b� trí t�i khu v�c riêng bi�t trong nhà x��ng. 
 
   5.4. Ti�n �� th�c hi�n d� án 

B�ng  I.11: Ti�n �� th�c hi�n d� án 

TT Th�i gian N�i dung 

1 Quý 3/2017 

- Hoàn thành th� t�c pháp lý c�p Gi�y Ch�ng nh�n ��u t�; 

hoàn thành th� t�c bàn giao ��t thô t�i Khu Công ngh� 

cao 

2 Quý 3/2018 - Nh�n bàn giao ��t thô, ti�n hành san l�p 

3 
Quý 1/2019 ��n Quý 

1/2021 

- Ch�p thu�n b�n v� t�ng m�t b�ng; 

- Th�c hi�n các th� t�c v� b�o v� môi tr��ng và phòng 
cháy ch�a cháy; 

- Th�m ��nh thi�t k� c� s�; 

- Th�m ��nh, phê duy�t thi�t k� b�n v� thi công; 

- Hoàn thành th� t�c c�p Gi�y phép xây d�ng. 

4 
Quý 1/2021 ��n Quý 

4/2022 
- Kh�i công và hoàn thành công trình xây d�ng.   

5 
Quý 4/2022 ��n n�m 

2023 

- L�p ��t máy móc thi�t b� ��a vào s�n xu�t th� nghi�m; 

- Hoàn công công trình; 

- Ho�t ��ng chính th�c giai �o�n 1.  

6 N�m 2023 ��n n�m 2025 
- L�p ��t máy móc thi�t b� giai �o�n 2, ��a vào v�n hành; 

- Ho�t ��ng chính th�c giai �o�n 2. 

7 T� n�m 2026 - Ho�t ��ng toàn b� d� án. 
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 5.5. Hi�n tr�ng môi tr��ng khu v�c th�c hi�n d� án. 
    Khu Công ngh� cao Thành ph� H� Chí Minh ���c xem là khu v�c có quy mô l�n, thu 
hút nhi�u nhà ��u t� c� trong và ngoài n��c. V�i di�n tích là 913 ha, KCNC có v� trí ��a 
lý thu�n l�i, h� th�ng c� s� h� t�ng hoàn thi�n. 
 
  * V� trí ��a lý: 
     - Cách trung tâm thành ph� 15 km 
     - Cách c�ng Cát Lái 4 km 
     - Cách sân bay qu�c t� Tân S�n Nh�t 18 km  
     - Bao quanh b�i 42 khu công nghi�p và khu ch� xu�t c�a khu v�c kinh t� tr�ng �i�m 
phía Nam, t�o thành m�ng l��i nhà cung �ng và khách hàng cho doanh nghi�p trong 
KCNC. 
     - K� c�n ��i h�c Qu�c gia Tp. H� Chí Minh - N�i cung c�p ngu�n nhân l�c ch�t 
l��ng cao cho khu v�c phía nam. 
 
   * H� t�ng k� thu�t hoàn ch�nh và �n ��nh: 
     - H� th�ng giao thông g�m hai tr�c ���ng chính D1 và D2 có l� gi�i 52 mét k�t n�i 
giao thông n�i khu và ngo�i khu. 
     - Các tuy�n giao thông n�i khu có chi�u r�ng m�t ���ng t� 19 - 32 mét, có k�t c�u 
v�ng ch�c. H� th�ng c�p �i�n, chi�u sáng, c�p n��c, thoát n��c và thu gom n��c th�i 
hoàn thi�n và ���c �i ng�m theo tuy�n giao thông n�i khu.  
     - H� th�ng �i�n ���c k�t n�i ��n 3 tr�m bi�n áp khác nhau, ��m b�o ho�t ��ng �n 
��nh 24/7. 
     - H� th�ng cung c�p n��c �n ��nh t� Nhà máy n��c Th� ��c v�i công su�t 24300 
m3/ ngày �êm. 
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CH��NG II- S� PHÙ H�P C�A D� ÁN ��U T� V�I QUY HO�CH, 
KH� N�NG CH�U T�I C�A MÔI TR��NG 

 

1. S� phù h�p c�a d� án ��u t� v�i quy ho�ch b�o v� môi tr��ng qu�c gia, quy 
ho�ch t�nh, phân vùng môi tr��ng: 
 

  1.1. S� phù h�p c�a d� án ��u t� v�i quy ho�ch b�o v� môi tr��ng qu�c gia: 
   D� án ���c quy ho�ch trong KCNC Thành ph� H� Chí Minh, �ã hoàn thi�n c� s� h� 
t�ng nh� khu v�c l�u ch�a ch�t th�i, h� th�ng thu gom, tiêu thoát n��c m�a, n��c th�i, 
h� th�ng b� t� ho�i và b� l�ng l�c �� x� lý s� b� n��c th�i ��t tiêu chu�n ti�p nh�n n��c 
th�i ��u vào nhà máy XLNT t�p trung c�a KCNC. 
   Các công trình ���c xây d�ng nh�m ng�n ng�a �nh h��ng t� các lo�i ch�t th�i ��n môi 
tr��ng và con ng��i. 
   D� án �ã trang b�, l�p ��t h� th�ng PCCC �úng yêu c�u, ki�m soát khi có s� c� cháy 
n� x�y ra, ��m b�o th�c hi�n �úng theo Quy�t ��nh s� 450/Q�-TTg ngày 13/04/2022 c�a 
Th� t��ng Chính ph� v� Phê duy�t Chi�n l��c b�o v� môi tr��ng qu�c gia ��n n�m 
2030, t�m nhìn ��n n�m 2050. D� án ���c Phòng C�nh sát PCCC, CA TPHCM c�p v�n 
b�n nghi�m thu v� PCCC s� 564/PC07-�2 ngày 25/10/2023. 
 
  1.2. S� phù h�p c�a d� án v�i quy ho�ch t�nh, phân vùng môi tr��ng: 
   D� án ���c th�c hi�n t�i lô HT-4-7, ���ng D16, Khu Công ngh� cao, ph��ng T�ng 
Nh�n Phú B, Tp. Th� ��c, Tp. H� Chí Minh �ã th�c hi�n các th� t�c pháp lý theo quy 
��nh c�a Nhà n��c và ��nh h��ng c�a các quy ho�ch, phân vùng môi tr��ng: 
   + Gi�y phép xây d�ng s� 01/GPXD ngày 08/02/2021 c�a Ban Qu�n lý Khu Công ngh� 
cao Thành ph� H� Chí Minh. 
   + Quy�t ��nh phê duy�t Báo cáo �ánh giá tác ��ng môi tr��ng s� 1213/Q�-UBND 
ngày 07/04/2020 c�a UBND Thành ph� H� Chí Minh c�p cho D� án “ Nhà máy C� khí 
chính xác Duy Khanh” t�i Khu Công ngh� cao, Thành ph� Th� ��c, Thành ph� H� Chí 
Minh c�a Công ty TNHH C� khí Duy Khanh. 
   L�nh v�c thu hút ��u t� t�i KCNC Thành ph� H� Chí Minh bao g�m: Vi �i�n t� - 
Công ngh� thông tin - Vi�n thông; C� khí chính xác - T� ��ng hóa; Công ngh� sinh h�c, 
d��c ph�m và môi tr��ng; N�ng l��ng m�i - V�t li�u m�i - Công ngh� Nano. 
   Vì v�y ho�t ��ng c�a D� án là hoàn toàn phù h�p v�i quy ho�ch phát tri�n ngành c�a 
KCNC Thành ph� H� Chí Minh. 
 
2. S� phù h�p c�a d� án ��i v�i kh� n�ng ch�u t�i c�a môi tr��ng: 
 2.1. �ánh giá kh� n�ng ti�p nh�n n��c th�i c�a KCNC ��i v�i d� án: 
       - Thành ph�n và tính ch�t n��c th�i sau b� t� ho�i và b� l�ng l�c x� vào �i�m ��u 
n�i n��c th�i khu công ngh� cao ��u ���c thu gom và x� lý s� b� ��t tiêu chu�n quy 
��nh ��u vào c�a KCNC theo Quy�t ��nh s� 257/Q�-KCNC ngày 24/12/2020 c�a Ban 
Qu�n lý KCNC. 
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B�ng  II.1: B�ng tiêu chu�n ch�t l��ng n��c th�i sau b� t� ho�i c�a d� án: 
 

TT Thông s� ��n v� 

Giá tr� gi�i 

h�n theo 

Quy�t ��nh s� 

257/Q�-

KCNC ngày 

24/12/2020 

Giá tr� gi�i 

h�n c�a d� 

án 

1 Màu Pt-Co 150 150 

2 T�ng ch�t r�n hòa tan mg/l 1.000 1.000 

3 T�ng các ch�t ho�t ��ng b� m�t mg/l 15 15 

4 T�ng PCB mg/l 0,003 0,003 

5 Amoni (tính theo Nit�) mg/l 29 29 

6 T�ng Nit� mg/l 60 60 

7 T�ng Photpho mg/l 14 14 

8 Nhi�t �� oC <60 <60 

9 pH - 5-9 5-9 

10 BOD5 (20oC) mg/l 250 250 

11 COD mg/l 600 600 

12 Ch�t r�n l� l�ng mg/l 300 300 

13 Asen mg/l 0,1 0,1 

14 Th�y ngân mg/l 0,005 0,005 

15 Chì mg/l 0,5 0,5 

16 Cadimi mg/l 0,02 0,02 

17 Crom (VI) mg/l 0,1 0,1 

18 Crom (III) mg/l 2 2 

19 ��ng mg/l 1 1 

20 K�m mg/l 2 2 
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21 Niken mg/l 1 1 

22 Mangan mg/l 1 1 

23 S�t mg/l 10 10 

24 Cyanua mg/l 0,1 0,1 

25 Phenol mg/l 0,05 0,05 

26 T�ng d�u m� khoáng mg/l 5 5 

27 Sunfua mg/l 0,5 0,5 

28 Florua mg/l 2 2 

29 Clo d� mg/l 2 2 

30 T�ng Coliform Vi khu�n/100ml 37,107 37,107 

 
 Sau �ó, toàn b� n��c th�i ���c ��u n�i vào h� th�ng thu gom n��c th�i t�p trung 
c�a KCNC v�i công su�t x� lý 9.000 m3/ngày �êm. Bao g�m: Nhà máy XLNT giai �o�n 
1 v�i công su�t 5.000 m3/ngày �êm và Module 1 thu�c Nhà máy XLNT giai �o�n 2 v�i 
công su�t 4.000 m3/ngày �êm. 
       - Khi D� án giai �o�n 1 �i vào ho�t ��ng, l��ng n��c th�i sinh ho�t phát sinh t�i �a 
t�i d� án là 26,73 m3/ngày �êm ���c x� lý s� b� b�ng b� t� ho�i và b� l�ng tr��c khi 
��u n�i vào h� th�ng x� lý n��c th�i t�p trung c�a KCNC. 
       - Theo Công v�n s� 1021/KCNC-QHXDMT ngày 24/07/2024BQL, KCNC �ã ch�p 
thu�n cho  Công ty Duy Khanh ���c ��u n�i h� th�ng thoát n��c th�i t� d� án Nhà máy 
c� khí chính xác Duy Khanh vào h� ga l�y m�u n��c th�i trên v�a hè ���ng D16 (ký 
hi�u BD16-11) thu�c h� th�ng thu gom n��c th�i KCNC. 
 - BQL KCNC �ã ký Biên b�n nghi�m thu công tác ��u n�i n��c th�i vào ngày 
06/09/2024.  
K�t lu�n: L��ng n��c th�i c�a d� án hoàn toàn n�m trong kh� n�ng ti�p nh�n n��c th�i, 
s�c ch�u t�i c�a KCNC Thành ph� H� Chí Minh. 
 
 2.2. �ánh giá kh� n�ng ch�u t�i c�a môi tr��ng ��i v�i b�i, khí th�i: 
      Khi d� án �i vào ho�t ��ng, t�i l��ng b�i và các ch�t ô nhi�m có trong khí th�i phát 
sinh là r�t nh�, hoàn toàn n�m trong gi�i h�n cho phép c�a QCVN 19:2009/BTNMT, Kv 
= 1, Kp = 1. 
 
 2.3. �ánh giá kh� n�ng ch�u t�i c�a môi tr��ng ��i v�i ch�t th�i r�n: 
     - H� th�ng h� t�ng các d�ch v� thu gom rác t�i khu v�c Thành ph� H� Chí Minh 
t��ng ��i phát tri�n và �áp �ng ��y �� yêu c�u theo �úng quy ��nh. Nên vi�c tìm ki�m 
và ký h�p ��ng thu gom, v�n chuy�n, x� lý CTR v�i các ��n v� x� lý phù h�p c�a D� án 
r�t d� dàng, thu�n l�i. 
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CH��NG III - K�T QU� HOÀN THÀNH CÁC CÔNG TRÌNH, BI�N 
PHÁP B�O V� MÔI TR��NG C�A D� ÁN ��U T� 

 
1. Công trình, bi�n pháp thoát n��c m�a, thu gom và x� lý n��c th�i 
    
1.1. Thu gom, thoát n��c m�a: 
     N��c m�a thu gom t� mái nhà và n��c m�a ch�y tràn trên ���ng ���c thu gom vào 
h� th�ng thoát n��c m�a c�a d� án, sau �ó ��u n�i vào h� th�ng thoát n��c m�a c�a 
KCNC trên ���ng D16. 
    - N��c m�a trên mái khu nhà x��ng, nhà v�n phòng theo �� d�c c�a mái ch�y v� các 
máng thu n��c m�a. N��c m�a sau �ó khi qua các qu� c�u l��i ch�n rác s� ch�y vào các 
�ng ��ng thoát n��c m�a PVC DN150 mm, �� ch�y xu�ng d��i và �i vào các h� ga 
���c b� trí xung quanh khuôn viên nhà x��ng. 
    - N��c m�a t� mái nhà và n��c ch�y tràn trên ���ng n�i b�, sân bãi,…ch�y v� các h� 
ga thu gom n��c m�a (Mi�ng h� ga có l��i ch�n rác). Sau �ó n��c m�a ch�y theo h� 
th�ng �ng c�ng BTCT Ø300 ~ Ø800 mm (�� d�c 0.5%) ch�y d�c 2 bên ���ng n�i b� và 
t� ch�y vào h� th�ng thoát n��c m�a c�a KCNC trên ���ng D16. 
                         
 
 
   
 
 
  

Hình III-1: S� �� thu gom, thoát n��c m�a t�i d� án 
 

B�ng  III.1: Thông s� k� thu�t h� th�ng thu gom, tiêu thoát n��c m�a 
Stt H�ng m�c Thông s� k� thu�t 

1 
�ng thoát n��c ��ng t� mái nhà 
DN150 

- S� l��ng: 6 
- V�t li�u: PVC 
- Kích th��c: 20,5 m/�ng 

2 �ng bê tông Ø300 mm 
- T�ng chi�u dài: 85,1 m 
- V�t li�u: BTCT 
- �� d�c: 0,5% 

3 �ng bê tông Ø400 mm 
- T�ng chi�u dài: 57,8 m 
- V�t li�u: BTCT 
- �� d�c: 0,5% 

4 �ng bê tông Ø500 mm 
- T�ng chi�u dài: 55,9 m 
- V�t li�u: BTCT 
- �� d�c: 0,5% 

5 �ng bê tông Ø600 mm 
- T�ng chi�u dài: 51,6 m 
- V�t li�u: BTCT 
- �� d�c: 0,5% 

6 �ng bê tông Ø800 mm (��u n�i vào h� -T�ng chi�u dài: 7,8 m 

N��� ��� ���� 

mái nhà 

N��� ��� ch�y 

���� ���� ���ng 

�ng ��ng PVC DN150 

�� �� ���i ch�n rác 

H� ga thu gom 

�C� ���i ch�n rác) 

M���� ��n 

���c: �ng 

BTCT Ø300 

~ Ø800 mm 

H� th�ng 

����� ���c 

��� ��a 

KCNC 
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th�ng c�a KCNC - V�t li�u: BTCT 
- �� d�c: 0,5% 

7 H� ga (0,45 x 0,45)m ��n (0,9 x 0,9)m 
- S� l��ng: 22 
- V�t li�u: BTCT 

8 S� �i�m ��u n�i - 01 v� trí 
            

     
 
 
 
    H� th�ng thu gom và thoát n��c m�a cho toàn d� án. 
 

    Thuy�t minh quy trình v�n hành h� th�ng thu gom, thoát n��c m�a 
     - Tuy�n thu gom, thoát n��c m�a c�a d� án ���c v�n hành theo nguyên lý t� ch�y 
theo �� d�c t� nhiên và �� d�c thi�t k�. N��c m�a t� mái nhà theo máng x�i v� các �ng 
d�n nh�a PVC DN150 v� các h� ga, n��c m�a ch�y tràn trên ���ng n�i b�, sân bãi v� 
các h� ga, sau �ó theo �� d�c thi�t k� c�a h� th�ng �ng thu gom b�ng BTCT Ø300- 
Ø600 mm ���c b� trí xung quang nhà x��ng và d�c theo ���ng n�i b� v� h� ga ��u n�i 
c�a KCNC trên ���ng D16. ���ng �ng ��u n�i b�ng BTCT Ø800 mm.  
     -  V� trí t�a �� c�a �i�m ��u n�i: 
              �i�m ��u n�i GD16-33 trên ���ng D16: X = 1197006.33; Y = 614725.92 
 

 
Hình III-4: �i�m ��u n�i n��c m�a v�i KCNC  

Hình III-2: H� th�ng thu gom 
n��c m�a trên mái c�a d� án 

Hình III-3: H� th�ng h� ga thu 
gom n��c m�a c�a d� án 
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   �� ��m b�o h� th�ng thoát n��c m�a ho�t ��ng t�t, th��ng xuyên th�c hi�n ki�m tra, 
v� sinh các l� thoát n��c m�a, n�o vét bùn ��t d��i các �ng thoát n��c và h� ga. Bùn ��t 
n�o vét t� �ng thoát n��c và h� ga ���c dùng ��p g�c, tr�ng cây xanh trong khuôn viên 
d� án. 
1.2. Thu gom, thoát n��c th�i: 
                 
 
 

 
     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                        

Hình III-5: S� �� thu gom, thoát n��c th�i t�i d� án 
 

  M�ng l��i thu gom n��c th�i: 
   *N��c th�i sinh ho�t: 
       - Ngu�n n��c th�i s� 01: N��c th�i sinh ho�t phát sinh t� khu v�c nhà v� sinh các 
t�ng s� ���c thu gom và x� lý s� b� b�ng b� t� ho�i 3 ng�n, sau �ó ���c d�n qua b� l�ng 
l�c tr��c khi ��u n�i vào h� th�ng thu gom n��c th�i t�p trung c�a KCNC. 
      - Ngu�n n��c th�i s� 2: N��c th�i phát sinh t� vi�c v� sinh tay chân, v� sinh v�n 
phòng, nhà x��ng ���c ��a vào v� nhà v� sinh vào b� t� ho�i �� ���c x� lý s� b�, sau 
�ó �i vào b� l�ng l�c 4 ng�n tr��c khi ��u n�i vào h� th�ng thu gom n��c th�i t�p trung 
c�a KCNC. X��ng c� khí chính xác công ngh� cao, dùng máy CNC, n�n nhà x��ng c�a 
nhà máy ch� b� d� thông th��ng không có d�u nh�t, nên vi�c v� sinh sàn nhà x��ng, 
n��c th�i không ch�a d�u nh�t, nên khi x� vào h� th�ng b� t� ho�i không có d�u nh�t, 
không �nh h��ng ��n vi�c t� ho�i c�a h� vi sinh trong b� t� ho�i. Quá trình v� sinh, b�o 
trì s�a ch�a máy móc thi�t b� (n�u có) phát sinh d�u nh�t dính sàn, ng��i lao ��ng dùng 
v�i lau �� lau d�u nh�t, v�i lau dính d�u nh�t ���c thu gom vào kho CTNH và h�p ��ng 
v�i ��n v� môi tr��ng chuyên nghi�p x� lý. 
     - Ngu�n n��c th�i s� 3: N��c th�i phát sinh t� vi�c v� sinh thùng ch�a rác th�i sinh 
ho�t ���c ��a vào v� nhà v� sinh vào b� t� ho�i �� ���c x� lý s� b�, sau �ó �i vào b� 
l�ng l�c 4 ng�n tr��c khi ��u n�i vào h� th�ng thu gom n��c th�i t�p trung c�a KCNC. 
     
 *N��c th�i s�n xu�t 
      - Ngu�n n��c th�i s� 4: N��c th�i phát sinh t� vi�c thay n��c và v� sinh thùng ch�a 
n��c làm mát c�a máy CNC, máy EDM v�i t�n su�t 1 l�n/n�m. Vi�c v� sinh không th�c 

1. N��c 
th�i t� 
nhà v� 

sinh 

2. N��c 
th�i  v� sinh 

VP, nhà 
���ng 

3. N��c 
th�i  v� 

sinh 
thùng rác 

3 B� t� ho�i:     
3,75 m2; 15 m2 

và 16,25 m2 

B� l�ng l�c 4 
����:      12 m2 

 

Thu gom vào kho 
CTNH 

5. N��c th�i phát 
sinh t� v� sinh 

thùng ch�� ���c 
làm mát lò thiêu 
k�t, khuôn nh�a 

Tách l�c, l�ng c�n: Ph�n ch�t l��� ���c 
tái s� d�ng. Ph�n c�n l�ng thu gom v� 

kho CTCN 

4. N��c th�i phát 
sinh t� v� sinh 

thùng ch�� ���c 
làm mát máy CNC, 

máy WC- EDM 

H� th��� ��� ��� ���c th�i t�p trung 
c�a KCNC 

Tái s� d�ng 
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hi�n ��ng th�i nên m�i l�n v� sinh l��ng c�n l�ng phát sinh m�i l�n là ít. L��ng n��c 
này ch�a thành ph�n kim lo�i và các thành ph�n khác nên s� ���c l�u ch�a, tách l�c �� 
l�ng c�n. Ph�n n��c trong s� ���c tái s� d�ng, ph�n c�n l�ng d�ng nh� t��ng phát sinh 
���c thu gom v� kho ch�a CTNH và ���c ��n v� môi tr��ng chuyên nghi�p x� lý. 
       - Ngu�n n��c s� 5: N��c th�i phát sinh t� vi�c thay n��c m�i và v� sinh thùng 
ch�a n��c làm mát c�a lò thiêu k�t. L��ng n��c này ���c s� d�ng gián ti�p, không ti�p 
xúc v�i s�n ph�m và các ch�t ô nhi�m trong quá trình s�n xu�t (n��c này l�u thông tu�n 
hoàn trong h� th�ng ���ng �ng khép kín), sau khi gi�i nhi�t s� ���c tách l�c, l�ng c�n. 
Ph�n n��c trong s� ���c tái s� d�ng, ph�n c�n l�ng d�ng nh� t��ng phát sinh ���c thu 
gom v� kho ch�a CTNH và ���c ��n v� môi tr��ng chuyên nghi�p x� lý. 
 

* M�ng l��i thu gom và thoát n��c th�i sinh ho�t: 
   N��c th�i sau khi ���c x� lý s� b� ��t tiêu chu�n ��u n�i c�a KCNC theo ���ng �ng 
HDPE Ø200 mm ch�y v� h� ga ki�m tra và vào h� th�ng thu gom n��c th�i t�p trung c�a 
KCNC trên ���ng D16. 
                      

B�ng  III.2: Thông s� k� thu�t h� th�ng thu gom n��c th�i 
Stt H�ng m�c Thông s� k� thu�t 

1 �ng d�n HDPE Ø220 
- T�ng chi�u dài: 102,5 m 
- �� d�c: 0,5% 

2 H� ga d�c theo ���ng �ng 
- Kích th��c: 0,4 x 0,4 
- S� l��ng: 05 
 (Ngu�n: Công ty TNHH C� khí Duy Khanh) 
 

      * �i�m x� n��c th�i sau x� lý: 
        - V� trí x� th�i: H� th�ng thu gom n��c th�i t�p trung c�a KCNC. 
        - S� �i�m ��u n�i: 01 
        - V� trí t�a �� �i�m ��u n�i: 
                 �i�m ��u n�i BD16-11 trên ���ng D16: X = 1196999.79; Y = 614732.77 
        - Ph��ng th�c x� th�i: T� ch�y. 
        - Kích th��c h� ga ��u n�i: 0.8 x 0.8 m. 
        - ���ng �ng x� th�i vào h� ga ki�m tra: �ng HDPE Ø200 mm dài 0.6 m. 
    N��c th�i c�a d� án sau khi x� lý ��t Tiêu chu�n ��u n�i ���c d�n theo ���ng �ng 
HDPE Ø200 mm vào h� th�ng thu gom n��c th�i t�p trung c�a KCNC t�i 1 �i�m ��u n�i 
trên ���ng D16. 
    D� án �ã ký h�p ��ng ��u n�i và x� lý n��c th�i s� 29/H�-BQLCDA-XLNT ngày 
06/09/2024 v�i Ban Qu�n lý Các D� Án ��u T� - Xây d�ng Khu Công ngh� cao, 
TP.HCM. T�i h�p ��ng th� hi�n rõ trong quá trình x� th�i, d� án ph�i ch�u s� ki�m tra 
��nh k�, ��t xu�t, c�ng nh� ch�u trách nhi�m v� tính ch�t, thành ph�n và n�ng �� các 
ch�t ô nhi�m có trong n��c th�i c�a d� án. Trong tr��ng h�p n��c x� th�i v��t tiêu 
chu�n so v�i “Tiêu chu�n ch�t l��ng n��c th�i ��u vào Nhà máy XLNT t�p trung c�a 
KCNC Thành ph� H� Chí Minh” ban hành kèm theo Quy�t ��nh s� 257/Q�-KCNC ngày 
24/12/2020 thì hai bên s� th�c hi�n theo quy ��nh c�a BQL KCNC Thành ph� H� Chí 
Minh. 
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Hình III-6: �i�m ��u n�i n��c th�i v�i KCNC 

1.3. X� lý n��c th�i 
    * N��c th�i sinh ho�t: 
      L��ng n��c th�i sinh ho�t phát sinh t� khu v�c nhà v� sinh trong quá trình sinh ho�t 
c�a kho�ng 200 cán b� công nhân viên ���c thu gom v� b� t� ho�i 3 ng�n �� x� lý s� 
b�. N��c th�i sau x� lý s� b� theo �ng d�n v� b� l�ng l�c �� ti�p t�c x� lý s� b� l�n n�a, 
sau �ó ���c d�n v� h� ga ��u n�i. �i�m ��u n�i vào h� th�ng thu gom n��c th�i t�p 
trung c�a KCNC trên ���ng D16. 
   * N��c th�i v� sinh tay chân, v� sinh v�n phòng, nhà x��ng: 
       L��ng n��c th�i phát sinh t� quá trình v� sinh tay chân c�a cán b� công nhân viên, 
v� sinh nhà x��ng, v� sinh v�n phòng ���c thu gom v� b� t� ho�i 3 ng�n �� x� lý s� b�. 
N��c th�i sau x� lý s� b� theo �ng d�n v� v� b� l�ng l�c �� ti�p t�c x� lý s� b� l�n n�a. 
N��c th�i sau x� lý s� b� ���c ��u n�i vào h� th�ng thu gom n��c th�i t�p trung c�a 
KCNC trên d��ng D16. 
   * N��c th�i v� sinh thùng rác sinh ho�t: 
      Các thùng ch�a ���c b� trí t�i các khu v�c phát sinh ch�t th�i s� ���c nhân viên v� 
sinh ��nh k� 2 tu�n/l�n. N��c phát sinh t� v� sinh thùng rác ���c thu gom v� b� t� ho�i 
3 ng�n �� x� lý s� b�. N��c th�i sau x� lý s� b� theo �ng d�n v� v� b� l�ng l�c �� ti�p 
t�c x� lý s� b� l�n n�a. N��c th�i sau x� lý s� b� ���c ��u n�i vào h� th�ng thu gom 
n��c th�i t�p trung c�a KCNC trên d��ng D16. 

  C�u t�o c�a b� t� ho�i 3 ng�n: 
 

 
Hình III-7: S� �� c�u t�o b� t� ho�i 3 ng�n  
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  Nguyên t�c ho�t ��ng c�a b� t� ho�i 3 ng�n:   

         B� t� ho�i có 2 ch�c n�ng chính là l�ng c�n và phân h�y c�n l�ng. Th�i gian l�u 
n��c trong b� t� 2 ~ 3 ngày thì có kho�ng 90% ch�t r�n l� l�ng trong n��c s� ���c l�ng 
xu�ng �áy b�. C�n ���c gi� l�i trong �áy b�, d��i �nh h��ng c�a h� sinh v�t k� khí thì 
sau 3 ~ 6 tháng các ch�t h�u c� s� b� phân h�y, m�t ph�n t�o ra các ch�t khí và m�t ph�n 
t�o ra các ch�t vô c� hòa tan. Quá trình lên men ch� y�u di�n ra trong giai �o�n ��u là 
lên men axit, các ch�t khí t�o ra trong quá trình phân gi�i CH4, CO2, H2S. 
       C�n trong b� t� ho�i ���c l�y ra ��nh k�, m�i l�n l�y ra ph�i �� l�i kho�ng 20% 
l��ng c�n �ã lên men l�i trong b� làm gi�ng lên men cho c�n t��i m�i l�ng, t�o �i�u ki�n 
thu�n l�i cho quá trình phân h�y ti�p theo. N��c th�i ���c l�u trong b� m�t th�i gian dài 
�� ��m b�o hi�u su�t l�ng cao r�i m�i ch�y qua ng�n l�c và thoát ra ngoài theo ���ng 
�ng d�n v� b� l�ng l�c. B� t� ho�i có �ng thông h�i �� cân b�ng áp su�t và gi�i phóng 
khí sinh ra t� quá trình phân h�y. 
         Ph�n c�n sau phân h�y k� khí ���c l�u l�i trong b�. L��ng c�n này sau th�i gian 
l�u thích h�p s� ���c d� án thuê các nhà v� sinh, rút h�m c�u chuyên nghi�p x� lý theo 
quy ��nh. 
         N��c th�i sinh ho�t sau khi qua b� t� ho�i, b� l�ng l�c, ��t tiêu chu�n ��u n�i c�a 
KCNC ���c ��u n�i vào h� th�ng thu gom n��c th�i t�p trung c�a KCNC. 
 
 

 
 

Hình III-8: V� trí b� t� ho�i và b� l�ng l�c t�i d� án. 
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B�ng  III.3: Thông s� k� thu�t c�a các b� t� ho�i và b� l�ng l�c 
Stt H�ng m�c Thông s� k� thu�t 

1 B� t� ho�i s� 1 

- Kích th��c: 5 x 3 = 15 m2 
- Th� tích ch�a: 18 m3 
- V�t li�u: BTCT 
- V� trí: Bãi c� phía tr��c nhà v�n phòng 

2 B� t� ho�i s� 2 

- Kích th��c: 6,5 x 2,5 = 16,25 m2 
- Th� tích ch�a: 19,5 m3 
- V�t li�u: BTCT 
- V� trí: Phía d��i nhà v� sinh t�i khu ph� tr� 

3 B� t� ho�i s� 3 

- Kích th��c: 1,5 x 2,5 = 3,75 m2 
- Th� tích ch�a: 4,5m3 
- V�t li�u: BTCT 
- V� trí: Phía d��i nhà b�o v� 

4 B� l�ng l�c 

- Kích th��c: 3 x 4 = 12 m2 
- Th� tích ch�a: 18 m3 
- V�t li�u: BTCT 
- V� trí: Bãi c� g�n hàng rào phía tr��c 

(Ngu�n: Công ty TNHH C� khí Duy Khanh) 
* N��c th�i nhà �n 
         D� án không t� ch�c ho�t ��ng n�u �n và v� sinh d�ng c� nhà b�p (��t su�t �n 
công nghi�p) nên không phát sinh n��c th�i t� nhà �n. 
* N��c th�i s�n xu�t: 
     - N��c th�i phát sinh t� vi�c thay n��c m�i và v� sinh thùng n��c c�a máy CNC và 
các máy c�t dây b�n tia l�a �i�n WC-EDM v�i t�n su�t 1 l�n/n�m. L��ng n��c này ch�a 
thành ph�n kim lo�i và các thành ph�n khác nên s� ���c l�u ch�a, tách l�c �� l�ng c�n. 
Ph�n n��c trong s� ���c tái s� d�ng, ph�n c�n l�ng d�ng nh� t��ng ���c thu gom v� 
kho ch�a CTNH. Vi�c v� sinh không th�c hi�n ��ng th�i nên l��ng c�n l�ng phát sinh ít, 
ch� d� án thu gom và chuy�n giao nh� CTNH khi ��n th�i �i�m thay th�. 
     - N��c th�i phát sinh t� vi�c thay n��c m�i và v� sinh thùng n��c c�a lò thiêu k�t, 
làm mát khuôn nh�a. L��ng n��c này ���c s� d�ng gián ti�p, không ti�p xúc v�i s�n 
ph�m và các ch�t ô nhi�m trong quá trình s�n xu�t (n��c này l�u thông tu�n hoàn trong 
h� th�ng ���ng �ng khép kín), sau khi gi�i nhi�t s� ���c tách l�c, l�ng c�n. Ph�n n��c 
trong s� ���c tái s� d�ng, ph�n c�n l�ng d�ng nh� t��ng ���c thu gom v� kho ch�a 
CTNH. 
 
Qui trình x� lý n��c th�i s�n xu�t: 

N��c th�i t� s�n xu�t trong quá trình súc r�a thùng ch�a, chúng tôi cho vào h� th�ng 
l�ng l�c (theo S� �� và hình �nh h� th�ng x� lý n��c làm mát �� tái s� d�ng) �� l�c h�t 
t�p ch�t và ph�n n��c trong s� ti�p t�c ��a vào máy s� d�ng làm mát trong quá trình s�n 
xu�t, không th�i vào h� th�ng n��c th�i c�a công ty. 

Công ty có 1 h� th�ng l�c tách c�n n��c làm mát máy v�i kh� n�ng l�c c�a thi�t b� là 
200 lít/gi�, do công ty t� nghiên c�u ch� t�o (trên c� s� dùng thi�t b� tách l�c ch�t r�n 
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c�a Nh�t (BUNRI AUTO 20). Khi v� sinh b�n ch�a (m�i n�m 1 l�n) h� th�ng l�ng l�c 
này ch� ph�c v� tách c�n kim lo�i trong n��c làm mát máy móc, thi�t b�, dao c� trong 
quá trình s�n xu�t, và tái s� d�ng n��c này v�i �úng công n�ng làm mát c�a nó. Ch�t 
l��ng n��c không �nh h��ng ��n quá trình làm mát trong s�n xu�t, và không th�i ra môi 
tr��ng. 

Vi�c v� sinh các thùng n��c làm mát này là l�n l��t th�c hi�n trên t�ng máy, v�i chu 
k� m�i n�m 1 l�n. L��ng n��c làm mát trên m�i máy, m�i l�n c�n x� lý là 200 - 400 lít. 

M�i l�n v� sinh, l�c tách c�n c�a n��c làm mát là ph�n c�n d� ���c ��a vào khu 
ch�a ch�t th�i nguy h�i, và ph�n n��c trong ���c l�y ra tái s� d�ng ngay (không t�n tr�), 
có b� sung thêm n��c m�i ��nh k�.  

 
+Nguyên lý ho�t ��ng c�a h� th�ng l�c n��c làm mát: 

N��c có ch�a c�n ���c ��a vào ng�n ti�p nh�n, n��c ���c l�c s� b� qua l��i l�c 
thô, ch�y vào ng�n dàu tiên �� g�n các ch�t n�i trên m�t n��c, n��c ti�p t�c tràn vào 
ng�n l�ng k� ti�p và �i vào ng�n ch�a 1. T�i �ây các c�n kim lo�i, cáu b�n n�ng s� l�ng 
s� b�, T�i �ây n��c ���c b�m qua thi�t b� tách l�c ch�t r�n ly tâm c�a Nh�t (BUNRI 
AUTO 20). Thi�t b� này có tác d�ng tách l�c ch�t r�n có trong n��c, n��c trong (không 
còn c�n kim lo�i) �i lên trên và thoát ra ngoài theo �ng d�n vào ng�n ch�a 2, m�t ít n��c 
có l�n c�n b�n �i xu�ng d��i, ph�n c�n n�ng ���c gi� l�i, ph�n n��c tràn qua ng�n ch�a 
ch�y v� l�i ng�n ch�a 1, và quá trính tu�n hoàn ���c ti�p t�c. N��c trong ng�n ch�a 2 
ti�p t�c ���c b�m n��c c��ng b�c qua b� l�c tinh, t�i �ây toàn b� ch�t c�n b�n nhuy�n 
nh�t ���c �ng l�c chuyên d�ng gi� l�i (Theo th�i gian �ng l�c d�, không còn ��t yêu c�u 
s� d�ng ph�i ���c v� sinh ho�c thay th� thay th�). N��c s�ch �i vào ng�n ch�a 3. N��c 
t�i �ây là �� �i�u ki�n tái s� d�ng �� làm n��c làm mát trong quá trình s�n xu�t. N��c 
���c b�m vào thùng ch�a �� tái s� d�ng. Hoàn toàn không th�i ra môi tr��ng. 
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Hình III-9: S� �� nguyên lý h� th�ng x� lý n��c làm mát �� tái s� d�ng 

  

Hình III-10: Hình �nh h� th�ng x� lý n��c làm mát �� tái s� d�ng. 
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2. Công trình, bi�n pháp x� lý b�i, khí th�i. 
      D� án s� d�ng các máy gia công c� khí, máy CNC, máy c�t dây b�n tia l�a �i�n WC-
EDM, 2 lò thiêu k�t b�t  kim lo�i, m�t máy phát �i�n d� phòng công su�t 250 KVA và 
hàn kim lo�i. B�i, khí th�i phát sinh trong quá trình s�n xu�t c�a d� án nh� sau: 
2.1. B�i kim lo�i: 
      - Ngu�n phát sinh: 
       B�i phát sinh t� công �o�n d�p ép b�t kim lo�i trong quy trình x�n xu�t Sintering 
���c thu b�ng ���ng �ng c�a h� th�ng l�c b�i �i vào thùng ch�a. S� b�i l�ng ��ng trong 
thùng ch�a ���c ��nh k� thu gom và ���c l�u gi� t�i kho CTNH, ��nh k� s� chuy�n giao 
cho ��n v� x� lý chuyên nghi�p.  
       Các công �o�n gia công thô, gia công tinh,… trong quy trình s�n su�t chi ti�t máy, 
khuôn m�u ���c th�c hi�n b�ng máy c�t g�t kim lo�i CNC, máy c�t dây, b�n tia l�a �i�n 
WC-EDM. Quá trình gia công ���c th�c hi�n khép kín trong bu�ng máy và ���c t��i 
d�u c�t g�t nên không phát sinh b�i ra môi tr��ng xung quanh. 
       Các công �o�n mài ph�ng, mài tròn, �ánh bóng ���c th�c hi�n trên máy v�i d�u c�t 
g�t chuyên d�ng và không phát sinh b�i kim lo�i ra môi tr��ng. 
   - T�i l��ng ô nhi�m c�a b�i kim lo�i: 
       H� s� ô nhi�m: Theo tài li�u �ánh giá nhanh c�a t� ch�c th� gi�i WHO, h� s� phát 
th�i b�i ��i v�i s�n xu�t s�t thép là 0,8 kg/t�n s�n ph�m (theo DTM ���c duy�t). 
           + Kh�i l��ng b�i kim lo�i th�i ra c�a d� án ��n th�i �i�m hi�n nay: 
                           0,8 kg/t�n x 680 t�n/n�m = 544 kg/n�m = 1,81 kg/ngày                                     
           + T�ng di�n tích nhà x��ng khu v�c s�n xu�t kim lo�i: 4280 m2 
           + T�c �� gió trung bình c�a khu v�c s�n xu�t kim lo�i: 0,2 m/giây 
           + L�u l��ng khí t�i khu v�c s�n xu�t là: 
                            4280 m2 x 0,2 m/giây = 845 m3/giây = 3.042.000 m3/gi� 
           + N�ng �� b�i toàn ph�n t�i khu v�c s�n xu�t Giai �o�n 1 là: 
                  1.810.000 (mg/ngày)/24 (gi�/ngày)/3042000 (m3/gi�) = 0,0248 mg/m3 
     So sánh v�i QCVN 02:2019/BYT Quy chu�n k� thu�t qu�c gia v� giá tr� gi�i h�n cho 
phép b�i t�i n�i làm vi�c là 0.4 mg/m3 thì n�ng �� b�i t�i t�t c� các v� trí c�a d� án ��u 
n�m trong m�c gi�i h�n cho phép. Và do ��c tính c�a b�i kim lo�i là n�ng, d� thu gom 
và khó phát tán �i xa, ��ng th�i d� án trang b� h� th�ng hút b�i t�i các v� trí phát sinh và 
do ��c thù k� thu�t yêu c�u t��i ngu�i trong quá trình gia công, c�t g�t kim lo�i. Do �ó 
t�i l��ng b�i kim lo�i phát tán ra môi tr��ng là r�t nh�, không �áng k� và không �nh 
h��ng t�i ng��i lao ��ng (Nh� Báo cáo �ánh giá tác ��ng môi tr��ng �ã ���c duy�t). 
     Tuy nhiên �� v� trí làm vi�c c�a các công nhân v�n hành máy d�p b�t kim lo�i có môi 
tr��ng làm vi�c t�t nh�t, ch� ��u t� v�n cho thi�t k�, l�p ��t h� th�ng hút l�c b�i v�i các 
thông s� c� b�n nh� sau (xem ph� l�c h� th�ng hút l�c b�i �ính kèm).       
 C�ng c�n nói thêm, h� th�ng hút l�c b�i là l�p ��t thêm không ph�i �� thu h�t 
l��ng b�i phát sinh toàn nhà máy, mà ch� t�p trung hút b�i nh�, b�i m� s��ng khi d�p 
b�t kim lo�i, và khi chuy�n b�t t� xe vào máy hay t� máy tr�n, máy sàn b�t vào thùng. 
�ây là nh�ng v� trí có l��ng b�i có th� phát sinh nhi�u h�n nh�ng n�i khác. Các b�t kim 
lo�i h�t l�n, n�ng r�i xu�ng ���c thu gom, sàn phân lo�i và tái s� d�ng. 
L��ng b�i kim lo�i nh�, b�i m� bay trong không khí ��c kho�ng 40% trong t�ng s� 
l��ng b�i theo tính toán c�a quá trình s�n xu�t là: 
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Giai �o�n 1 s�n xu�t 300 t�n s�n ph�m Sintering /n�m: 
           + Kh�i l��ng b�i kim lo�i th�i ra c�a công �o�n s�n xu�t sintering là: 
                           0,8 kg/t�n x 300 t�n/n�m = 240 kg/n�m                                                              
 + L��ng b�i nh� bay trong không khí ��c là 0.4 x 240 = 96kg. 
  
 Yêu c�u ��i v�i h� th�ng hút l�c b�i, ch� ��u t� ��t ra cho ��n v� thi�t k�, s�n 
xu�t là: 
 + 6 v� trí hút tr�c ti�p th��ng xuyên t�i 6 máy d�p ép b�t kim lo�i 
 + 1 v� trí hút tr�c ti�p th��ng xuyên t�i ��u lò thiêu k�t. 
 + Nhi�u v� trí theo b�n v� �� hút b�i khi c�n làm vi�c có phát sinh b�i, g�m b�i 
l� l�ng và hút b�i bám vào nh�ng v� trí xung quanh. Vi�c làm này không th��ng xuyên, 
m� van khi s� d�ng sau �ó �óng van. 
 
+ ��n v� thi�t k� và thi công: Công ty TNHH SX TM THI�T B� CÔNG NGHI�P 
NAM TI�N,  
+ ��a ch� 182/1G �p Tân Th�i 3, Xã Tân Hi�p, Huy�n Hóc Môn, TPHCM. 

· THÔNG S� K� THU�T THI�T B� L�C B�I:  
 

+ ��ng c� qu�t ly tâm trung tâm NTF6031:  

· L�u l��ng hút: L = 7.200 m3/h. 
· Công su�t motor: N = 11 kW, 2 c�c  
· Lo�i Motor ELEKTRIM m�i 100% 
· Truy�n ��ng tr�c ti�p 
· �i�n áp ho�t ��ng: 03 pha. 
· S� l��ng: 01 b�.   

+ Cyclone l�c b�i s� c�p : 

· ���ng kính Cyclone : 1300mm 
· V�t li�u: tôn dày 2mm 
· Khung �� Cyclone : U80mm gi�ng V40mm 

+ B� l�c b�i cardtrige trung tâm : 

· Kích th��c: L x W x H = 1400x1400x3250 (mm) 
· V�t li�u làm thi�t b�: Tole SS400 dày 2mm 
· L�u l��ng: L = 7.200 m3/h. 
· Van solenoid gi� b�i ���ng kính 27 mm - S� l��ng: 6 van Solenoid. 
· M�ch �i�u khi�n rung gi� t� ��ng, �i�n áp 220V.  
· Lõi l�c cartridge - S� l��ng: 30 lõi.  

+ Kích th��c �ng th�i : 
· ���ng kính �ng th�i : Ø600 mm. 
· Chi�u cao �ng th�i so v�i sàn l�y m�u: 1950 mm.  
· �� cao t� v� trí 2 l� l�y m�u ��n �ng cong thoát khí 650mm(>D = 600mm) 
· �� cao v� trí 2 l� l�y m�u so v�i sàn thao tác : 1300 mm,  
· �� cao v� trí 2 l� l�y m�u so v�i m�t ��t : 7300 mm,  
· �� cao v� trí 2 l� l�y m�u so v�i v� trí n�i �ng th�ng 2050mm (>2D=1200mm) 

         + T�a �� tâm �ng khí th�i �� l�y m�u: X = 1197040.49, Y = 614799.15 
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+ Xác ��nh l�u l��ng c�a h� th�ng: 
- S� v� trí c�n hút liên t�c: 06 v� trí hút b�i liên t�c khi máy ho�t ��ng (mi�ng hút 
Ø100mm) và 01 v� trí hút b�i liên t�c khi lò Sintering ho�t ��ng (mi�ng hút 
40mmx300mm). 
- S� v� trí c�n hút c�c b� (ch� m� hút �� v� sinh r�i khóa l�i): 06 v� trí hút b�i c�c 
b� (mi�ng hút Ø100mm) và 01 v� trí hút c�c b� (mi�ng hút Ø150mm). 
- V�n t�c tính toán c�a mi�ng hút: v�i b�i kim lo�i phát tán ít di chuy�n nhi�u ra 
xung quanh thông th��ng v�n t�c hút t�i mi�ng hút: V= 18 ÷ 20 m/s 
- L�u l��ng hút m�i mi�ng Ø100: q=SxV= 0.052 x 3.14 x 20 x 3600 = 565,2 m3/h 
- L�u l��ng hút m�i mi�ng Ø150: q= 0.0752 x 3.14 x 20 x 3600 = 1271.7 m3/h 
- L�u l��ng hút m�i mi�ng 40x300: q= 0.04 x 0.3 x 20 x 3600 = 864 m3/h 
   ðL�u l��ng c�n c�a h� th�ng: (6 mi�ng hút Ø100 liên t�c + 1 mi�ng hút Ø150 
c�c b� + 1 mi�ng 40x300): Q = (565,2 x 6) + 1271.7 + 864 = 5346.9 m3/h 

(Khi m� 1 mi�ng hút c�c b� nào �ó thì không m� các mi�ng hút c�c b� khác, khi m� 
mi�ng hút c�c b� Ø150mm thì không m� các mi�ng hút Ø100mm). 

- T�n th�t l�u l��ng qua ���ng �ng, m�t bích = 7%. 
Ø Do �ó l�u l��ng tính toán c�a h� th�ng: 
QT = Q + (7% x Q) =5346.9 + (0.07 x 5346.9) = 5721,2 m3/h. 

�� d� phòng công su�t tính toán h� th�ng khi c�n m� thêm ng� hút, ta ch�n thi�t b� 
tiêu chu�n có công su�t 7.200m3/h. 
 
* M�t s� hình �nh h� th�ng hút, l�c b�i: 

   
   
 
 

Hình III-11: H� th�ng hút và l�c b�i kim lo�i cho x��ng Sintering             
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Hình III-12: ���ng �ng hút b�i c�a h� th�ng hút và l�c b�i 



Báo cáo �� xu�t c�p phép môi tr��ng 

Ch� d� án: Công ty TNHH C� khí DUY KHANH 

62 

* S� �� quy trình hút b�i kim lo�i phát sinh t�i khu v�c x��ng Sintering 

 
              S� �� quy trình hút b�i kim lo�i phát sinh t�i khu v�c x��ng Sintering: 
- L��ng b�i phát sinh t�i v� trí các xe chuy�n b�t xu�ng máy ép, v� trí máy tr�n, và v� trí 
hút b�i dính trên s�n ph�m (v�i b�i kim lo�i, thành ph�n các h�t b�i nh� có trong b�t kim 
lo�i ch� 0,7% kh�i l��ng, chi�m r�t ít nên b�i phát tán c�ng ít) 
S�n l��ng giai �o�n 1 c�a khu v�c s�n xu�t s�n ph�m Sintering là 300 t�n/n�m 
- T�ng kh�i l��ng b�i phát sinh khu v�c t�i các v� trí (A,B,C,D nh� trong hình s� �� bên 
trên) là: 
               0,8 kg/t�n x 300 t�n/n�m = 240 kg/n�m  
- M�i n�m làm vi�c bình quân 300 ngày: 
               240kg/n�m / 300 ngày =  0,8kg/ngày  = 40000 mg/gi�  (1 ngày làm vi�c 20 gi�)             
- L�u l��ng qu�t hút là 7.200 m3/gi�. (Theo thi�t k� c�a ��n v� chuyên môn) 
 Hi�u su�t qu�t hút: H ~85 - 90%. 
        => Công su�t th�c c�a qu�t hút: Wt = 7.200 m3/gi� × 85% = 6120 m3/gi� 
        => N�ng �� b�i tr��c khi �i vào h� th�ng x� lý: 

Ct = M/Wt = 40.000/6.120 = 6,17 mg/m3 = 6.17 x 1,091 = 7,14 mg/Nm3 
(H� s� chuy�n ��i ��n v�: mg/Nm3 = mg/m3 × 1,0915751) 

- B�i �i vào h� th�ng Cyclone ���c thi�t k� theo qui chu�n, �ây ch� là h� l�c b�i thô s� 
c�p.  
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Do ��c �i�m có cyclone, b�i n�ng bám theo thành cyclone trong dòng khí t�c �� 
th�p s� r�i xu�ng ph�u, b�i nh� �i theo dòng khí lên cao, theo �ng thoát, vào khoang túi 
l�c b�i. Qu�t hút khí qua túi l�c b�i, th�i khí s�ch ��t chu�n ra môi tr��ng. 

Tính toán kích th��c cyclone: 
- L�u l��ng qu�t hút là 7.200 m3/gi�, t�c �� gió trong cyclone kho�ng 0,5-3m/s  v�a �� 
�� b�i n�ng r�i xu�ng, chon v�n t�c thi�t k� 1,5m/s 

7200m3/h = 7200/3600 = 2m3/s 
Ti�t di�n tr� c�a cyclone c�n  = 2m3/s :1,5m/s = 1,33m2 
���ng kính tr� cyclone D= 2R v�i R2 x 3.14 = 1,33 
R= 0,652m => D=1,304m = 1304mm. Ch�n kích th��c Cyclone là 1.300mm. 

- Cyclon ch� dùng v�i m�c �ích l�c s� c�p thu h�i b�i n�ng t�n t�i trong quá trình hút 
b�i, gi� s� h� th�ng ch� có b�i nh�, t�t c� �i vào bu�ng l�c túi v�i, tính toán túi v�i cho 
toàn b� l��ng b�i d� ki�n thu vào h� th�ng l�c b�i. 

Tính toán túi l�c b�i: 
- L�u l��ng: L = 7.200 m3/h. 
- Thông s� cartridge l�c b�i: 

                                                 

 

+ V�t li�u: V�i nh�a Polyester  
- Tính toán s� l��ng túi v�i: 

+ Ch�n cartridge: D=160mm, L550 mm. 
      + Di�n tích lõi l�c cartridge: F(m2)= 1.2 m2, (Túi v�i x�p nhi�u n�p, di�n tích b� 
m�t t�ng c�ng > 1,2m2)  
      + V�n t�c lý thuy�t: V (0.03 – 0.06) m/s 
      + Ch�n v�n t�c qua lõi l�c là 0.055 m/s 

+ S� cartridge tính toán: 7200/(3600*0.055*1.2) = 30.3 => ch�n: 30 lõi. 
- Ch�n k�t c�u thùng l�c b�i: 

+ Kích th��c: L x W x H = 1400x1400x3250 (mm) 
+ V�t li�u làm thi�t b�: Tole SS400 dày 2mm 
+ Van solenoid gi� b�i ���ng kính 27 mm - S� l��ng: 6 van Solenoid. 
+ M�ch �i�u khi�n rung gi� t� ��ng, �i�n áp 220V.  
+ Lõi l�c cartridge - S� l��ng: 30 lõi.  

      Hi�u su�t x� lý b�i c�a thi�t b� l�c b�i túi v�i: 80-90% (Ngu�n: S� tay h��ng d�n x� 
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lý ô nhi�m môi tr��ng trong s�n xu�t ti�u th� công nghi�p – S� Khoa h�c,công ngh� và 
môi tr��ng thành ph� H� Chí Minh). 
    => N�ng �� b�i khi ra kh�i h� th�ng l�c b�i:  
     C = Ct - Ct × 90% = 7,14 – 7,14 × 80% = 1,42 mg/Nm3 < 200 mg/Nm3 
vNh�n xét: Ch�t l��ng khí th�i tr��c khi x� vào môi tr��ng ��m b�o �áp �ng yêu c�u 
v� b�o v� môi tr��ng và QCVN 19:2009/BTNMT (c�t B, giá tr� C) – Quy chu�n k� thu�t 
qu�c gia v� khí th�i công nghi�p ��i v�i b�i và các ch�t vô c�.  
 
2.2. Khí th�i: 
     * Ngu�n phát sinh 1:  
        Khí th�i phát sinh trong quá trình thiêu k�t b�t kim lo�i: Theo tài li�u Raip 
Inventory Techniques in Envirometal Pollutants, WTO1993 và Emission Factors for Iron 
Foundries Criteria and Toxic Pollutans, EPA có t�i l��ng b�i phát sinh là 0.05 kg/t�n s�n 
ph�m, t�i l��ng khí ��c (SO2, NOX, CO, VOC) là không �áng k�. 
        Lò thiêu k�t c�a d� án ho�t ��ng giai �o�n 1 v�i công su�t 300 t�n/n�m, v�n hành 
24 gi�/ngày. Nh� v�y t�i l��ng b�i phát sinh trong khí th�i là: 
        300 t�n/n�m x 0.05 kg/t�n = 15 kg/n�m = 0.048  kg/ngày = 5.6 x 10-4 g/giây.           
 - T�i l��ng ô nhi�m phát sinh khi ��t cháy khí LPG:  
    D� án s� d�ng khí LPG cho lò thiêu k�t v�i kh�i l��ng 8 kg/gi�, t�i l��ng ô nhi�m 
phát sinh theo b�ng sau: 

B�ng  III.4: T�i l��ng các ch�t ô nhi�m khi ��t cháy khí LPG 
STT Ch�t ô nhi�m H� s� ô nhi�m (kg/t�n) T�i l��ng ô nhi�m (g/giây) (*) 

1 SO2 0.007 1.6 x 10-5 

2 NO2 2.900 0.0065 

3 CO 0.710 1.6 x 10-3 

4 VOC 0.120 2.65 x 10-4 

(Ngu�n: Assessment of Sources of Air, Water and Land Pollution, WHO 1993) 

       (*)  T�i l��ng (g/giây) = [H� s� ô nhi�m (kg/t�n) x L��ng s� d�ng (kg/gi�)]/3600 
 

- T�i l��ng ô nhi�m khí CO, CO2 khi ��t cháy k�m stearate: 
                 C18H36O2. 1/2 Zn + 26 O2 = 18 CO2 + 18 H2O + 1/2 Zn 
                 C18H36O2. 1/2 Zn + 17 O2 = 18 CO + 18 H2O + 1/2 Zn 
    Kh�i l��ng phân t� c�a k�m stearate (C18H36O2.1/2 Zn) là 316.5 g/mol. 
    T� l� k�m có trong b�t kim lo�i t� (0.5~0.8)%. V�i công su�t 100 kg/gi� c�a lò thiêu 
k�t, ta có kh�i l��ng k�m ��t cháy trong 1 gi�: 100 x (0.5~0.8)% = (500 ~ 800) g. 
    Ta có s� mol k�m l�n nh�t là: 800 / 316.5 = 2.53 mol. 
    T� ph��ng trình ph�n �ng khi ��t cháy k�m stearate, ta có c� 1 mol k�m stearate t�o 
ra 18 mol Cacbon. V�y: 2.53 mol k�m sterarate x 18 = 45.54 mol Cacbon.  
    . N�u toàn b� Cacbon sinh ra d��i d�ng CO2 thì kh�i l��ng CO2 sinh ra là:  
                       45,54 x (12 + 16 x 2) = 2003,76 g/gi� = 0,57 g/giây. 
    . N�u toàn b� Cacbon sinh ra d��i d�ng CO thì kh�i l��ng CO sinh ra là:   
                       45,54 x (12 + 16) = 1275,12 g/gi� = 0,35 g/giây. 
 

- L�u l��ng khí phát sinh: 
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    Theo lý thuy�t, t�i �i�u ki�n tiêu chu�n (273� K, 1 atm), khi ��t cháy 1 kg LPG sinh ra 
13 m3 khí th�i. V�i l��ng LPG tiêu th� c�a d� án là 8 kg/gi� s� phát sinh 104 m3/gi� = 
0.029 m3/giây.    
    T� ph��ng trình ��t cháy k�m stearate, ta có th� tích khí sinh ra trong �i�u ki�n tiêu 
chu�n:    Vkhí CO ho�c CO2 + Vn��c , m�t khác V = n x 22.4 
                V = (91.08 + 91.08) x 22.4 = 4080.384 lít/gi� = 0.001 m3/giây 
     Ta có t�ng l�u l��ng khí phát sinh c�a d� án: 0.029 + 0.001 = 0.03 m3/giây 
     - N�ng �� ô nhi�m khí th�i c�a lò thiêu k�t nh� sau: 

B�ng  III.5: N�ng �� ô nhi�m khí th�i t� lò thiêu k�t c�a d� án 

Stt Ch�t ô nhi�m 
N�ng �� khí th�i 

(mg/Nm3) (*) 
QCVN 19:2009/BTNMT                     

(C�t B, v�i Kp = 1, Kv = 1) (mg/Nm3) 
1 B�i 29.67 200 
2 SO2 0.53 500 
3 NO2 216.67 850 
4 CO 351.6 1000 
5 VOC 8.83 Không quy ��nh 

                 (*) N�ng �� (mg/Nm3) = [T�i l��ng (g/giây)/L�u l��ng (m3/giây)] x 1000 
                                            

    
Hình III-13: H� th�ng d�n khí th�i nóng c�a lò thiêu k�t. 

Khí nóng ���c ch�p hút 600mmx600mm ti�p nh�n và d�n qua �ng Þ300mm d�n ra 
ngoài x��ng. 
    Nh�n xét: So sánh v�i QCVN 19:2009/BTNMT, t�i l��ng b�i và khí th�i phát sinh t� 
lò thiêu k�t là r�t nh� và hoàn toàn n�m trong gi�i h�n cho phép, khí th�i nóng ���c d�n 
theo ���ng �ng ra ngoài và ��a lên cao nên không gây �nh h��ng t�i ng��i lao ��ng. 
(T�i n�i cung c�p công ngh� Sintering t�i Hàn Qu�c, m�t s� nhà máy, �ng d�n khí nóng 
��a lên cao trong không gian nhà x��ng r�t cao, không c�n d�n ra ngoài x��ng). 
  
* Ngu�n phát sinh 2: B�i, khí th�i phát sinh trong quá trình s�n xu�t Sintering ���c 
phân tích riêng t�i m�c 2.1 B�i kim lo�i.   
 
* Ngu�n phát sinh 3:  
B�i, Khí th�i phát sinh khi v�n hành máy phát �i�n d� phòng. 
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    Theo Vi�n k� thu�t nhi�t ��i và b�o v� môi tr��ng Tp.HCM, l��ng khí th�i phát sinh 
khi ��t 1 kg d�u DO kho�ng 22~25 m3 v�i các ch�t khí nh�: CO, SO2, NOX, THC và b�i.     

B�ng  III.6: H� s� ô nhi�m khí ��t d�u DO 

Stt Ch�t ô nhi�m H� s� ô nhi�m (kg/t�n) 

1 B�i 0.71 

2 SO2 20 x S (*) 

3 NOx 9.62 

4 CO 2.19 

5 THC 0.791 

                 (Ngu�n: Assessment of Sources Air, Water and Land Pollution, WHO1993) 
          (*) S: Hàm l��ng l�u hu�nh trong d�u DO = 0.05% (Ngu�n Petrolimex, 2016) 
 
 

     D� án s� d�ng 01 máy phát �i�n d� phòng v�i công su�t 250 KVA, s� d�ng d�u DO, 
tiêu t�n 40 lít/gi� x 0,87kg/lít = 34.8 kg/gi�. Nh� v�y l��ng khí th�i phát sinh là:  
            34.8 kg/gi� x (22~25) m3/kg = (764.57~870) m3/gi� = (0.22~0.25) m3/giây. 
 

B�ng  III.7: T�i l��ng khí th�i máy phát �i�n d� phòng c�a d� án 

Stt 
Ch�t ô 
nhi�m 

T�i l��ng 
(g/giây)(*) 

N�ng �� 
(mg/Nm3)(**) 

QCVN 19:2009/BTNMT, c�t B 
Kv = 1, Kp = 1 (mg/Nm3) 

1 B�i 0.0068 27.4 ~ 31.2 200 

2 SO2 0.009 43.5 ~ 48.1 500 

3 NOx 0.092 368 ~ 418 850 

4 CO 0.021 84.0 ~ 95.5 1000 

5 THC 0.0076 30.5 ~ 34.7 Không quy ��nh 

      (*)  T�i l��ng (g/giây) = [H� s� ô nhi�m (kg/t�n) x L��ng s� d�ng (kg/gi�)]/3600 
      (**) N�ng �� (mg/Nm3) = [T�i l��ng (g/giây)/L�u l��ng (m3/giây)] x 1000 
 

      Nh�n xét: N�ng �� các ch�t ô nhi�m và b�i phát sinh t� khí th�i c�a máy phát �i�n 
là r�t nh�. So sánh n�ng �� các ch�t ô nhi�m trong khí th�i v�i quy chu�n cho th�y các 
ch� tiêu b�i, CO, NOX, SO2 ��u ��t trong quy chu�n cho phép. M�t khác, máy ch� ho�t 
��ng ng�n h�n trong tr��ng h�p s� c� ��t xu�t v� h� th�ng cung c�p �i�n, do �ó tác 
��ng do khí th�i c�a máy phát �i�n d� phòng lên môi tr��ng là không �áng k�.  
  
* Ngu�n phát sinh 4: Khí th�i phát sinh t� ho�t ��ng hàn 
    Quá trình ho�t ��ng hàn c�t kim lo�i s� phát sinh các ch�t ô nhi�m không khí nh�: 
Fe2O3, SiO2, K2O, CaO,…t�n t�i � d�ng khói b�i cùng các thành ph�n khí th�i khác nh�: 
CO, NOX. L��ng khí th�i và b�i phát sinh có th� ���c ��c tính thông qua các h� s� phát 
th�i nhanh c�a WHO theo b�ng sau:     
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B�ng  III.8: H� s� ô nhi�m c�a que hàn 

Ch�t ô nhi�m         
���ng kính que hàn (mm) 

2.5 3.25 4 5 6 

Khói hàn (mg/que hàn) 285 508 706 1100 1578 

CO (mg/que hàn) 10 15 25 35 50 

NO2 (mg/que hàn) 12 20 30 45 70 

 (Ngu�n: Môi tr��ng không khí, Ph�m Ng�c ��ng,2000) 
 

     Ho�t ��ng s�n xu�t c�a giai �o�n 1 d� án ��c tính s� d�ng kho�ng 10 kg que hàn lo�i 
Ø2.5/n�m, t��ng ���ng 660 que/n�m hay 2.2 que/ngày. T�ng t�i l��ng ô nhi�m do hàn 
���c th� hi�n trong b�ng sau. 
 

B�ng  III.9: T�i l��ng ô nhi�m trong quá trình hàn c�a d� án 

Stt Ch�t ô nhi�m T�i l��ng (mg/ngày) N�ng �� (mg/Nm3) 

1 Khói hàn 941 Không �áng k� 

2 CO 33 Không �áng k� 

3 NOx 40 Không �áng k� 

  T�i l��ng ô nhi�m (mg/ngày )= H� s� ô nhi�m (mg/que hàn) x S� l��ng que hàn/ngày 
 
     Nh�n xét:  
- ��i v�i khí th�i hàn, khí th�i phát sinh t� ho�t ��ng hàn, vì ho�t ��ng s�n xu�t c�a nhà 
máy không có công �o�n hàn th��ng xuyên, mà ch� phát sinh ng�n h�n khi c�n s�a ch�a 
ph�c v� s�n xu�t v�i s� l��ng và t�n su�t r�t ít tác ��ng không �áng k� ��n môi tr��ng, 
v�t hàn ���c mang v� v� trí qui ��nh �� hàn, v� trí ngay g�n c�a s�, thoáng gió, dùng qu�t 
gió th�i khí bay ra c�a s�. �� tránh �nh h��ng tr�c ti�p ��n ng��i lao ��ng, d� án trang 
b� ph��ng ti�n b�o h� theo quy ��nh nh�m h�n ch� m�c �� �nh h��ng t�i ng��i lao 
��ng. 
 
2.3. Mùi nh�a t� công �o�n �úc nh�a ��nh hình s�n ph�m linh ki�n nh�a: 
 
     - Giai �o�n 1 ch�a s�n xu�t s�n ph�m nh�a nên ch�a phát sinh khí th�i, mùi nh�a. 
 
2.4. Các bi�n pháp gi�m thi�u tác ��ng do b�i, khí th�i: 
    - T�i các công �o�n gia công c�t g�t: Kim lo�i trên máy ��u ���c gia công trong 
bu�ng kín (Bao che c�a máy) và luôn ���c t��i d�u làm mát lên b� m�t c�t g�t nh�m 
gi�m nhi�t và thu b�i kim lo�i. D�u t��i ngu�i mang theo b�t kim lo�i ���c ��a qua 
thi�t b� tách l�c c�a máy �� tách riêng d�u và c�n b�t kim lo�i, d�u ���c tái s� d�ng tu�n 
hoàn, c�n b�t kim lo�i ���c tách ra, ch�a trong thùng kín và chuy�n giao cho ��n v� thu 
gom x� lý CTNH. 
    - T�i công �o�n Sintering: B� trí các mi�ng hút c�a h� th�ng hút b�i t�i các v� trí phát 
sinh b�i. B�i n�ng (b�t kim lo�i) r�i xu�ng, ���c thu gom, sàn l�c tái s� d�ng. H� th�ng 
hút b�i v�i công su�t 7.200 m3/gi� s� hút không khí mang theo b�i m� bay trong không 
khí, b�i kim lo�i này �i vào h� th�ng hút l�c b�i, b�i ���c l�c tách các h�t b�i kim lo�i, 



Báo cáo �� xu�t c�p phép môi tr��ng 

Ch� d� án: Công ty TNHH C� khí DUY KHANH 

68 

r�i vào vào khay ch�a. ��nh k�, d� án s� thu gom b�i kim lo�i trong khay ch�a và 
chuy�n v� kho CTNH l�u gi� và giao cho ��n v� thu gom x� lý CTNH.  
    - Khí th�i nóng t� lò thiêu k�t ���c d�n theo các ���ng �ng trên cao và ��a ra xa kh�i 
khu v�c s�n xu�t. 
    - Khu v�c x��ng ���c trang b� h� th�ng qu�t hút trên cao, có ch�c n�ng �i�u hòa nhi�t 
�� và ��i l�u không khí. 
    - Trang b� kh�u trang, kính b�o b�, g�ng tay cho công nhân làm vi�c t�i các công �o�n 
phát sinh b�i. 
    - V� sinh s�ch s� nhà x��ng sau m�i ca làm vi�c. 
 
 
3. Quy trình l�u gi�, x� lý ch�t th�i r�n thông th��ng. 

             
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Hình III-14: Quy trình qu�n lý ch�t th�i r�n thông th��ng 
 
3.1. Ch�t th�i r�n sinh ho�t: 
   - Ch�ng lo�i, kh�i l��ng CTR sinh ho�t phát sinh t�i d� án: 
      + Ch�t t�i r�n sinh ho�t có kh� n�ng tái ch� s� d�ng, tái ch� bao g�m: Gi�y, bao bì 
ch�a th�c ph�m, v� lon, v� chai nh�a…. 

+ Ch�t t�i r�n sinh ho�t ch�t t�i th�c ph�m g�m: th�c ph�m h�t h�n s� d�ng…, ngoài 
ra d� án không t� ch�c n�u �n t�i Nhà máy nên th�c �n th�a do ��n v� cung c�p su�t �n 
thu gom v� sinh chuy�n �i. 

+ Ch�t th�i r�n sinh ho�t khác g�m: V� các lo�i h�t, v� trái cây, ch�t th�i làm v��n, 
g�m, sành, s�, th�y tinh th�i …. 

- C�n c� ho�t ��ng c�a d� án trong giai �o�n hoàn thi�n, d� ki�n s� d�ng 200 nhân 
viên, Kh�i l��ng toàn b� ch�t th�i r�n sinh ho�t phát sinh kho�ng 100 kg/ngày �êm 
(Theo tài li�u: Qu�n lý ch�t th�i r�n-T�p 1 c�a Tr�n Hi�u Nhu�, �ng Qu�c D�ng, 
Nguy�n Th� Kim Thái – NXB Hà N�i – 2001: L��ng rác th�i sinh ho�t t� 0.2~0.8 
kg/ng��i/ngày). 

Ch�t th�i r�n sinh ho�t CTRCN ����� ����ng 

Ch�t th�i có kh� 

���� ��� ��� s� 

d�ng, tái ch� 

Ch�t th�i 

th�c 

ph�m 

Khu v�c ch�a  

CTR sinh ho�t 

Đ�� �� thu gom CTR sinh ho�t 

Ký h�� ��ng thu gom v�i 

��� ��� �� có ch�� ���� �� 

�� ���� ��� ��nh 

Khu v�c ch�a CTRCN 

����� ����ng 

Đ�� �� ��� ��� CTRCN ����� ����ng 

Ch�t 

th�i 

khác 
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  - Bi�n pháp l�u gi�, x� lý CTR sinh ho�t c�a d� án: 
    Ch�t th�i r�n sinh ho�t phát sinh ���c phân lo�i và ch�a trong các thùng riêng bi�t có 
n�p ��y kín v�i dung tích 8 lít, 18 lít và 100 lít ���c lót túi nilon bên trong �� thu�n ti�n 
trong vi�c thu gom và v� sinh thùng rác. Các thùng ch�a rác ���c b� trí t�i các �i�m phát 
sinh rác th�i nh�: V�n phòng, nhà x��ng, phòng v� sinh, khu v�c t�p k�t. 
    Hàng ngày, nhân viên v� sinh ti�n hành thu gom và t�p k�t CTR sinh ho�t v� kho ch�a 
v�i di�n tích 3 m2. Kho ch�a có k�t c�u t��ng g�ch, sàn BTCT ch�ng th�m, mái che và 
���c b� trí � khu v�c riêng bi�t. 
 

B�ng  III.10: S� l��ng và quy cách thùng ch�a rác th�i sinh ho�t 

Stt Lo�i thùng rác Thông s� k� thu�t S� l��ng V� trí ��t thùng rác 

1 
8 lít có thùng 

nh�a bên trong 
- V�t li�u: Inox 
- Kích th��c: Ø220 x 350 mm 

28 Nhà v� sinh 

8 V�n phòng 

2 18 lít 
- V�t li�u: Nh�a 
- Kích th��c: 0.3 x 0.3 x 0.4 m 

8 Khu v�c x��ng 

3 100 lít 
- V�t li�u: Nh�a 
- Kích th��c: 0.5 x 0.5 x 1 m 

6 
Kho  CTR         
sinh ho�t 

 

    Ch�t th�i r�n sinh ho�t ���c thu gom và phân lo�i t�i ngu�n. Nhân viên v� sinh thu 
gom, chuy�n các lo�i ch�t th�i này vào thùng ch�a theo t�ng lo�i ch�t th�i t�i kho ch�a 
CTR sinh ho�t. 

 

   
Hình III-15: Kho ch�a ch�t th�i r�n sinh ho�t  

 
 
  �ánh giá kh� n�ng �áp �ng c�a kho l�u ch�a CTR sinh ho�t: 
     D� án b� trí 6 thùng ch�a 100 lít t�i khu v�c t�p k�t �� ch�a toàn b� l��ng ch�t th�i 
sinh ho�t phát sinh. 
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     T�ng di�n tích c�n thi�t �� b� trí 6 thùng ch�a 100 lít là: (0.5 x 0.5) x 6 = 1.5 m2. 
Nh� v�y v�i di�n tích c�a kho ch�a là 3 m2 thì hoàn toàn �áp �ng nhu c�u v� di�n tích 
l�u ch�a CTR sinh ho�t.  
    Hi�n nay, ch� d� án �ã ký h�p ��ng s� 02/2024TAM/Q9-H�DV ngày 01/02/2024 v�i 
H�P TÁC XÃ MÔI TR��NG XANH �� thu gom và x� lý CTR sinh ho�t theo �úng 
quy ��nh v�i t�n su�t 01 l�n/ngày.     
 
 
3.2. Ch�t th�i r�n công nghi�p thông th��ng: 
   - Ch�ng lo�i, kh�i l��ng CTR công nghi�p thông th��ng phát sinh t�i d� án: 
      CTRCN thông th��ng phát sinh t� ho�t ��ng s�n xu�t c�a d� án là các s�n ph�m kim 
lo�i b� l�i, phoi thép trong quá trình c�t g�t. Kh�i l��ng phát sinh CTR công nghi�p 
thông th��ng t�i d� án kho�ng 39,4 t�n/n�m không dính các thành ph�n nguy h�i và  
600kg/n�m có ch�a thành ph�n nguy h�i nh� d�u nh�t, h�t mài,…. 
      Ph� ph�m nh�a th�i: S�n ph�m nh�a c�a d� án không tr�i qua công �o�n s�n, in, xi 
m� và không ti�p xúc v�i các thành ph�n nguy h�i. ��c tính kh�i l��ng kho�ng 1% t�ng 
kh�i l��ng s�n ph�m, t��ng ���ng 900kg/n�m. 
 
 

B�ng  III.11: Danh sách CTR công nghi�p thông th��ng  

Stt Tên ch�t th�i Tr�ng thái 

Kh�i l��ng 
phát sinh 
theo công 
su�t t�i �a 
(t�n/n�m) 

Kh�i l��ng 
phát sinh 
theo công 
su�t giai 
�o�n 1 

1 S�n ph�m l�i c�a Sintering R�n 

39,4 
t�n/n�m 

26,4 
t�n/n�m 

2 
S�n ph�m kim lo�i l�i trong quá 
trình gia công chi ti�t, khuôn, máy.. 

R�n 

3 
Các m�u kim lo�i v�n, phoi thép 
phát sinh trong quá trình gia công. R�n 

4 

Nh�a th�i t� các ho�t ��ng khác 
(Giai �o�n 1 ch�a có nh�a th�i t� 
s�n xu�t) 

R�n 4,5 t�n/n�m 0,5 t�n/n�m 

5 
Bao bì, thùng carton, gi�y… t� khu 
v�c v�n phòng R�n 3 t�n/n�m 2,5 t�n/n�m 

(Ngu�n: Công ty TNHH C� khí Duy Khanh) 
   
 - Bi�n pháp l�u gi�, x� lý CTR công nghi�p thông th��ng: 
     Ch�t th�i r�n công nghi�p thông th��ng, theo quy ��nh t�i Kho�n 1, �i�u 81 c�a Lu�t 
B�o v� môi tr��ng ���c phân lo�i thành 3 nhóm chính:  
       . Nhóm CTR công nghi�p thông th��ng ���c tái s� d�ng, tái ch� làm nguyên li�u 
s�n xu�t (1).  
       . Nhóm CTR công nghi�p thông th��ng �áp �ng tiêu chu�n, quy chu�n k� thu�t 
���c s� d�ng trong s�n xu�t v�t li�u xây d�ng và san l�p m�t b�ng (2). 
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       . Nhóm CTR công nghi�p thông th��ng ph�i x� lý (3). 
 
     Ch�t th�i r�n công nghi�p thông th��ng t�i d� án s� ���c qu�n lý, phân lo�i trong quá 
trình s�n xu�t nh� sau:  
       . Nhóm (1)- Nhóm CTR công nghi�p thông th��ng ���c tái s� d�ng, tái ch� làm 
nguyên li�u s�n xu�t: 
          + Phoi thép, thép v�n ���c thu gom v� kho ch�a CTR công nghi�p thông th��ng 
và bán l�i cho các  ��n v� có nhu c�u tái s� d�ng. 
          + S�n ph�m l�i có kh� n�ng tái s� d�ng ���c l�u tr� �� tái s� d�ng. 
       . Nhóm (2)- Nhóm các CTR công ngi�p thông th��ng �áp �ng tiêu chu�n, quy chu�n 
k� thu�t ���c s� d�ng trong s�n xu�t v�t li�u xây d�ng và san l�p m�t b�ng: D� án 
không phát sinh CTR công nghi�p thông th��ng này. 
       . Nhóm (3)- Nhóm CTR công nghi�p thông th��ng ph�i x� lý: Gi�y, bao bì, thùng 
carton,…phát sinh t� ho�t ��ng v�n phòng, nh�p hàng hóa v�n phòng ���c thu gom và 
bàn giao cho ��n v� có ch�c n�ng x� lý. 
 
    Ch�t th�i r�n công nghi�p thông th��ng phát sinh t�i d� án, ���c công nhân thu gom 
và v�n chuy�n v� kho ch�a CTRCN thông th��ng v�i di�n tích kho ch�a 6 m2, k�t c�u 
sàn BTCT, t��ng g�ch v�i mái che. Kho ch�a CTRCN thông th��ng ���c b� trí t�i khu 
v�c riêng bi�t trong nhà x��ng.          

B�ng  III.12: S� l��ng thùng rác ch�a CTR công nghi�p thông th��ng 

Stt Lo�i thùng ch�a Thông s� k� thu�t  S� l��ng  V� trí ��t thùng  

1 
T��ng g�ch, n�n 
bê tông 

V�t li�u: BTCT 
Kích th��c: 2.5m x 2.5m  1 Khu v�c riêng bi�t 

trong nhà x��ng 
2 Thùng, k� ch�a -- -- 

 (Ngu�n: Công ty TNHH C� khí Duy Khanh) 
 

  - �ánh giá kh� n�ng �áp �ng l�u ch�a CTR công nghi�p thông th��ng: 
     ��i v�i các CTR t� nhóm (1), d� án b� trí kho ch�a v�i di�n tích 6 m2 (15 m3) cho 
các phoi thép, thép v�n và các thùng, k� ch�a các s�n ph�m kim lo�i có kh� n�ng tái s� 
d�ng. V�i t� tr�ng trung bình c�a CTRCN thông th��ng là 0,25 t�n/m3 và t�ng l��ng 
CTRCN thông th��ng phát sinh c�a d� án là 40 t�n/n�m. Nh� v�y l��ng CTRCN thông 
th��ng trên t��ng ���ng: 
                  29,4 t�n/n�m : 0,25 t�n/m3 = 117,6 m3/n�m = 0,39 m3/ngày. 
   V�i di�n tích c�a kho hi�n có c�a d� án thì hoàn toàn có th� �áp �ng nhu c�u ch�a 
l��ng CTR t� nhóm 1 v�i kh�i l��ng trên trong th�i gian 2~3 tu�n. 
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Hình III-16: Kho ch�a ch�t th�i r�n công nghi�p thông th��ng 

    Hi�n nay, ch� d� án �ã ký h�p ��ng s� 0202A/2024-H�-T�X ngày 02/02/2024 v�i 
CÔNG TY CP CÔNG NGH� MÔI TR��NG TRÁI ��T XANH �� thu gom và x� lý 
��nh k� CTRCN thông th��ng theo �úng quy ��nh. 
 
 
 
4. Công trình, bi�n pháp l�u gi�, x� lý ch�t th�i nguy h�i: 
4.1. Ch�ng lo�i, kh�i l��ng CTNH phát sinh t�i d� án:  
    Ch�t th�i nguy h�i phát sinh t�i giai �o�n 1 c�a d� án t� v�n phòng g�m: Bóng �èn, 
bao bì ch�a m�c in, pin..và t� x��ng s�n xu�t bao g�m: Các ch�t th�i dính d�u m�, d�u 
th�i trong quá trình gia công t�o hình, d�u m� bôi tr�n trong quá trình thay m�i, b�o 
d��ng, gi� lau dính d�u nh�t, b�i kim lo�i t� h� th�ng hút, l�c b�i, các lo�i bao bì có 
ch�a thành ph�n nguy h�i….v�i t�ng kh�i l��ng phát sinh th��ng xuyên kho�ng 
2268kg/n�m. Trong �ó kho�ng 1238kg là CTNH d�ng r�n và 1030kg là CTNH d�ng 
l�ng. 

B�ng  III.13: Danh sách ch�t th�i nguy h�i phát sinh t�i d� án 

Stt Tên ch�t th�i 
Tr�ng 
thái 

Mã 
CTNH 

Kh�i l��ng 
phát sinh t�i 
�a/n�m theo 

d� án 

Kh�i l��ng 
phát sinh t�i 
�a hi�n t�i 

(G�1) 
1 Bóng �èn, th�y tinh có ho�t 

tính 
R�n 16 01 06 16 kg 12kg 

2 
H�p m�c in ch�a các thành 
ph�n nguy h�i 

R�n 08 02 04 24 kg 18kg 

3 Pin, accu chì R�n 19 06 01 20 kg 14kg 
4 Gi� lau máy, v�i dính d�u 

nh�t 
R�n 18 02 01 400 kg 

300kg 

5 Bao bì m�m R�n 18 01 01 32 kg 24kg 
6 Bao bì c�ng b�ng kim lo�i R�n 18 01 02 464 kg 348kg 
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có ch�a thành ph�n nguy h�i 

7 

Phoi s�t, b�i kim lo�i dính 
d�u nh�t, b�t mài, nh� t��ng 
ho�c các thành ph�n nguy 
h�i khác. 

R�n- 
�m ��t 

07 03 09 600 kg 400kg 

8 
B�t kim lo�i t� h� th�ng hút 
l�c b�i 

R�n 07 03 10 96kg 96kg 

9 
Các v�t li�u mài d�ng h�t 
(�á mài, �á c�t, �á nhám 
x�p) 

R�n 07 03 08 35 kg 26kg 

Ch�t th�i r�n 1.687 kg 1.238kg 
10 D�u bôi tr�n ��ng c�, h�p s� L�ng 17 02 03 495 kg  330kg 
11 D�u th�y l�c L�ng 17 01 06 442 kg  280kg 
12 D�u t�ng h�p (D�u c�t g�t) L�ng 17 07 03 637 kg 420kg 

Ch�t th�i l�ng 1.574 kg 1.030kg 
T�ng 3.261 kg 2.268kg 

(Ngu�n: Công ty TNHH C� khí Duy Khanh) 
 

4.2. Bi�n pháp l�u gi�, x� lý ch�t th�i nguy h�i: 
    Các lo�i ch�t th�i nguy h�i phát sinh ���c phân lo�i t�i ngu�n, ch�a trong các thùng 
ch�a chuyên d�ng, có nhãn dán phân lo�i và d�u hi�u c�nh báo cho t�ng lo�i ch�t th�i. 
Riêng d�u th�i s� ���c thu gom và ch�a trong các thùng phuy có n�p ��y kín. 
    Ch�t th�i nguy h�i sau khi ���c thu gom, phân lo�i s� t�p trung v� khu v�c kho ch�a 
CTNH. Khu v�c l�u tr� CTNH có n�n BTCT ch�ng th�m, t��ng g�ch, mái che và n�n 
���c làm cao tránh n��c m�a ch�y tràn t� ngoài vào. Có bi�n c�nh báo theo �úng quy 
��nh t�i Ngh� ��nh 08/2022/N�-CP và Thông t� 02/2022/TT-BTNMT. Ngoài ra, �� �ng 
phó x� lý cháy n� x�y ra, ch� d� án có b� trí các d�ng c�, ph��ng ti�n PCCC t�i ch�. 
 

     
Hình III-17: Kho ch�a ch�t th�i nguy h�i 
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4.3.Quy trình thu gom CTNH t�i d� án: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Hình III-18: Quy trình thu gom, qu�n lý CTNH phát sinh t�i d� án 
 
   Thuy�t minh quy trình: 
     B��c 1: Thu gom CTNH t� n�i phát sinh 
        ��i v�i các ch�t th�i l�n d�u m� và các thành ph�n nguy h�i, d�u th�i trong quá 
trình gia công t�o hình, gi� lau có dính d�u nh�t,…���c ch�a vào thùng có n�p ��y kín 
và chuy�n ngay ��n kho l�u ch�a. 
     B��c 2: V�n chuy�n CTNH ��n kho l�u ch�a 
        Ch�t th�i nguy h�i sau khi ���c thu gom vào thùng ch�a, ��y n�p kín ��i v�i ch�t 
th�i l�ng ho�c c�t ch�t mi�ng túi ��i v�i các bao nilon ch�a gi� lau, dán nhãn theo quy 
��nh, sau �ó v�n chuy�n v� kho l�u ch�a CTNH. 
     B��c 3: Qu�n lý, l�u tr� CTNH 
       Sau khi v�n chuy�n vào kho, công nhân s� ��t vào �úng n�i ���c quy ��nh theo 
nhãn dán. B� ph�n ph� trách môi tr��ng s� ghi s� theo dõi và báo ��n v� thu gom khi �� 
s� l��ng. 
     B��c 4: Bàn giao cho ��n v� có ch�c n�ng x� lý. 
 
  Th�c hi�n các bi�n pháp phòng ch�ng cháy n�: 
    . Quy ��nh c�m l�a g�n/ trong khu v�c ch�a ch�t th�i. 
    . Không �� các ch�t th�i d� cháy, n� g�n các khu v�c có thi�t b� �i�n, dây d�n �i�n,..  
    . Ki�m tra th��ng xuyên các ���ng dây truy�n t�i �i�n khu v�c kho CTNH.    
 
  �ánh giá kh� n�ng �áp �ng l�u ch�a CTNH: 
   Kho ch�a CTNH có di�n tích 6 m2 ���c d� án b� trí:  
     + 01 thùng nh�a 0.35 x 0.35 x 0.5 (40 lít) ch�a CTNH g�m: Bóng �èn, th�y tinh.    
V�i t� tr�ng ch�t th�i 0.5 t�n/m3, tr� l��ng t�i �a có th� ch�a ���c là: 20 kg. 
     + 01 thùng nh�a 0.35 x 0.35 x 0.5 (40 lít) ch�a CTNH g�m; Bình accu, pin, linh ki�n 
�i�n t� b� h� h�ng. 
 V�i t� tr�ng ch�t th�i 0.5 t�n/m3, tr� l��ng t�i �a có th� ch�a ���c là: 20 kg. 
     + 01 thùng nh�a 0.35 x 0.35 x 0.5 (40 lít) ch�a CTNH g�m: H�p m�c in, bao bì nh�a 
��ng m�c in. 

CTNH phát sinh: 

Thu gom, phân lo�i CTNH 

V�n chuy�n v� kho ch�a CTNH 

L�� ���, qu�n lý 

B�� ���� ��� ��� �� có ch�� ���� �� �� ���� ��� ��nh 
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 V�i t� tr�ng ch�t th�i 0.5 t�n/m3, tr� l��ng t�i �a có th� ch�a ���c là: 20 kg. 
     + 03 thùng phuy nh�a 200 lít ch�a CTNH g�m: Gi� lau dính d�u nh�t.  
V�i t� tr�ng ch�t th�i 0.5 t�n/m3, tr� l��ng t�i �a có th� ch�a ���c là: 300 kg. 
     + 03 thùng nh�a 0.7 x 0.7 x 0.4 (0.2 m3) ch�a CTNH g�m: B�i kim lo�i dính d�u 
nh�t, dính b�t mài, nh� t��ng ho�c các thành ph�n nguy h�i khác. 
 V�i t� tr�ng 1.5 t�n/m3, tr� l��ng t�i �a 2 thùng có th� ch�a ���c là: 600 kg. 
     + 01 thùng nh�a 20 lít ch�a CTNH g�m: �á mài, �á c�t, �á nhám x�p (Ch�t th�i t� 
các máy công c� c�m tay).  
 V�i t� tr�ng 1.5 t�n/m3, tr� l��ng t�i �a thùng có th� ch�a ���c là: 30 kg. 
    . ��i v�i ch�t th�i t� quá trình v� sinh máy c�t dây, n��c t��i ngu�i c�a máy gia công 
c�t g�t, d�u nh�t th�i ra trong quá trình b�o trì, b�o d��ng thi�t b�, v�i t�n su�t 6 
tháng/l�n. Ch�t th�i phát sinh s� ���c tách l�c �� tái s� d�ng, ph�n c�n ���c l�u tr� vào 
các thùng phuy 200 lít và l�u ch�a trong kho CTNH. Tuy nhiên vi�c v� sinh thùng ch�a 
c�a máy không ���c ti�n hành ��ng lo�t, vì th� l��ng ch�t l�ng phát sinh không nhi�u. 
��nh k� d� án s� chuy�n giao cho ��n v� có ch�c n�ng x� lý theo h�p ��ng. 
  T�ng di�n tích chi�m ch� c�a toàn b� thùng ch�a trong kho: (3 x 0.125 m2) + (3 x 0.36 
m2) + (2 x 0.49 m2) + (1 x 0.3 m2) + (5 x 0.3 m2)  = 4.3 m2 

 
  Nh� v�y v�i di�n tích kho ch�a 6 m2, d� án hoàn toàn b� trí �� s� thùng ch�a trên, và 
kh�i l��ng ch�a t�i �a có th� là: 20 kg + 20 kg + 20 kg + 300 kg + 600 kg + 30 kg = 990 
kg cho ch�t th�i r�n và 5 thùng phuy cho 1000 lít ch�t th�i l�ng. 
      Ch� d� án tri�n khai ký h�p ��ng s� 0202A/2024/H�-T�X ngày 02/02/2024 v�i 
CÔNG TY CP CÔNG NGH� MÔI TR��NG TRÁI ��T XANH �� thu gom và x� lý 
CTNH theo �úng quy ��nh v�i t�n su�t 6 tháng/l�n. 
 

6. Công trình, bi�n pháp gi�m thi�u ti�ng �n, �� rung 
*Ngu�n phát sinh ti�ng �n, �� rung: 

     + Ngu�n s� 1: Khu v�c máy trung tâm gia công CNC, máy ti�n CNC. 
     + Ngu�n s� 2: Khu v�c máy mài, máy khoan. 
     + Ngu�n s� 3: Khu v�c máy d�p ép b�t, máy d�p ��nh c�, d�p kim lo�i t�m.  
    -  Giá tr� gi�i h�n ��i v�i �� rung, ti�ng �n. 
 
   * Ti�ng �n trong khu v�c làm vi�c ph�i ≤ 85 dBA (làm vi�c liên t�c 8h/ca), ��t QCVN 
24: 2016/BYT Quy chu�n k� thu�t qu�c gia v� ti�ng �n – M�c ti�p xúc cho phép ti�ng 
�n t�i n�i làm vi�c. 

B�ng  III.14: Gi�i h�n v� ti�ng �n t�i các khu v�c 

Stt �� �n cho phép (dBA) 
T�n su�t quan 
tr�c ��nh k� 

Ghi chú 

1 85 Không 
Khu v�c thông 

th��ng 
 

   - Bi�n pháp gi�m thi�u ti�ng �n: 
     + Khu v�c s�n xu�t ���c b� trí cách ly v�i khu v�c v�n phòng. 
     + S� d�ng máy móc có bao che kín, có thi�t b� gi�m �n. 
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     + G�n thi�t b� gi�m âm cho các c� c�u phát sinh nhi�u ti�ng �n, b� trí trong các phòng 
riêng có cách âm nh�: g�n gi�m âm cho các ��u x� khí nén, b� trí máy nén khí, máy phát 
�i�n d� phòng t�i khu v�c riêng. 
     + B� trí máy móc s�n xu�t m�t cách h�p lý, th��ng xuyên b�o trì, b�o d��ng. 
    
 ��i v�i �� rung: 
* �� rung: �� rung trong khu v�c làm vi�c theo tiêu chu�n QCVN 27:2016/BYT 

- Giá tr� t�i �a cho phép v� m�c gia t�c rung ��i v�i ho�t ��ng s�n xu�t: 

B�ng  III.15: Giá tr� trung bình c�a gia t�c và v�n t�c rung � các d�i t�n s� �cta không 
v��t quá các giá tr� sau: 

D�i t�n s� (Hz) 

M�c cho phép 

Gia t�c rung (m/s2) V�n t�c rung (m/s). 

10-2 

8 (5,6-11,2) 1,4 2,8 

16 (11,2-22,4) 1,4 1,4 

31,5 (22,4-45) 2,7 1,4 

63 (45-90) 5,4 1,4 

125 (90-180) 10,7 1,4 

250 (180-355) 21,3 1,4 

500 (355-700) 42,5 1,4 

1000 (700-1400) 85,0 1,4 

Gia công c� khí chính xác, môi tr��ng không cho phép rung ��ng nh�m ��m b�o 
�� chính xác s�n ph�m, ng��i lao ��ng không ti�p xúc v�i �� rung. 
 Các gi�i pháp gi�m �� rung và ti�ng �n: 

 + Các máy móc có �� rung ��ng l�n ���c b� trí trên n�n móng tách bi�t v�i khu v�c 
chung, ho�c b� trí chân móng cao su, s� rung ��ng c�a máy không truy�n ra khu v�c 
xung quanh. ��m b�o nhà x��ng, khu v�c ng��i lao ��ng làm vi�c không ti�p xúc v�i 
rung ��ng. 

 + Tr�ng cây xanh h�n ch� lan truy�n ti�ng �n. 
   - ��i v�i nhân viên v�n hành s�n xu�t: 

     + Trang b� nút tai ch�ng �n t�i khu v�c s�n xu�t có �� �n cao. 
     + Ki�m tra th��ng xuyên, theo dõi ch�t ch� vi�c tuân th� các bi�n pháp b�o h� lao 
��ng c�a nhân viên. 
     + B� trí th�i gian lao ��ng thích h�p. 
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6. Ph��ng pháp phòng ng�a và kh�c ph�c s� c� môi tr��ng.  
6.1.  ��i v�i b� t� ho�i, ���ng �ng d�n ch�t th�i: 
     + V�i s� c� t�c ngh�n b�n c�u ho�c ���ng �ng d�n ch�t th�i v� sinh, �ng thoát khí 
c�a b� t� ho�i, b� l�ng,…làm cho ch�t th�i không thoát ���c ho�c có th� gây n� h�m 
c�u. Ch� d� án h�p ��ng v�i các ��n v� có ch�c n�ng ti�n hành thu gom, hút h�m c�u 
��nh k�.   
     +  L�p k� ho�ch và b� trí nhân viên giám sát công trình h� th�ng x� lý n��c th�i. 
     + Lãnh ��o có trách nhi�m nhanh chóng ��a ra các bi�n pháp x� lý, kh�c ph�c 
nguyên nhân khi có s� c� x�y ra. 
     + Trong tr��ng h�p ch�a th� kh�c ph�c k�p th�i s� c�. D� án s� kh� trùng n��c th�i 
tr��c khi th�i vào h� th�ng n��c th�i chung c�a KCNC, ��ng th�i liên h� Ban qu�n lý 
khu CNC TP Th� ��c, TP. H� Chí Mính, Ban Qu�n lý các d� án ��u t� – xây d�ng 
KCNC �� có ph��ng án x� lý thích h�p. 
6.2. �ng phó và phòng ng�a s� c� cháy n�: 
     - Trang b� h� th�ng báo cháy t� ��ng: 
       + H� th�ng báo cháy t� ��ng khép kín, qu�n lý thi�t b� ��u vào và ��u ra c�ng nh� 
h� th�ng dây truy�n tín hi�u m�t cách ch�t ch�. B�t k� m�t s� c� nào ��u ���c báo k�p 
th�i và chính xác. Khi có �ám cháy x�y ra, nhi�t �� t�ng cao, l�a phát ra ���c các thi�t 
b� ��u báo phát hi�n và truy�n tín hi�u �i�n v� trung tâm báo cháy. Trung tâm s� phát ra 
các tín hi�u âm thanh (loa, kèn) và ánh sáng (�èn ch�p). 
       + Truy�n tín hi�u phát hi�n có cháy thành tín hi�u báo ��ng rõ ràng �� m�i ng��i 
xung quanh có th� th�c hi�n các bi�n pháp x� lý thích h�p và k�p th�i. 
       + Phát hi�n cháy nhanh chóng, chính xác và rõ ràng. 
       + Kh� n�ng ch�ng nhi�u t�t. 
       + Không b� �nh h��ng b�i các h� th�ng khác xung quanh, không b� tê li�t m�t ph�n 
ho�c toàn b� tr��c khi phát hi�n cháy. 
       + Không x�y ra tình tr�ng báo cháy gi� do ch�t l��ng ��u thu kém ho�c s�t gi�m 
�i�n áp ngu�n t�i trung tâm. 
    - Ngoài ra, d� án còn trang b� thêm m�t s� v� trí báo ��ng cháy th� công, d� phòng 
tr��ng h�p h� th�ng báo cháy t� ��ng không ho�t ��ng, khu v�c cháy ngoài khuôn viên 
nhà x��ng ho�c ���c nhân viên phát hi�n s�m. 
    - H� th�ng ch�a cháy: 
      + H�ng ti�p n��c t� xe ch�a cháy. 
      + Vòi ch�a cháy vách t��ng b� trí trong và ngoài x��ng. 
      + Bình ch�a cháy ABC, CO2. 
      + Máy b�m ch�a cháy. 
      + H� ch�a n��c PCCC. 
      + Bình b�t ch�a cháy t� ��ng treo tr�n. 
      + Trang ph�c ch�a cháy: Qu�n áo, m�, g�ng tay, giày �ng cách nhi�t,… 
   - Các bi�n pháp khác: 
      + L�p ��t h� th�ng c�p �i�n cho s�n xu�t và h� th�ng c�p �i�n chi�u sáng ��c l�p, an 
toàn. S� d�ng thi�t b� c�p ngu�n có ch�c n�ng ng�t m�ch khi có s� c� quá t�i ho�c ch�p 
m�ch trên ���ng dây t�i �i�n. 
      + Th��ng xuyên ki�m tra h� th�ng �i�n �� tránh hi�n t��ng ch�p �i�n. 
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      + Xây d�ng h� s�, lý l�ch máy rõ ràng, ��y �� các thông s� k� thu�t, th��ng xuyên 
ki�m tra giám sát và ��nh k� ki�m tra, b�o d��ng. 
      + Thành l�p ��i PCCC, ph�i h�p Công an PCCC ��a ph��ng �� t�p hu�n và th�c 
hành thao tác PCCC ��nh k� hàng n�m. 
      + Xây d�ng ph��ng án �ng c�u k�p th�i khi có s� c� cháy x�y ra: 
  . B��c 1: Báo ��ng toàn b� nhà máy, ��ng th�i thành viên trong ��i PCCC nhà máy 
h��ng d�n nhân viên s� tán theo các h��ng thoát hi�m. 
  . B��c 2: ��i v�i các �ám cháy nh�, ��i PCCC nhà máy s� d�ng nh�ng ph��ng ti�n 
PCCC trang b� s�n có t�i d� án �� kh�ng ch� �ám cháy, tránh tình tr�ng cháy lan sang 
khu v�c khác. 
  . B��c 3: G�i �i�n tho�i ��n các c� quan ch�c n�ng, tùy theo quy mô c�a �ám cháy mà 
th� t� �u tiên nh� sau: 

· G�i �i�n tho�i ��n l�c l��ng PCCC c�a KCNC. 
· G�i �i�n tho�i ��n c� quan PCCC theo s� 114. 
· G�i �i�n tho�i ��n c� quan Công an 113 nh�m tr� giúp �i�u ti�t giao thông. 
· G�i �i�n tho�i ��n 115 n�u có tai n�n x�y ra. 
· G�i �i�n tho�i cho Ban lãnh ��o nhà máy, Ban lãnh ��o công ty. 

   . B��c 4: Di t�n nh�ng tài s�n có giá tr� mà có th� di chuy�n ���c ra xa kh�i khu v�c 
�ám cháy. 
 
6.3. Ph��ng án ��m b�o an toàn lao ��ng, an toàn giao thông. 
    Tai n�n an toàn lao ��ng t�i Nhà máy có th� x�y ra trong quá trình s� d�ng �i�n, quá 
trình v�n hành máy móc, quá trình b�c d� hàng hóa, v�t t�,…Xác su�t x�y ra s� c� m�t 
an toàn lao ��ng ph� thu�c vào vi�c tuân th� các n�i quy và quy t�c an toàn lao ��ng. �� 
tránh trình tr�ng tai n�n lao ��ng x�y ra, Nhà máy �ã th�c hi�n c� th� các bi�n pháp sau:  
     + T�p hu�n ��nh k� v� ATL�. 
     + Trang b� b�o h� lao ��ng: G�ng tay, giày, qu�n áo,… 
     + H��ng d�n v�n hành máy móc, thi�t b� cho nhân viên tr��c khi ���c phép s� d�ng. 
     + Ng�ng ho�t ��ng c�a máy móc, thi�t b� khi th�y có d�u hi�u b�t th��ng nh�: Ti�ng 
kêu l�, rung l�c, thi�u các c� c�u b�o v� an toàn. 
   �� ��m b�o an toàn giao thông trong nhà máy, d� án áp d�ng m�t s� bi�n pháp sau: 
     + Quy ��nh t�c �� di chuy�n và ra vào khu v�c nhà máy, không ch� quá t�i. 
     + Ph��ng ti�n tham gia v�n chuy�n nguyên li�u và s�n ph�m ���c th��ng xuyên 
ki�m tra và ��m b�o �úng các thông s� quy ��nh. 
     + Tuyên truy�n ý th�c ch�p hành lu�t giao thông ���ng b� ��i v�i t�t c� cán b�, công 
nhân viên làm vi�c trong nhà máy. 
6.4. Ph��ng án phòng ng�a s� c� �i�n. 
    - L�p ��t h� th�ng �i�n theo �úng quy ��nh an toàn PCCC, l�p ��t các thi�t b� �óng 
m� �i�n có trang b� t� ��ng ng�t m�ch khi có s� c� quá t�i ho�c ng�n m�ch cho t�t c� 
các v� trí. Ng�t �i�n ��i v�i h� th�ng �i�n, thi�t b� �i�n không c�n thi�t trong gi� ngh� 
ho�c khi không có nhu c�u s� d�ng. 
    - Lên k� ho�ch ki�m tra, b�o d��ng các thi�t b� �i�n theo ��nh k� nh�m phát hi�n s�m 
các nguy c� ti�m �n và k�p th�i kh�c ph�c, s�a ch�a. 
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    - Trang b� b�o h� ��y �� cho nhân viên th�c hi�n các công vi�c có liên quan ��n công 
tác s�a ch�a, b�o trì, b�o d��ng h� th�ng �i�n, thi�t b� �i�n. 
6.5. Ph��ng án phòng ng�a và �ng phó v�i s� c� r�i ro v� h� h�ng ���ng �ng c�p 
n��c và ���ng �ng n��c th�i. 
   Trong quá trình ho�t ��ng, v�n hành c�a nhà máy, có th� x�y ra các s� c� v� m�ng l��i 
c�p và thoát n��c th�i, �� phòng ng�a và �ng phó v�i các s� c� v� v�n �� này, d� án áp 
d�ng các bi�n pháp sau: 
    - Theo dõi, ki�m tra th��ng xuyên nh�m phát hi�n h� h�ng và tri�n khai s�a ch�a k�p 
th�i. 
    - ��nh k� ki�m tra các l��i ch�n rác, súc r�a, n�o vét bùn ��t trong h� th�ng �ng thoát 
n��c th�i. 
    - Tránh s� c� vô ý ho�c có ý xâm h�i t� bên ngoài gây h� h�ng, v� ���ng �ng. 
6.6. Ph��ng án phòng ng�a và �ng phó v�i s� c� ng�p úng. 
   Khu v�c d� án có th� x�y ra các s� c� ng�p úng do m�a l�n kéo dài gây ng�p c�c b�, 
�nh h��ng quá trình tiêu thoát n��c m�a. �� ng�n ng�a và �ng phó k�p th�i tình tr�ng 
này, d� án �ã áp d�ng: 
    - Thi�t k�, thi công h� th�ng thoát n��c m�a �úng v�i tiêu chu�n v� cao ��, �� d�c và 
kích th��c toàn h� th�ng. 
    - Không �� các v�t c�n làm gi�m kh� n�ng tiêu thoát n��c m�a c�a h� th�ng. 
    - Duy trì di�n tích m�ng xanh và cây xanh t�i d� án. 
 
7. Công trình, bi�n pháp b�o v� môi tr��ng khác. 
7.1. Bi�n pháp gi�m thi�u ô nhi�m nhi�t. 
    - Thi�t k�, xây d�ng nhà x��ng cao, thoáng. Nhà x��ng ���c thông gió t� nhiên, tri�t 
�� l�i d�ng h��ng gió ch� ��o, b� trí khu v�c bên trong nhà x��ng h�p lý. 
 

      
Hình III-19: H� th�ng �ng thoát khí nóng và qu�t �i�u hòa không khí t�i nhà x��ng 

 
        - L�p ��t h� th�ng �ng gió nh�m d�n không khí nóng thoát ra t� lò Thiêu k�t �� 
thoát ra ngoài, gi�m thi�u nhi�t trong khu v�c s�n xu�t, khu v�c làm vi�c c�a công nhân. 
�ây c�ng chính là �ng thoát khí th�i lò thiêu k�t, ���c mô t� trong ph�n khí th�i lò thiêu 
k�t (m�c 2.2), có ch�c n�ng d�n khí th�i nóng lên cao, ra kh�i khu v�c công nhân v�n 
hành máy. Vì v�y �úng v�i Báo cáo �ánh giá tác ��ng môi tr��ng �ã ���c th�m duy�t. 
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Vài hình �nh b� sung x� khí c�a lò thiêu k�t t�i DUY KHANH. 

 

 
Hình III-20: Hình �nh b� sung x� khí c�a lò thiêu k�t 

 

 
Hình III-21: Hình �nh b� sung x� khí c�a lò thiêu k�t 

 T�i các nhà máy Sintering � n��c ngoài, nhi�u nhà máy có tr�n cao, h� không d�n khí 
nóng này ra ngoài nhà máy mà ch� d�n lên cao t�m ho�t ��ng c�a công nhân là �� (hình 
minh h�a). 
Vài hình �nh x� khí nóng c�a lò thiêu k�t t�i �ài Loan, Hàn Qu�c. 
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Hình III-22: Hình �nh x� khí nóng c�a lò thiêu k�t t�i �ài Loan, Hàn Qu�c 

 

 
Hình III-23: Hình �nh x� khí nóng c�a lò thiêu k�t t�i �ài Loan, Hàn Qu�c 

- L�p ��t h� th�ng qu�t thông gió �i�u hòa nh�m ��i l�u không khí, làm môi tr��ng 
trong khu v�c s�n xu�t, khu v�c làm vi�c c�a công nhân mát m� h�n. Khu nhà x��ng l�p 
36 qu�t thông gió, 1000x1000mm, l�u l��ng 36.000m3/h, m�i t�ng 9 cái, l�u l��ng gió 
ra vào x��ng là 324.000m3 
Th� tích m�i t�ng là 42m x 45m x5m = 9450m3 v�y m�i gi�, trung bình l��ng khí trong 
nhà x��ng ���c l�u chuy�n là : 324.000/9450 # 34 l�n. M�t t�n su�t r�t l�n, ��m b�o 
môi tr��ng làm vi�c r�t thoáng khí. 
        - Phun n��c sân bãi nh�m gi�m h�i nóng t� m�t ���ng, ��c bi�t là vào mùa n�ng 
nóng. 
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        - Tr�ng m�ng xanh, cây xanh trong khuôn viên d� án t�o c�nh quan th�m m�, ��ng 
th�i cây xanh, m�ng xanh có tác d�ng che n�ng, �i�u hòa nhi�t ��, l�c s�ch không khí, 
gi�m thi�u ti�n �n,… 
 

      
Hình III-24: M�ng xanh trong khuôn viên d� án 

 
7.2. Bi�n pháp gi�m thi�u ô nhi�m qua l�i gi�a các d� án, công trình xung quanh. 
 

    - ��u t� trang thi�t b�, máy móc hi�n ��i, tiên ti�n �� h�n ch� ti�ng �n, nhi�t phát ra t� 
quá trình ho�t ��ng. 
    - Trang b� các thùng ch�a, nhà ch�a riêng bi�t cho t�ng lo�i ch�t th�i và h�p ��ng v�i 
các ��n v� ch�c n�ng �� v�n chuy�n ��n n�i x� lý �úng quy ��nh.  
    - Tuân th� các quy ��nh v� thu gom, l�u gi� và x� lý ch�t th�i không nguy h�i và ch�t 
th�i nguy h�i theo �úng Ngh� ��nh s� 38/2015/N�-CP ngày 24/04/2015 c�a Chính ph� 
v� qu�n lý ch�t th�i và ph� li�u; theo Thông t� s� 36/2015/TT-BTNMT ngày 30/06/2015 
c�a B� Tài nguyên và Môi tr��ng v� qu�n lý ch�t th�i nguy h�i. 
                  
8. Các n�i dung thay ��i so v�i Báo cáo �TM �ã ���c phê duy�t. 
   D� án ���c UBND Tp. H� Chí Minh c�p Quy�t ��nh  phê duy�t Báo cáo �TM s� 
1213/Q�-UBND ngày 07/04/2020. Tuy nhiên, có m�t s� �i�m thay ��i so v�i Báo cáo 
�TM �ã ���c phê duy�t, c� th� nh� sau: 
 

B�ng  III.16: T�ng h�p nh�ng n�i dung thay ��i so v�i Báo cáo �TM �ã phê duy�t. 
 

S� 
TT H�ng m�c 

N�i dung 
�ã ���c 

phê duy�t 

N�i dung   
thay ��i 

Ghi chú 
Lý do thay 

��i 

 I. Các công trình chính 

1 V�n phòng 402,99 m2  
Ch�a xây 

d�ng 

Theo gi�y 
phép XD giai 
�o�n 1 

2 Nhà b�o v� 28,5 m2 18 m2 Gi�m 10,5 m2 GPXD 

3 
T�ng di�n tích sàn 
nhà x��ng 

8228,68 m2 8264 m2 T�ng 35,32m2 
GPXD, Thay 
��i l� thông 
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t�ng 

4 
Di�n tích ��t tr�ng 
cây xanh  

1044,00m2 1430,00m2 T�ng 386m2 
Do ch�a xây 
d�ng tòa nhà 
v�n phòng, ��t 
�� làm ���ng 
và tr�ng cây 
xanh 

5 
Di�n tích ���ng 
n�i b�, sân bãi 

1566,84m2 1696,84m2  T�ng 130m2 

 II. Công trình ph� tr� 

6 
B� l�ng l�c n��c 
th�i sau b� t� ho�i 

-- 12 m2 T�ng 12 m2 
C�i thi�n ch�t 
l��ng n��c 
th�i 

 III. N��c th�i, khí th�i, ch�t th�i 

7 Khí th�i t� n�i h�i -- 
Không có 
khí th�i 

Chuy�n t� s� 
d�ng ga sang 
s� d�ng �i�n 

Thi�t b� ���c 
s�n xu�t ��ng 
b� v�i lò 
steam 

8 
H� th�ng hút, l�c 
b�i cho khu v�c 
s�n xu�t Sintering 

Không có 

D� án l�p 
��t thêm h� 
th�ng hút, 
l�c b�i cho 
khu v�c s�n 

xu�t 
Sintering 

 

T�ng c��ng 
t�i �a m�c �� 
trong lành c�a 
môi tr��ng 
làm vi�c �� 
xin ch�ng ch� 
ISO14001. 

9 B�i kim lo�i Không có 96kg T�ng 96kg 

Do l�p ��t 
thêm h� th�ng 
hút l�c b�i 
cho khu v�c 
s�n xu�t s�n 
ph�m 
Sintering 

 (Ngu�n: Công ty TNHH C� khí Duy Khanh) 
     
 �ánh giá tác ��ng c�a các thay ��i trên: 

1- D� án ��n th�i �i�m này ch�a tri�n khai xây d�ng khu nhà v�n phòng v�i di�n 
tích 402.99 m2 do ch�a ��u t�, ch�a xin phép xây d�ng. Di�n tích này hi�n nay là 
���ng n�i b� và công viên cây xanh, t�t h�n cho môi tr��ng. 

2- Di�n tích nhà b�o v� gi�m 10,5 m2, phù h�p v�i  di�n tích xây d�ng cho phép c�a 
Gi�y phép xây d�ng ���c c�p phép, không gây tác ��ng môi tr��ng. 

3- T�ng di�n tích sàn nhà xây d�ng t�ng 35,32m2, phù h�p v�i  di�n tích xây d�ng 
cho phép c�a Gi�y phép xây d�ng ���c c�p phép, không gây tác ��ng môi tr��ng. 

4- Di�n tích ��t tr�ng cây xanh t�ng do ch�a xây khu nhà v�n phòng, l�y 1 ph�n ��t 
tr�ng cây xanh, t�t h�n cho môi tr��ng. 

5-    Di�n tích ���ng n�i b�, sân bãi t�ng do ch�a xây khu nhà v�n phòng l�y 1 ph�n 
��t làm ���ng n�i b�, không gian thoáng h�n, t�t h�n cho môi tr��ng. 
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6- D� án thay ��i ngu�n n�ng l��ng cung c�p cho n�i h�i t� s� d�ng khí ga sang s� 
d�ng �i�n v�i nhi�u tính n�ng, k� thu�t tiên ti�n. S� thay ��i trên góp ph�n ti�t ki�m 
n�ng l��ng, không phát sinh khí th�i, b�o v� môi tr��ng, t�ng cao �� an toàn cho 
con ng��i và thi�t b�. Vì v�y, d� án không �ánh giá chi ti�t v� tác ��ng môi tr��ng 
sau khi �i�u ch�nh. 

7- D� án �i�u ch�nh t�ng thêm m�t b� l�ng l�c 4 ng�n v�i di�n tích 12m2 (Th� tích 
ch�a 18m3) �� l�ng l�c l�i n��c th�i sau khi �ã qua b� t� ho�i và tr��c khi ���c 
ch�y vào h� th�ng x� lý chung c�a KCNC. Vi�c l�ng l�c l�i góp ph�n gi�m thi�u s� 
x� th�i các ch�t r�n l� l�ng vào h� th�ng x� lý chung và góp ph�n tích c�c cho quá 
trình x� lý, tích c�c trong b�o v� môi tr��ng. 

8- D� án l�p ��t thêm h� th�ng hút, l�c b�i cho khu v�c s�n xu�t Sintering dù �TM 
không yêu c�u v�i mong mu�n t�ng c��ng t�i �a m�c �� trong lành c�a môi tr��ng 
làm vi�c �� b� sung h� s� �ánh giá và c�p ch�ng nh�n ISO14001.  

9- Do l�p ��t h� th�ng hút, l�c b�i nên phát sinh thêm 96 kg ch�t th�i r�n nguy h�i là 
b�i kim lo�i, l�u gi� vào kho ch�t th�i nguy h�i và h�p ��ng thuê ��n v� chuyên 
nghi�p có ch�c n�ng x� lý. Không �nh h��ng �� môi tr��ng. 
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CH��NG IV- N�I DUNG �� NGH� C�P GI�Y PHÉP MÔI TR��NG 

 

1. N�i dung �� ngh� c�p gi�y phép ��i v�i n��c th�i 
N��c th�i phát sinh c�a d� án ���c thu gom và x� lý s� b� b�ng b� t� ho�i và b� 

l�ng tr��c khi ��u n�i vào h� th�ng thu gom n��c th�i t�p trung c�a KCNC trên ���ng 
D16. 

 Do �ó, ho�t ��ng c�a d� án không thu�c ��i t��ng ph�i �� ngh� c�p gi�y phép môi 
tr��ng ��i v�i n��c th�i theo quy ��nh t�i �i�u 39 Lu�t B�o v� môi tr��ng. 

 

Yêu c�u b�o v� môi tr��ng ��i v�i thu gom n��c th�i:  
Ngu�n phát sinh n��c th�i: 
+ N��c m�a:  

 - N��c m�a thu gom t� mái nhà và n��c m�a ch�y tràn trên ���ng ���c thu gom 
vào h� th�ng thoát n��c m�a c�a d� án, sau �ó ��u n�i vào h� th�ng thoát n��c m�a c�a 
KCNC trên ���ng D16. 
 - Tuy�n thu gom, thoát n��c m�a c�a d� án ���c v�n hành theo nguyên lý t� ch�y 
theo �� d�c t� nhiên và �� d�c thi�t k�. N��c m�a t� mái nhà theo máng x�i v� các �ng 
d�n nh�a PVC DN150 v� các h� ga, n��c m�a ch�y tràn trên ���ng n�i b�, sân bãi v� 
các h� ga, sau �ó theo �� d�c thi�t k� c�a h� th�ng �ng thu gom b�ng BTCT Ø300- 
Ø600 mm ���c b� trí xung quang nhà x��ng và d�c theo ���ng n�i b� v� h� ga ��u n�i 
c�a KCNC trên ���ng D16. ���ng �ng ��u n�i b�ng BTCT Ø800 mm.  

-  V� trí t�a �� c�a �i�m ��u n�i: 
              �i�m ��u n�i GD16-33 trên ���ng D16: X = 1197006.33; Y = 614725.92 

�� ��m b�o h� th�ng thoát n��c m�a ho�t ��ng t�t, Ch� ��u t� th��ng xuyên 
th�c hi�n ki�m tra, v� sinh các l� thoát n��c m�a, n�o vét bùn ��t d��i các �ng thoát 
n��c và h� ga. Bùn ��t n�o vét t� �ng thoát n��c và h� ga ���c dùng ��p g�c, tr�ng cây 
xanh trong khuôn viên d� án. 

 
+ N��c th�i sinh ho�t 

- Ngu�n s� 1: N��c th�i sinh ho�t phát sinh t� nhà v� sinh, l�u l��ng n��c th�i 
15,75 m3/ngày.  

- Ngu�n s� 2: N��c th�i v� sinh v�n phòng, nhà x��ng,  
- Ngu�n s� 3: N��c th�i v� sinh thùng rác 

L�u l��ng n��c th�i ngu�n s� 2 & s� 3: 4,23 m3/ngày.  
N��c th�i sinh ho�t ���c thu vào b� t� ho�i �� x� lý s� b�, ti�p t�c �i qua b� l�ng l�c 
vào h� ga ��u n�i vào h� th�ng thu gom n��c th�i t�p trung c�a KCNC trên ���ng D16 
b�ng �ng D200. 

-  V� trí t�a �� c�a �i�m ��u n�i: 
              �i�m ��u n�i H� ga m� b�ng con ký hi�u BD16-11 trên ���ng D16: 
     X = 1196999.79; Y = 614732.77 

 
+ N��c th�i s�n xu�t: 

- Ngu�n s� 4: N��c th�i phát sinh t� v� sinh thùng ch�a n��c làm mát máy 
CNC, máy WC- EDM 
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- Ngu�n s� 5: N��c th�i phát sinh t� v� sinh thùng ch�a n��c làm mát lò thiêu 
k�t. 

* N��c th�i s�n xu�t ���c thu gom và x� lý riêng thông qua 1 h� th�ng l�c tách c�n 
n��c làm mát máy v�i kh� n�ng l�c c�a thi�t b� là 200 lít/gi�, do công ty t� nghiên c�u 
ch� t�o (trên c� s� dùng thi�t b� tách l�c ch�t r�n c�a Nh�t (BUNRI AUTO 20). Khi v� 
sinh b�n ch�a (m�i n�m 1 l�n) h� th�ng l�ng l�c này ch� ph�c v� tách c�n kim lo�i trong 
n��c làm mát máy móc, thi�t b�, dao c� trong quá trình s�n xu�t, và tái s� d�ng n��c này 
v�i �úng công n�ng làm mát c�a nó. Ch�t l��ng n��c không �nh h��ng ��n quá trình 
làm mát trong s�n xu�t, và không th�i ra môi tr��ng. 

Vi�c v� sinh các thùng n��c làm mát này là l�n l��t th�c hi�n trên t�ng máy, v�i chu 
k� m�i n�m 1 l�n. L��ng n��c làm mát trên m�i máy, m�i l�n c�n x� lý là 200 - 400 lít. 

M�i l�n v� sinh, l�c tách c�n c�a n��c làm mát là ph�n c�n l�ng d� d�ng nh� t��ng 
���c thu gom v� kho ch�a CTNH (Mã CTNH:070309) ���c ��a vào khu ch�a ch�t th�i 
nguy h�i h�p ��ng thuê ��n v� có ch�c n�ng x� lý theo quy ��nh, ph�n n��c trong dùng 
l�i �úng ch�c n�ng làm mát trong quá trình s�n xu�t, và không ��u n�i vào n��c th�i 
sinh ho�t. Không �nh h��ng ��n môi tr��ng. 
 
        + Dòng phát th�i c�a n��c th�i: 

- S� dòng th�i: 01 
- Ngu�n ti�p nh�n: H� th�ng thu gom n��c th�i t�p trung c�a KCNC. 
- V� trí: H� ga ��u n�i BD16-11 trên ���ng D16 c�a KCNC TPHCM. 
- T�a ��:  X = 1196999.79; Y = 614732.77 
                    (H� t�a �� VN2000, kinh truy�n 105� 45’ múi chi�u 3� ) 
- L��ng n��c th�i th��ng xuyên : 26,73 m3/ngày �êm (N��c th�i sinh ho�t) 
- Ph��ng th�c x� th�i: T� ch�y 
- Ch� �� x� th�i: Liên t�c 24/24 gi� 
 

+ Ch�t l��ng n��c th�i tr��c khi ���c ��u n�i vào h� th�ng x� lý n��c th�i t�p 
trung c�a KCNC ph�i �áp �ng Tiêu chu�n ch�t l��ng n��c th�i ��u vào Nhà máy x� lý 
n��c th�i t�p trung KCNC TPHCM theo quy�t ��nh s� 257/Q�-KCNC ngày 24/12/2020 
nh� sau: 

B�ng  IV.1: Tiêu chu�n  ch�t l��ng n��c th�i ��u vào c�a nhà máy x� lý n��c 

th�i c�a khu Công ngh� cao 

STT  Thông s� ��n v� 
Giá tr� 

gi�i h�n 

T�n su�t 
quan tr�c 
��nh k� 

Quan tr�c 
t� ��ng 

1 Màu Pt-Co 150 Không thu�c 
��i t��ng 
ph�i quan 
tr�c n��c 

th�i ��nh k� 
(�i�u 37 

Ngh� ��nh s� 

Không thu�c 
��i t��ng 
ph�i quan 
tr�c n��c 

th�i t� �ông, 
liên t�c 

(�i�u 37 

2 T�ng ch�t r�n hòa tan mg/l 1.000 

3 
T�ng các ch�t ho�t ��ng 

b� m�t 
mg/l 15 

4 Amoni (tính theo Nit�) mg/l 0,003 

5 T�ng PCB mg/l 29 
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6 T�ng Nit� mg/l 60 08/2022/N�-
CP) 

Ngh� ��nh s� 
08/2022/N�

-CP) 
7 T�ng Photpho mg/l 14 

8 Nhi�t �� oC <60 

9 pH - 5 – 9 

10 BOD5 (20oC) mg/l 250 

11 COD mg/l 600 

12 Ch�t r�n l� l�ng mg/l 300 

13 Asen mg/l 0,1 

14 Th�y ngân mg/l 0,005 

15 Chì mg/l 0,5 

16 Cadimi mg/l 0,02 

17 Crom (VI) mg/l 0,1 

18 Crom (III) mg/l 2 

19 ��ng mg/l 1 

20 K�m mg/l 2 

21 Niken  mg/l 1 

22 Mangan mg/l 1 

23 S�t mg/l 10 

24 Cyanua mg/l 0,1 

25 Phenol mg/l 0,05 

26 T�ng d�u m� khoáng mg/l 5 

27 Sunfua mg/l 0,5 

28 Florua mg/l 2 

29 Clo d� mg/l 2 

30 T�ng Coliform 
Vi khu�n 

/100ml 
37.107 

 
2.  N�i dung �� ngh� c�p gi�y phép ��i v�i b�i, khí th�i 
S� l��ng dòng khí th�i �� ngh� c�p phép: 04 dòng khí th�i t� 3 ngu�n phát sinh. 

2.1- Ngu�n phát sinh 1 (Khu v�c lò sintering) : G�m 02 dòng khí 
      + Ch�t ô nhi�m trong ngu�n phát sinh 1 có t�i l��ng khí ��c (SO2, NOX, CO, VOC) 
là không �áng k�, và t�i l��ng b�i phát sinh trong khí th�i là:  5.6 x 10-4 g/giây.  

+ L�u l��ng khí th�i t�i �a: 104 m3/h . 
+ V� trí x� khí th�i (nóng):  

• Dòng khí s� 1:  T�a �� X = 1197044.57  Y = 614795.76 
• Dòng khí s� 2:  T�a �� X = 1197055.52  Y = 614787.66 

(H� t�a �� VN2000, kinh truy�n 105� 45’ múi chi�u 3� ) 
+ Ph��ng th�c x� khí: Khí th�i nóng t� b�c lên cao ra ngoài theo ���ng �ng. 
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B�ng  IV.2: Tiêu chu�n khí th�i ngu�n phát sinh 1 ra bên ngoài c�a d� án:  

Stt Ch�t ô nhi�m 
QCVN 19:2009/BTNMT (C�t B, v�i Kp = 1, Kv = 1) 

(mg/Nm3) 
1 B�i 200 
2 SO2 500 
3 NO2 850 
4 CO 1000 
5 VOC Không quy ��nh 

 
2.2- Ngu�n phát sinh 2 (Khu v�c h� th�ng hút b�i) : G�m 01 dòng khí 

 + L�u l��ng khí th�i t�i �a: 7.200 m3/h 
 + V� trí x� khí th�i: T�a �� X = 1197040.60     Y = 614799.35 

+ Ph��ng th�c x� khí: Khí th�i c��ng b�c b�ng motor qu�t 
B�ng  IV.3:  Tiêu chu�n khí th�i ngu�n phát sinh 2 ra bên ngoài c�a d� án:  

Stt Ch�t ô nhi�m 
QCVN 19:2009/BTNMT (C�t B, v�i Kp = 1, Kv = 1) 

(mg/Nm3) 

1 B�i 200 

 
2.3- Ngu�n phát sinh 3 (Máy phát �i�n): G�m 01 dòng khí 

          + N�ng �� các ch�t ô nhi�m trong khí th�i v�i quy chu�n cho th�y các ch� tiêu b�i, 
CO, NOX, SO2 ��u ��t trong quy chu�n cho phép 

+ L�u l��ng khí th�i t�i �a: (764.57~870) m3/h 
 + V� trí x� khí th�i : T�a �� X = 1197064.13     Y = 614757.30 

 + Ph��ng th�c x� khí : Th�i c��ng b�c b�ng ��ng c� 
B�ng  IV.4:  Tiêu chu�n khí th�i ngu�n phát sinh 3 ra bên ngoài c�a d� án:  

Stt Ch�t ô nhi�m 
QCVN 19:2009/BTNMT (C�t B, v�i Kp = 1, Kv = 1) 

(mg/Nm3) 
1 B�i 200 
2 SO2 500 
3 NO2 850 
4 CO 1000 
5 VOC Không quy ��nh 
 

3.  N�i dung �� ngh� c�p phép ��i v�i ti�n �n, �� rung 
    -  Ngu�n phát sinh ti�ng �n, �� rung. 
     + Ngu�n s� 1: Khu v�c máy trung tâm gia công CNC, máy ti�n CNC. 
     + Ngu�n s� 2: Khu v�c máy mài, máy khoan. 
     + Ngu�n s� 3: Khu v�c máy d�p ép b�t, máy d�p ��nh c�, d�p kim lo�i t�m  
    -  Giá tr� gi�i h�n ��i v�i �� rung, ti�ng �n. 
3.1 ��i v�i ti�ng �n 
   * Ti�ng �n trong khu v�c làm vi�c ph�i ≤ 85 dB (làm vi�c liên t�c 8h/ca), ��t QCVN 
24:2016/BYT Quy chu�n k� thu�t qu�c gia v� ti�ng �n – M�c ti�p xúc cho phép ti�ng �n 
t�i n�i làm vi�c. 
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      - Giá tr� �� �n �� ngh� ���c c�p phép nh� sau: 
B�ng  IV.5: Gi�i h�n v� ti�ng �n t�i các khu v�c 

Stt �� �n cho phép (dB) 
T�n su�t quan 
tr�c ��nh k� 

Ghi chú 

1 85 Không 
Khu v�c thông 

th��ng 

 
3.2 ��i v�i �� rung: 
* Gia công c� khí chính xác, môi tr��ng không cho phép rung ��ng nh�m ��m b�o �� 
chính xác s�n ph�m, ng��i lao ��ng không ti�p xúc v�i rung. 
- �� rung trong khu v�c làm vi�c theo tiêu chu�n QCVN 27:2016/BYT 
- T�c �� quay ph� bi�n c�a các ��ng c� c�a máy gia công c� khí là t� 700-1400 
vòng/phút, nên t�n s� rung t��ng �ng.    
- Giá tr� �� rung �� ngh� ���c c�p phép nh� sau: 

B�ng  IV.6: Giá tr� �� rung �� ngh� c�p phép: 
 

Stt D�i t�n s� (Hz) 

M�c cho phép 

Gia t�c rung (m/s2) V�n t�c rung (m/s). 

10-2 

1 1000 (700-1400) 85,0 1,4 

 
 
 Yêu c�u b�o v� môi tr��ng ��i v�i ti�ng �, �� rung: 
     + Tr�ng cây xanh h�n ch� lan truy�n ti�ng �n. 
     - ��i v�i nhân viên v�n hành s�n xu�t: 
     + Trang b� nút tai ch�ng �n t�i khu v�c s�n xu�t có �� �n cao. 
     + Các máy móc có �� rung ��ng l�n ���c b� trí trên n�n móng tách bi�t v�i khu v�c 
chung, ho�c b� trí chân móng cao su, s� rung ��ng c�a máy không truy�n ra khu v�c 
xung quanh. ��m b�o nhà x��ng, khu v�c ng��i lao ��ng làm vi�c không ti�p xúc v�i 
rung ��ng. 
     + Ki�m tra th��ng xuyên, theo dõi ch�t ch� vi�c tuân th� các bi�n pháp b�o h� lao 
��ng c�a nhân viên: 
     + B� trí th�i gian lao ��ng thích h�p. 
    
 
4. N�i dung �� ngh� c�p phép môi tr��ng ��i v�i ch�t th�i, phòng ng�a và �ng phó 

s� c� môi tr��ng: 
4.1. Ch�ng lo�i, kh�i l��ng ch�t th�i phát sinh 
    -  Kh�i l��ng, ch�ng lo�i ch�t th�i phát sinh th��ng xuyên: 
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B�ng  IV.7: Danh sách ch�t th�i nguy h�i �� ngh� c�p phép giai �o�n 1 hi�n nay 

Stt Tên ch�t th�i 
Tr�ng 
thái 

Mã CTNH 
Kh�i l��ng phát 
sinh theo công 

su�t t�i �a 
1 Bóng �èn, th�y tinh có ho�t tính R�n 16 01 06 

1.238 kg/n�m 

2 
H�p m�c in có ch�a các thành ph�n 
nguy h�i 

R�n 08 02 04 

3 Pin, accu chì R�n 19 06 01 
4 Gi� lau máy dính d�u nh�t R�n 18 02 01 
5 Bao bì m�m R�n 18 01 01 

6 
Bao bì kim lo�i có ch�a thành ph�n 
nguy h�i 

R�n 18 01 02 

7 
Phoi s�t, b�i kim lo�i dính d�u nh�t, 
b�t mài, nh� t��ng ho�c các thành 
ph�n nguy h�i khác. 

R�n 07 03 09 

8 B�i kim lo�i t� h� th�ng hút, l�c b�i R�n 07 03 10 

9 
Các v�t li�u mài d�ng h�t (�á mài, 
�á c�t, �á nhám x�p) 

R�n 07 03 08 

10 D�u bôi tr�n ��ng c�, h�p s� L�ng 17 02 03 
1.030 kg/n�m 11 D�u th�y l�c L�ng 17 01 06 

12 D�u c�t g�t L�ng 17 07 03 
                                                                 (Ngu�n: Công ty TNHH C� khí Duy Khanh) 

  
 -  Kh�i l��ng, ch�ng lo�i CTRCN thông th��ng: 

B�ng  IV.8: Kh�i l��ng CTRCN thông th��ng �� ngh� c�p phép giai �o�n 1 hi�n nay 

Stt Tên ch�t th�i 
Kh�i l��ng phát sinh 
t�i �a theo công su�t 
giai �o�n 1 hi�n nay 

T�ng kh�i l��ng 
phát sinh theo 
công su�t giai 

�o�n 1 hi�n nay 

1 
Phoi kim lo�i trong quá trình c�t 
g�t kim lo�i 

26.400 kg/n�m 

29,4 t�n/n�m 

2 
Các m�u s�t thép nh�, s�n ph�m 
kim lo�i b� l�i có kích th��c và 
tr�ng l��ng nh� 

3 
Nh�a th�i t� ho�t ��ng s�n xu�t và 
các ho�t ��ng khác 

500 kg/n�m 

4 
Bao bì, thùng carton, gi�y…t� khu 
v�c v�n phòng 

2.500 kg/n�m 

                                                                (Ngu�n: Công ty TNHH C� khí Duy Khanh) 
  
 
  -  Kh�i l��ng CTR sinh ho�t phát sinh: 
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B�ng  IV.9: Kh�i l��ng CTR sinh ho�t �� ngh� c�p phép giai �o�n 1 hi�n nay 

Stt Tên ch�t th�i 
Kh�i l��ng t�i �a phát sinh theo công su�t 

giai �o�n 1 hi�n nay  

 Rác th�i r�n sinh ho�t 22.000 kg/n�m  

T�ng 22.000 kg/n�m  

                                                                 (Ngu�n: Công ty TNHH C� khí Duy Khanh) 
 
4.2. Yêu c�u b�o v� môi tr��ng ��i v�i vi�c l�u gi� CTR sinh ho�t, CTRCN thông 
th��ng, CTNH. 
   * Thi�t b�, h� th�ng, công trình l�u gi� CTNH: 
    - Thi�t b� l�u ch�a: 
     + S� d�ng 01 thùng nh�a 40 lít ch�a CTNH g�m: Bóng �èn, th�y tinh. 
     + S� d�ng 01 thùng nh�a 40 lít ch�a CTNH g�m: Bình accu, pin, linh ki�n �i�n t� b� 
h� h�ng. 
     + S� d�ng 01 thùng nh�a 40 lít ch�a CTNH g�m: H�p m�c in, bao bì ��ng m�c in. 
     + S� d�ng 3 thùng phuy nh�a 200 lít ch�a CTNH g�m: Gi� lau dính d�u nh�t. 
     + S� d�ng 3 thùng nh�a 200 lít ch�a CTNH g�m: B�i kim lo�i dính d�u nh�t, dính 
b�t mài, nh� t��ng ho�c các thành ph�n nguy h�i khác. 
     + S� d�ng 01 thùng nh�a 20 lít ch�a CTNH g�m: �á mài, �á c�t, �á nhám x�p (Ch�t 
th�i t� các máy công c� c�m tay). 

  Bên ngoài thùng ch�a ���c dán tên, mã ch�t th�i nguy h�i và ký hi�u c�nh báo theo 
Thông t� s� 02/2022/TT-BTNMT ngày 10/01/2022 c�a B� tài nguyên và Môi tr��ng. 
    - Khu v�c l�u ch�a: 
     + Di�n tích: 6 m2 
     + V� trí: Khu v�c riêng bi�t, d��i c�u thang phía sau nhà x��ng. 
     + Thi�t k�, thi công: N�n BTCT ch�ng th�m, t��ng g�ch, mái che. 
   * Thi�t b�, h� th�ng, công trình l�u gi� CTRCN thông th��ng: 
  Ch�t th�i r�n công nghi�p thông th��ng c�a d� án là các m�u thép nh�, s�n ph�m  l�i, 
phoi kim lo�i phát sinh trong quá trình c�t g�t kim lo�i.. 
    - Khu v�c l�u ch�a: 
     + Di�n tích: 6 m2 
     + V� trí: Khu v�c riêng bi�t, d��i c�u thang phía sau nhà x��ng. 
     + Thi�t k�, thi công: N�n BTCT ch�ng th�m, t��ng g�ch, mái che. 
   * Thi�t b�, h� th�ng, công trình l�u gi� CTR sinh ho�t: 
    - Thi�t b� l�u ch�a: 
     + S� d�ng 28 thùng lo�i 8 lít ��t � các khu v�c v�n phòng, nhà b�o v�, nhà v� sinh. 
     + S� d�ng 8 thùng ch�a 18 lít ��t t�i khu v�c nhà x��ng.  
     + S� d�ng 6 thùng lo�i 100 lít l�u ch�a CTR sinh ho�t t�i khu v�c t�p k�t. 
    - Khu v�c l�u ch�a: 
     + Di�n tích: 3 m2 
     + V� trí: Khu v�c riêng bi�t trong khu ph� tr�. 
     + Thi�t k�, thi công: N�n BTCT ch�ng th�m, t��ng g�ch, mái che. 
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CH��NG V- K� HO�CH V�N HÀNH TH� NGHI�M CÔNG TRÌNH 
X� LÝ CH�T TH�I VÀ CH��NG TRÌNH QUAN TR�C MÔI 

TR��NG C�A D� ÁN 
 

1. K� ho�ch v�n hành th� nghi�m công trình x� lý ch�t th�i c�a d� án. 
1.1. V�n hành th� nghi�m h� th�ng x� lý n��c th�i: 
Trong quá trình v�n hành, d� án phát sinh n��c th�i. N��c th�i t� quá trình sinh ho�t c�a 
cán b� công nhân viên, n��c th�i lau sàn v�n phòng v�i t�ng l�u l��ng 26,73m3/ngày 
�êm. L��ng n��c th�i này ���c thu gom và x� lý b�ng h� th�ng b� t� ho�i 3 ng�n và b� 
l�ng, sau �ó ���c d�n vào h� th�ng thu gom n��c th�i t�p trung c�a KCNC qua �i�m 
��u n�i. B� t� ho�i, b� l�ng là công trình không ph�i v�n hành th� nghi�m theo quy ��nh 
t�i Kho�n 1 �i�u 31 Ngh� ��nh 08/2022/N�-CP ngày 10/01/2022 c�a Chính ph� quy 
��nh chi ti�t m�t s� �i�u c�a Lu�t b�o v� môi tr��ng. Do �ó d� án không �� xu�t v�n 
hành th� nghi�m v�i công trình x� lý n��c th�i.  
 

 1.2. V�n hành th� nghi�m h� th�ng x� lý b�i, khí th�i: 
 - Khi vào s�n xu�t, lò thiêu k�t ch� có các ch�p, �ng d�n khí nóng lên cao và ��a 
ra ngoài x��ng, nên không thu�c ��i t��ng v�n hành th� nghi�m công trình x� lý khi 
th�i. 
 - Khi �i vào v�n hành s�n xu�t, d� án có phát sinh b�i nh�ng trong m�c cho phép 
theo lu�t ��nh, không có ngu�n phát sinh khí th�i v��t tiêu chu�n cho phép ph�i x� lý, có 
ngh�a là không c�n có h� th�ng x� lý b�i, khí th�i. 
 Tuy nhiên ch� ��u t� có l�p ��t h� th�ng hút, l�c b�i, �ây là h� th�ng ch� ��u t� 
b� sung nh�m m�c �ích t�i �u hóa môi tr��ng làm vi�c cho ng��i lao ��ng, ph�c v� nhu 
c�u làm ch�ng nh�n môi tr��ng ISO14001. 
 

     �� �ánh giá hi�u qu� c�a h� th�ng hút l�c b�i, ch� ��u t� l�p k� ho�ch v�n hành th� 
nghi�m h� th�ng hút l�c b�i nh� sau: 
 
1.3. V�n hành th� nghi�m h� th�ng hút l�c b�i: 

 K� ho�ch v�n hành th� nghi�m h� th�ng hút l�c b�i: 
1.3.1. Th�i gian d� ki�n v�n hành th� nghi�m: 

 

 B�ng  V.1: Danh m�c chi ti�t k� ho�ch v�n hành th� nghi�m thi�t b� thu gom x� lý hút, 
l�c b�i: 
 

Stt 
Tên thi�t b� c�n v�n 

hành th� nghi�m 
S� 

l��ng 
Th�i gian b�t 

��u 

Th�i l��ng 
v�n hành 

th� 
nghi�m 

Công su�t thi�t b� 

1 
H� th�ng hút, l�c 
b�i 

1 
Ngay sau khi 

���c c�p phép 
môi tr��ng 

Không quá 
6 tháng k� 

t� ngày  
c�p phép 

môi tr��ng 

7200m3/h 
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1.3.2 K� ho�ch quan tr�c khí th�i, �ánh giá hi�u qu� x� lý c�a h� th�ng hút l�c b�i: 

Th�c hi�n quan tr�c trong quá trình v�n hành th� nghi�m h� th�ng hút l�c b�i x� lý 
khí th�i theo qui ��nh t�i �i�u 21 Thông t� 02/2022TT-BTNMT c�a b� Tài nguyên và 
Môi tr��ng 

B�ng  V.2: K� ho�ch chi ti�t giai �o�n v�n hành th� nghi�m nh� sau: 
 

Stt V� trí l�y m�u  
Thông s� l�y 

m�u  
T�n su�t l�y m�u 

1 

T�i �ng th�i D600 c�a 
h� th�ng hút, l�c b�i 
T�a �� tâm �ng khí 
th�i �� l�y m�u: X = 
1197040.49, Y = 
614799.15 
(L�y m�u trong 2 l� 
Þ100) 

B�i kim lo�i 

Giai �o�n v�n hành �n ��nh: 01 
ngày/l�n (�o ��c l�y và phân tích 01 
m�u ��n ���c l�y b�ng thi�t b� l�y m�u 
liên t�c tr��c khi x�, th�i ra ngoài môi 
tr��ng c�a công trình, thi�t b� x� lý b�i, 
khí th�i) trong 03 ngày liên ti�p (tr��ng 
h�p b�t kh� kháng, ph�i ���c �o ��c 
vào ngày ti�p theo). 

 
Ghi chú: 
+ Ph��ng pháp quan tr�c: theo nghi�p v� chuyên môn c�a công ty chuyên nghi�p 

th�c hi�n quan tr�c. 
Nhà d�u t� th��ng xuyên ki�m tra, b�o trì các thi�t b�, b� phân c�a H� th�ng hút, l�c 

b�i, n�u phát hi�n h� h�ng ph�i nhanh chóng x� lý. Không x� lý ���c thì báo ngay cho 
��n v� thi�t k�, ch� t�o ��n x� lý. 

 
1.3.3 T� ch�c có �� �i�u ki�n ho�t ��ng d�ch v� quan tr�c môi tr��ng: 
 T� ch�c có �� �i�u ki�n ho�t ��ng d�ch v� quan tr�c môi tr��ng d� ki�n ph�i h�p �� 
th�c hi�n k� ho�ch: H�p ��ng v�i ��n v� có ch�c n�ng quan tr�c môi tr��ng. 
 
2. Ch��ng trình quan tr�c ch�t th�i theo quy ��nh c�a pháp lu�t. 
2.1. Ch��ng trình quan tr�c ch�t th�i ��nh k�. 
2.1.1. Giám sát n��c th�i. 
C�n c� theo Kho�n 2 �i�u 97 Ngh� ��nh 08/2022/N�-CP ngày 10/01/2022 c�a Chính 
ph� quy ��nh chi ti�t m�t s� �i�u c�a Lu�t b�o v� môi tr��ng, d� án không có n��c th�i 
công nghi�p, ch� có n��c th�i sinh ho�t và n��c th�i x� th�ng vào môi tr��ng, nên không 
thu�c ��i t��ng ph�i quan tr�c n��c th�i ��nh k�. 
Tuy nhiên nhà ��u t� v�n t� ch�c giám sát n��c th�i ��nh k�: 
V� trí quan tr�c: H� ga ��u n�i n��c th�i v�i khu Công ngh� cao. 
T�n su�t quan tr�c 12 tháng/l�n 
Qui chu�n so sánh: Tiêu chu�n ��u n�i n��c th�i c�a khu Công ngh� cao. 
2.1.2. Giám sát khí th�i. 
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  C�n c� theo �i�u 98 Ngh� ��nh 08/2022/N�-CP ngày 10/01/2022 c�a Chính ph� quy 
��nh chi ti�t m�t s� �i�u c�a Lu�t b�o v� môi tr��ng, d� án không thu�c ��i t��ng ph�i 
quan tr�c khí th�i ��nh k�. 
  
 Tuy nhiên, hàng n�m, ch� ��u t� ti�n hành quan tr�c các thông s� môi tr��ng: 

+ V� trí quan tr�c b�i khí th�i c�a h� th�ng hút l�c b�i, t�i ���ng khí s�ch sau x� 
lý v�i t�a �� X = 1197040.60     Y = 614799.35 

+ V� trí quan tr�c 2 �ng h�i nóng t� b�c lên cao bay ra ngoài, d�n ra ngoài nhà 
máy t�i v� trí có t�a �� có t�a �� X = 1197044.57  Y = 614795.76 và  X = 1197055.52  Y 
= 614787.66 

+ �ánh giá hi�u qu� c�a h� th�ng l�c b�i và hàm l��ng b�i, khí th�i �o ���c t�i 
��u ra 2 �ng th�i lò thiêu k�t �áp �ng QCVN 19:2009/BTNMT:  

B�ng  V.3: Tiêu chu�n khí th�i ngu�n phát sinh 
 

Stt Ch�t ô nhi�m QCVN 19:2009/BTNMT (C�t B, v�i Kp = 1, Kv = 1) (mg/Nm3) 
1 B�i 200 
2  SO2 500 
3 NO2 850 
4 CO 1000 
5 VOC Không quy ��nh 

 

2.2. Ch��ng trình quan tr�c t� ��ng, liên t�c ch�t th�i. 
  C�n c� theo Khoàn 2 �i�u 97 và �i�u 98 Ngh� ��nh 08/2022/N�-CP ngày 10/01/2022 
c�a Chính ph� quy ��nh chi ti�t m�t s� �i�u c�a Lu�t b�o v� môi tr��ng, D� án nghiên 
c�u phát tri�n phát tri�n s�n ph�m, s�n xu�t, ch� t�o khuôn m�u, chi ti�t máy có �� chính 
xác cao c�a Nhà máy CKCX Duy Khanh (Thu�c Công ty TNHH C� khí Duy Khanh) 
không thu�c ��i t��ng ph�i l�p ��t h� th�ng quan tr�c n��c th�i, khí th�i liên t�c, t� 
��ng. 
2.3. Ho�t ��ng quan tr�c môi tr��ng ��nh k�, quan tr�c môi tr��ng t� ��ng, liên 
t�c khác theo quy ��nh c�a Pháp lu�t. 
2.3.1. Giám sát ch�t th�i r�n sinh ho�t, ch�t th�i nguy h�i. 
      - V� trí giám sát: Khu v�c ch�a CTR sinh ho�t, CTCN. 
     - Ch� tiêu giám sát: Thành ph�n, kh�i l��ng, cách th�c phân lo�i và l�u gi�. 
     - T�n su�t giám sát: Hàng ngày. 
Qui chu�n so sánh: Ngh� ��nh 08/2022/N�-CP ngày 10 /01/2022 c�a chính ph� qui ��nh 
chi ti�t m�t s� �i�u c�a Lu�t b�o v� môi tr��ng và thông t� 02/2022/TT-BTNMT 
2.3.2. Giám sát ti�ng �n, �� rung:  
 - V� trí giám sát ng�u nhiên, g�n thi�t b� ho�t ��ng trong nhà x��ng 
 - Ch� tiêu giám sát theo tiêu chu�n: 

· Ti�ng �n trong khu v�c làm vi�c theo tiêu chu�n QCVN 24: 2016/BYT  
· �� rung trong khu v�c làm vi�c theo tiêu chu�n QCVN 27:2010/BTNMT 

 - T�n su�t giám sát: 12 tháng /l�n. 
2.3.3. Ch� �� báo cáo giám sát môi tr��ng. 
 Ch� d� án cam k�t th�c hi�n ch��ng trình báo cáo công tác b�o v� môi tr��ng ��nh k� 1 
n�m/l�n (Ho�c thay ��i theo quy ��nh hi�n hành) g�i v� Ban Qu�n lý khu Công ngh� cao 
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tr��c ngày 05/01 hàng n�m theo quy ��nh t�i Kho�n 2 �i�u 66 Thông t� 02/2022/TT-
BTNMT ngày 10/01/2022 c�a B� Tài nguyên và Môi tr��ng ho�c thay ��i theo quy ��nh 
hi�n hành.  
  
3. Kinh phí th�c hi�n công tác b�o v� môi tr��ng hàng n�m. 
 Hàng n�m, d� án c�n t� ch�c th�c hi�n công tác b�o v� môi tr��ng v�i các chi phí ���c 
tính ch� sau. 
B�ng  V.4: Kinh phí th�c hi�n công tác b�o v� môi tr��ng hàng n�m trong giai �o�n d� 

án v�n hành s�n xu�t (VN�) 
Stt Danh m�c T�n su�t ��nh m�c Chi phí 
1 Thu gom CTR sinh ho�t Hàng ngày - Theo giá h�p ��ng 
2 Thu gom CTRCN Hàng tháng - Theo giá h�p ��ng 
3 Thu gom CTNH 6 tháng - Theo giá h�p ��ng 
4 Phí x� lý n��c th�i - - Theo giá h�p ��ng 

5 
T�ng chi phí quan tr�c, 
giám sát môi tr��ng 

- - 20.000.000  

6 
Chi phí th�c hi�n báo cáo 
quan tr�c môi tr��ng 

1 l�n/n�m 5 000 000 5.000.000 

7 

Chi phí b�o trì h� th�ng 
thoát n��c m�a, n��c th�i, 
b� t� ho�i, b� l�ng, h� th�ng 
huts, l�c b�i 

Th��ng 
xuyên 

- 50.000.000 

 (Ngu�n: Công ty TNHH C� khí Duy Khanh) 
 

4. T� ch�c th�c hi�n ch��ng trình giám sát môi tr��ng. 
    - Ch� d� án ch�u trác nhiêm chính trong vi�c th�c hi�n ch��ng trình giám sát môi 
tr��ng. 
    - Ch� d� án ch�u trách nhi�m ký k�t h�p ��ng v�i các ��n v� có ch�c n�ng và n�ng l�c 
�� th�c hi�n. 
    - Ch� d� án ch�u trách nhi�m báo cáo công tác b�o v� môi tr��ng theo ��nh k� lên Ban 
Qu�n lý Khu Công ngh� cao TP Th� ��c, Tp. H� Chí Minh, theo Kho�n 5 �i�u 66 
Thông t� 02/2022/TT-BTNMT ngày 10/01/2022 c�a B� tài nguyên và Môi tr��ng ho�c 
thay ��i theo quy ��nh hi�n hành. 
    - K�t qu� giám sát môi tr��ng s� ���c c�p nh�t, l�u gi� t�i d� án �� ph�c v� quá trình 
b�o v� môi tr��ng c�a Công ty. ��ng th�i cung c�p cho các c� quan thanh tra, ki�m tra 
v� b�o v� môi tr��ng khi ���c yêu c�u. 
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CH��NG VI - CAM K�T C�A CH� D� ÁN 
      
    Công ty TNHH C� khí Duy Khanh cam k�t: 
    - Th�c hi�n �úng Lu�t B�o v� môi tr��ng 2020; các Ngh� ��nh, Thông t�, V�n b�n 
pháp quy hi�n hành có liên quan ��n ho�t ��ng c�a d� án. 
    - Th�c hi�n các ch��ng trình qu�n lý và quan tr�c môi tr��ng, g�i báo cáo ��n các c� 
quan có ch�c n�ng theo quy ��nh. 
    - ��n bù thi�t h�i do s� c� x�y ra, kh�c ph�c và ph�c h�i môi tr��ng theo quy ��nh 
c�a pháp lu�t trong tr��ng h�p x�y ra s� c�, r�i ro và ô nhi�m môi tr��ng, �nh h��ng 
��n khu v�c xung quanh. 
    - Th�c hi�n các bi�n pháp qu�n lý và x� lý ch�t th�i phát sinh nh� sau: 
     + Các ngu�n th�i ���c ki�m soát ch�t ch�, n�ng �� các ch�t ô nhi�m phát th�i vào 
môi tr��ng ph�i ��t theo �úng tiêu chu�n, quy chu�n hi�n hành. 
     + Tri�n khai các bi�n pháp gi�m thi�u thích h�p, ��m b�o ��t quy chu�n môi tr��ng 
hi�n hành nh�m không gây �nh h��ng ��n môi tr��ng và dân c� xung quanh, c� th�: 
         . B� trí các dàn nóng máy l�nh trung tâm ��m b�o không gây �nh h��ng ��n khu 
v�c xung quanh. 
         . H�n ch� ti�ng �n, �� rung, phát nhi�t c�a máy móc, thi�t b�, ��m b�o không gây 
�nh h��ng ��n khu v�c xung quanh và ng��i lao ��ng. 
         . S� d�ng 2 h� th�ng thu gom tách r�i, riêng bi�t cho thu gom n��c th�i và thu gom 
n��c m�a. 
         . ��u n�i h� th�ng thu gom n��c th�i, h� th�ng thu gom n��c m�a vào h� th�ng 
thu gom n��c th�i t�p trung c�a KCNC theo �úng quy ��nh. 
         . Th�c hi�n phân lo�i và ký h�p ��ng thu gom CTR sinh ho�t, CTR thông th��ng 
v�i ��n v� có ch�c n�ng tr��c khi d� án �i vào ho�t ��ng, ��m b�o có �� ph��ng ti�n, 
thi�t b� thu gom, l�u gi� và phân lo�i CTR sinh ho�t, CTR thông th��ng t�i ngu�n. Cam 
k�t qu�n lý CTR theo Ngh� ��nh 08/2022/N�-CP ngày 10/01/2022. 
      . Ký h�p ��ng thu gom, v�n chuy�n CTNH v�i các ��n v� có ch�c n�ng tr��c khi 
��a d� án vào ho�t ��ng. Th�c hi�n qu�n lý CTNH theo quy ��nh t�i Ngh� ��nh 
08/2022/N�-CP ngày 10/01/2022 và báo cáo qu�n lý CTNH ��nh k� 01 n�m/l�n v�i c� 
quan ch�c n�ng. 
    - Th�c hi�n ��y �� ch��ng trình quan tr�c môi tr��ng, báo cáo công tác b�o v� môi 
tr��ng theo �úng n�i dung gi�y phép ���c c�p. 
    Ch� d� án ch�u trách nhi�m tr��c Pháp lu�t n��c C�ng hòa Xã h�i Ch� ngh�a Vi�t 
Nam n�u vi ph�m các công ��c qu�c t�, các tiêu chu�n Vi�t Nam n�u x�y ra s� c� gây ô 
nhi�m môi tr��ng. 
    Chúng tôi ��m b�o v� �� trung th�c c�a các thông tin, s� li�u, tài li�u trong Báo cáo 
�� xu�t c�p gi�y phép môi tr��ng này, k� c� tài li�u �ính kèm. N�u có sai ph�m, chúng 
tôi xin hoàn toàn ch�u trách nhi�m tr��c Pháp lu�t c�a Vi�t Nam. 
 
     Chúng tôi xin g�i kèm theo d��i �ây Ph� l�c các h� s�, v�n b�n có liên quan ��n d� 
án. 
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PH� L�C V�N B�N PHÁP LÝ 
1- Gi�y ch�ng nh�n ��ng ký doanh nghi�p s� 0302832068 do S� K� ho�ch và ��u t� 

Thành ph� H� Chí Minh c�p, ��ng ký l�n ��u ngày 07/01/2003, ��ng ký thay ��i l�n th� 

8 ngày 18/12/2023. 

2- Gi�y ch�ng nh�n ��ng ký ��u t� s� 4658113226 do Ban Qu�n lý Khu công ngh� 

cao TP HCM c�p l�n ��u ngày 20/09/2017 thay ��i l�n th� hai ngày 10/10/2022. 

3- Gi�y ch�ng nh�n Quy�n s� d�ng ��t, quy�n s� h�u nhà � và tài s�n khác g�n li�n 

v�i ��t. 

4- H�p ��ng thuê ��t. 

5- Biên b�n giao ��t trên th�c ��a. 

6- Gi�y phép xây d�ng. 

7- Gi�y ch�ng nh�n th�m duy�t thi�t k� Phòng cháy và ch�a cháy. 

8- Biên b�n ki�m tra, k�t qu� nghi�m thu v� Phòng cháy và ch�a cháy. 

9- Gi�y ngi�m thu PCCC c�a phòng CS PCCC&CNCH, Công an TP H� Chí Minh 

10- Quy�t ��nh Phê duy�t báo cáo �ánh giá tác ��ng môi tr��ng (�ính kèm PL) 

11- Công v�n 1107/KCNC-QHXDMT v� vi�c ch�p nh�n ��u n�i thoát n��c m�a 

12- Công v�n 1021/KCNC-QHXDMT v� vi�c ch�p nh�n ��u n�i thoát n��c th�i 

13- Biên b�n Nghi�m thu hoàn thành h�ng m�c ��u n�i n��c m�a. 

14- Biên b�n Nghi�m thu hoàn thành h�ng m�c ��u n�i n��c th�i. 

15- Biên b�n nghi�m thu công trình xây d�ng 

16- H�p ��ng d�ch v� thu gom ch�t th�i r�n sinh ho�t. 

17- H�p ��ng d�ch v� thu gom ch�t th�i công nghi�p và ch�t th�i nguy h�i. 

18- H�p ��ng x� lý n��c th�i . 

19- Hóa ��n giá tr� gia t�ng v� �i�n n�ng s� d�ng (Tháng g�n nh�t). 

20- Hóa ��n giá tr� gia t�ng v� n��c sinh ho�t (Tháng g�n nh�t). 

21- Thuy�t minh và h��ng d�n v�n hành h� th�ng hút l�c b�i và x� lý khí th�i. 

22- Biên b�n nghi�m thu h� th�ng hút, l�c b�i. 

23- B�n v� hoàn công h� th�ng hút l�c b�i và v� trí quan tr�c. 

24- B�n v� M�t b�ng và m�t ��ng công trình (quy ho�ch). 

25- B�n v� M�t b�ng ki�n trúc t�ng th� công trình. 

26- B�n v� hoàn công ��u n�i n��c m�a. 

27- B�n v� hoàn công ��u n�i n��c th�i. 

28- B�n v� các h� ga thoát n��c. 

29- B�n v� M�t b�ng tr�t t�ng th� các t�a �� ��u n�i xã th�i  

  


